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Argument

Manualul ,,Nivelarea suprafetelor pentru lucrdri de placare” este un instrument esential pentru
elevii din invatdmantul profesional-tehnic care doresc sa invete meseria de tencuitor, placator cu placi
sau specialist in finisaje. Acest manual le oferd cunostintele teoretice si abilitatile practice necesare
pentru a efectua lucrari de nivelare de inalta calitate, pregatind astfel elevii pentru provocarile din
domeniul constructiilor. Argumentele pentru utilitatea acestui manual sunt urmatoarele:

Formarea unor abilititi esentiale pentru meseria de tencuitor/placator cu plici din domeniul
constructiilor: Manualul oferd o baza solida in intelegerea procesului de nivelare a suprafetelor, un pas
important in realizarea lucrdrilor de placare. Elevii vor invdta cum sd aplice corect mortarele de
constructie, sa pregateasca suprafetele si s obtind un strat uniform de nivelare, pregatind astfel peretii
sau plafoanele pentru urmatoarele etape ale finisajului.

Exemple practice si instructiuni clare: Manualul este structurat intr-un mod accesibil, cu exemple
practice si explicatii detaliate care sunt usor de inteles si aplicat. Elevii vor invata pasii necesari pentru
nivelarea suprafetelor intr-un mod structurat, incepand de la alegerea materialelor si pregatirea
amestecurilor de mortare, pana la tehnicile de aplicare si finisare.

Dezvoltarea unei intelegeri corecte a materialelor: in domeniul constructiilor, este esential ca elevii
sa Inteleaga tipurile de mortare si adezivi utilizabili pentru diferite conditii de mediu si tipuri de lucrari.
Manualul prezinta informatii utile despre proprietatile fiecarui material, avantajele si dezavantajele
acestora, ajutand elevii sa aleaga solutia potrivita in functie de specificul lucrarii.

fmbunititirea calititii lucririlor si reducerea erorilor: Nivelarea corecti a suprafetelor este esentiala
pentru a obtine finisaje de calitate, iar acest manual ajuta elevii sa evite greselile frecvente, cum ar fi
aplicarea incorectd a mortarelor, utilizarea unor amestecuri inadecvate sau lipsa de precizie in aplicarea
tencuielii. Astfel, elevii vor Invata cum sa obtind lucrdri de o calitate superioara.

Promovarea sigurantei si igienei la locul de munca: Manualul include informatii importante despre
utilizarea corectd a echipamentului de protectie si despre siguranta muncii. Elevii vor invata sa lucreze
in conditii de sigurantd, protejandu-se impotriva riscurilor de accidente, cum ar fi praf sau manipularea
gresita a materialelor chimice.

Pregitire pentru integrarea pe piata muncii: Cunostintele si abilitatile dobandite din acest manual le
vor permite elevilor sa fie mai pregatiti pentru cerintele pietei muncii din domeniul constructiilor. Acesta
este un pas important in formarea lor profesionald, ajutdndu-i sa devina competenti si valorosi pe piata
fortei de munca.

In concluzie, manualul , Nivelarea suprafetelor pentru lucriri de placare” este un ghid practic si
complet care sprijind elevii din invatamantul profesional-tehnic sd dobandeasca abilitati esentiale in
domeniul constructiilor. Prin utilizarea acestuia, elevii vor fi pregatiti sd execute lucrari de calitate, sa
inteleagd procesele tehnice implicate si sa devind profesionisti competenti in acest domeniu.
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CUPRINS:

ORGANIZAREA PROCESULUI DE MUNCA PENTRU LUCRARI DE TENCUIELIL
Cerinte fata de organizarea locului de munca.
Protectia mediului si utilizarea sustenabila a resurselor.
Echipamentul special si individual de lucru si protectie.
Scule si dispozitive utilizate in lucrari de tencuieli.
Proprietatile materialelor de constructie
Notiuni generale de desen tehnic
REALIZAREA TENCUIELILOR OBISNUITE, DRISCUITE
Lianti pentru mortare de constructii
Agregate pentru mortarele de constructii.
Mortare pentru lucrari de tencuieli
Mortare cu adaosuri speciale (aditivi)
Calcularea necesarului de materii prime pentru prepararea mortarelor
Instrumente pentru pregatirea suprafetelor.
Pregatirea suprafetelor.
Tencuirea suprafetelor cu mortar obisnuit
Executarea colturilor interioare si a muchiilor ascutite
Tencuirea glafurilor.
Tencuirea coloanelor si pilastrilor cu mortar obisnuit.
Tehnologia de tencuire a fatadelor
Tencuirea suprafetelor pe timp de iarna
Defectele suprafetelor tencuite obisnuit
Criterii de calitate a suprafetelor tencuite cu mortar obisnuit.
REALIZAREA TENCUIELILOR DIN AMESTEC USCAT
Notiuni generale despre lucrdrile de tencuieli cu mortar din amestec uscat.
Pregatirea suprafetelor pentru lucrari de tencuieli din amestecuri uscate.
Defectele tencuielii si remedierea acestora.
Calculul consumului de materiale pentru lucrarile de tencuieli cu mortar din amestec uscat
REALIZAREA TENCUIELILOR TN MOD MECANIZAT
Statii de tencuit si agregate.
Aplicarea mortarului in mod mecanizat.
Masinile de tencuit cu mortar din amestec uscat
Procesul de tencuire a suprafetelor cu amestecuri uscate in mod mecanizat
Slefuirea suprafetelor tencuite cu mortar din amestecuri uscate in mod mecanizat
Regulile principale de exploatare a masinilor de tencuit:



MODULUL 2 - NIVELAREA SUPRAFETELOR PENTRU LUCRARI DE PLACARE

UC 1- ORGANIZAREA PROCESULUI DE MUNCA PENTRU LUCRARI DE TENCUIELI

1. CERINTE FATA DE ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA.

e

' [ Informeaza-te! ]

Organizarea eficienta a locului de munca este un factor esential in desfasurarea activitatilor de
tencuire, avand un impact direct asupra productivitatii, sigurantei si calitatii lucrarilor executate. Un
spatiu de lucru bine pregétit si echipat corespunzator permite muncitorilor sa isi desfasoare activitatea
intr-un mod eficient si confortabil, reducand riscurile de accidente si imbunatatind randamentul muncii.
De la pregatirea suprafetei si aranjarea materialelor, pana la respectarea normelor de protectie si
mentinerea curateniei, fiecare detaliu contribuie la succesul unei lucrari de tencuire realizate la standarde
nalte.

Alegerea si pregitirea suprafetei de lucru:

Curdtenie: Inainte de a incepe lucririle de tencuieli, este necesar ca suprafata trebuie sa fie curata, uscata
si fard urme de praf, grasime sau alte impuritati.

Repararea defectelor: Toate fisurile, gaurile sau denivelarile trebuie sa fie reparate inainte de aplicarea
tencuielii.

Asezarea materialelor si sculelor:

Accesibilitate: Toate materialele (tencuiald, apa, aditivi) si sculele (gletiere, mistrii, rulete, nivele)
trebuie sa fie asezate intr-un loc usor accesibil, pentru a evita deplasarile inutile.

Ordinea: Sculele si materialele trebuie aranjate logic, astfel incat sa poata fi gasite rapid.

Siguranti: Materialele periculoase (de exemplu substante chimice) trebuie depozitate in recipiente
inchise si intr-un loc sigur, departe de surse de caldura.

Iluminarea si ventilatia:
Lumina suficientd: Zona de lucru trebuie sa fie bine iluminata, pentru a permite o verificare precisd a

calitatii lucrarii. Lt A 7Y
b ..:.: : y ~ >
KJ

. . % T H H 0.‘ &
Ventilatie corespunzdtoare: In timpul lucrului se .,.:,-',.:,o:,o{/

degaja praf si vapori, astfel cad o ventilatie buna este ...::i.:%? _ :
esentiald pentru a mentine un mediu de lucru § “s :é:‘: : ’ : ’
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Echipamentul individual de protectie: \ ﬂ\ I
Manusi: Pentru protejarea mainilor impotriva _ T \ . N
iritatiilor si a contactului cu substantele chimice. \ﬂm‘ :" % \ = R
Ochelari de protectie: Pentru a proteja ochii de praf - . &-,\, PN

si stropi.

Masca de protectie: Pentru a filtra aerul inspirat si a preveni inhalarea de praf si particule nocive.
Imbriciminte de protectie: Salopeta sau hainele de lucru vor proteja corpul de praf si murdarie.



Siguranta la lucru:

Stabilitate: Scarile si schelele trebuie sa fie stabile si bine fixate.

Electrificare: Cablurile electrice trebuie protejate impotriva deteriorarii si a contactului cu apa.
Preveni caderile: Se vor folosi centuri de siguranta atunci cand se lucreaza la Tndltime.

Atentie la substantele chimice: Citirea cu atentie a etichetelor produselor si respectarea instructiunilor
de utilizare.

Curaitenia la finalizarea lucrarii:

Evacuarea resturilor: Toate resturile de materiale si ambalaje trebuie colectate si eliminate
corespunzator.

Spalarea sculelor: Sculele trebuie curatate si depozitate intr-un loc uscat.

Beneficiile unei organizari eficiente a locului de munca:

Cresterea productivitdtii: Prin reducerea timpului pierdut in cautarea sculelor si materialelor.
Imbunatatirea calititii lucrarii: Un mediu de lucru organizat permite o executie mai precisa a sarcinilor.
Reducerea riscului de accidente: Prin respectarea normelor de siguranta si utilizarea echipamentului de
protectie.

Protejarea mediului: Prin colectarea si eliminarea corespunzatoare a deseurilor.

In concluzie, o buni organizare a locului de munca este esentiald pentru un tencuitor. Prin
respectarea acestor sfaturi, puteti asigura atat un rezultat de calitate, cat si un mediu de lucru sigur si
confortabil.

Analizeaza si discuta:
1. De ce este importanta organizarea eficientd a locului de munca in procesul de tencuire?
Ce etape trebuie urmate pentru pregatirea suprafetei inainte de aplicarea tencuielii?
Cum trebuie asezate materialele si sculele pentru a facilita un proces de lucru eficient?
Care sunt masurile de siguranta necesare pentru a preveni accidentele la locul de munca?
De ce este importanta iluminarea si ventilatia corespunzatoare in timpul lucrarilor de tencuire?
Ce echipamente de protectie individuald trebuie utilizate in timpul lucrului si care este rolul
fiecaruia?
Cum poate fi mentinutd curatenia la locul de munca si care sunt beneficiile acesteia?
Cum influenteaza o bund organizare a locului de munca productivitatea si calitatea lucrarii?
Care sunt riscurile asociate utilizarii necorespunzdtoare a sculelor si materialelor?
10. Ce masuri trebuie luate pentru eliminarea corespunzatoare a deseurilor rezultate in urma
tencuirii?

X Evalueazi-te:
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Sarcina: Identifica avantajele si dezavantajele (Graficul T) referitor la:

Iluminarea si ventilatia locului de munca.

Avantaje Dezavantaje

Concluzie:




2. PROTECTIA MEDIULUI SI UTILIZAREA SUSTENABILA A RESURSELOR.

v [ Informeaza-te! ]

©

Subiectul protectiei mediului in constructii, in special In ceea ce priveste lucrarile de tencuieli si
placaje, a cdpatat o importantd tot mai mare in ultimii ani. Pe masurd ce constientizim impactul
activitatilor umane asupra mediului, este esential sa adoptadm practici de constructie sustenabile.

Sustenabilitate- Utilizare si dezvoltare a resurselor naturale fara a conduce la epuizarea acestora sau la
degradarea mediului Inconjurator.

Impactul lucrarilor de tencuieli si placaje asupra mediului

Generarea de deseuri: Lucrdrile de tencuieli si placaje produc cantitdti semnificative de deseuri de
constructii, cum ar fi resturi de materiale, ambalaje si apa uzata.

Poluarea aerului: Procesele de amestecare a materialelor, tdierea si slefuirea pot genera praf si
particule fine care polueaza aerul.

Consumul de apd: Prepararea materialelor de constructie si curatarea uneltelor necesitd cantitati
semnificative de apa.

Utilizarea de materiale cu impact asupra mediului: Multe materiale utilizate in constructii, cum ar fi
cimentul, au un proces de productie care genereaza emisii de gaze cu efect de sera.

Masuri pentru o constructie sustenabila
Alegerea materialelor:

Materiale reciclate: Deseurile de constructii cum ar fi: tencuieli pe baza de ciment; beton; caramizi;
placi ceramice, pot fi reutilizate dupa macinare si amestecare cu materiale noi pentru a obtine tencuieli
cu proprietati usor diferite cat si ca agrega sau umplutori pentru producerea de noi betoane. Placi din
gips-carton, pot fi reciclate pentru a obtine gips nou sau ca umpluturd in materiale de constructie.
Deseurile trebuie sortate in functie de tipul de material (beton, lemn, plastic, metal etc.) pentru a putea
fi procesate si valorificate in mod corespunzator.

Materiale naturale: Optarea pentru materiale naturale,
precum lemnul, vata minerala sau tencuielile pe baza de
argila, reduce impactul asupra mediului si imbunatateste
calitatea aerului interior.

Reducerea consumului de apa:

Sisteme de recuperare a apei: Implementarea de sisteme de
recuperare a apei pluviale pentru utilizarea in procesele de
constructie poate reduce semnificativ consumul de apa
potabild. Apa de ploaie este colectatd de pe acoperisuri si
directionatd catre rezervoare subterane sau supraterane, care
poate fi utilizatd la prepararea materialelor de constructie

Fig. 1 Sisteme de recuperare a apei



(tencuieli, mortar), precum si la spalarea uneltelor si a echipamentelor de constructie, alimentarea
toaletelor cu rezervor dublu (fig. 1).

Sisteme de filtrare si purificare a apei: Apa colectata este trecuta prin filtre pentru a elimina impuritatile
si poate fi tratatd suplimentar pentru a indeparta bacteriile si alte contaminanti, poate fi utilizata la,
spalarea materialelor, alimentarea instalatiilor sanitare (cu anumite restrictii), in procesele industriale (in
functie de calitatea apei filtrate).

Eficienta energetica:

Izolatie termica: Utilizarea de materiale izolante eficiente reduce consumul de energie pentru incélzire
si racire a cladirilor. Drept exemple de materiale izolante eficiente: vata minerald; polistiren expandat;
polistiren extrudat; spuma poliuretanica, care sunt utilizate la izolarea peretilor exteriori, a tavanului, a
pardoselelor, a peretilor despartitori, a spatiilor dintre
grinzi. Din materiale naturale izolante: bumbac reciclat;
1and minerald; rumegus de lemn; paie; canepa, utilizarea
acestor materiale intalnim atat avantaje ca materiale
ecologice, respirabile, contribuie la un climat interior
sandtos cit si dezavantaje, pot fi mai putin eficiente
termic decat alte materiale, pot atrage insecte si
rozatoare.

Energii regenerabile: Utilizarea de surse de energie
regenerabild pentru alimentarea santierelor de
constructie, cum ar fi panourile solare, reduce emisiile
Fig. 2 Poluarea atmosferei de gaze cu efect de sera (Figura 2).

In concluzie, implementarea de practici sustenabile in lucririle de tencuieli si placaje este
esentiala pentru protejarea mediului si pentru construirea unui viitor mai durabil. Prin alegerea
materialelor potrivite, optimizarea proceselor si reducerea deseurilor, putem contribui la crearea unui
mediu construit mai sdndtos si mai eficient din punct de vedere energetic.

Analizeaza si discuta:

1. Ce intelegi prin conceptul de constructie sustenabila si cum se aplica acesta in cazul lucrarilor de
tencuieli si placaje?

2. De ce este importanta utilizarea materialelor de constructie sustenabile in acest domeniu?

3. Care sunt avantajele si dezavantajele utilizarii materialelor reciclate in lucrarile de tencuieli si
placaje?

4. Ce rol joacd izolatia termicd in reducerea consumului de energie Intr-o cladire? Ce materiale
izolante sustenabile poti recomanda?

5. Ce inovatii tehnologice pot contribui la reducerea impactului asupra mediului in lucrarile de
tencuieli si placaje?

&4 Evalueaza-te:
Sarcina: Scrie un eseu cu una din temele propuse:

1. Promovarea educatiei in domeniul constructiilor sustenabile.



2. Cele mai importante tendinte in domeniul constructiilor sustenabile pentru urmatorii ani.

3. ECHIPAMENTUL SPECIAL SI INDIVIDUAL DE LUCRU SI PROTECTIE.

» [ Informeaza-te! ]

Un tencuitor are nevoie de echipament specific pentru a-si desfasura activitatea in conditii de
siguranta si eficienta. Acest echipament variaza in functie de tipul de lucrari, de materialele utilizate si
de conditiile de mediu.

Importanta echipamentului de protectie este esential pentru a preveni accidentele de munca si pentru a
asigura sandtatea si siguranta tencuitorului. Prin utilizarea corectd a echipamentului, se pot evita:
Leziuni fizice: taieturi, arsuri, fracturi, contuzii.

Boli profesionale: boli respiratorii, dermatologice, alergii.

Accidente grave: caderi de la indltime, electrocutare.

Echipament individual de protectie (EIP)
Casca de protectie: Protejeaza capul impotriva impactului cu obiecte cdzute sau a loviturilor (fig. 3, a).

Ochelari de protectie: Apara ochii de praf, stropi de tencuiala si alte particule(fig. 3, b).

Manusi de protectie: Protejeaza mainile de substantele chimice din tencuieli, de abraziuni si de
temperaturi extreme(fig. 3, ).

Incaltaminte de protectie: Bocancii de lucru cu varf de otel protejeazi picioarele de cidere de obiecte
grele si de alunecare(fig. 3, d).

Haine de protectie: Salopeta sau combinezonul protejeaza corpul de murdarie, praf si substante
chimice(fig. 3, 9).

Mascii de protectie: In cazul lucrarilor

b)

cu praf abundent sau cu materiale care @
elibereaza vapori nocivi, este necesard o - - a
mascd de protectie a cailor
respiratorii(fig. 3, e). \
Centura de sigurantd: Expunerea ? ' o “

-\-\\

o

riscului de cadere in timpul lucrului la
indltime spre exemplu tencuirea ¢
fatadelor inalte sau a unor elemente
decorative poate necesita utilizarea
schelelor sau a altor sisteme de acces la
inaltime(fig. 3, f).

In concluzie, echipamentul individual de protectie este indispensabil pentru un tencuitor,
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Fig ) Echipamentel de protectie: al cocs de profectio: b ocledart de profectie: o b pentiro protectis miiniler; 4) bocant
v masca prefectie kmpotrive prafsbet () contucs de vigursati of imbriciminte de profectie

asigurand siguranta si confortul in timpul lucrului. Utilizarea corecta a acestuia contribuie la prevenirea
accidentelor, protejarea sdnatatii si imbunatatirea eficientei muncii. Respectarea normelor de protectie
si echiparea corespunzdtoare nu doar ca reduc riscurile de leziuni si boli profesionale, dar si creeaza un
mediu de lucru mai sigur si mai productiv. Astfel, un tencuitor bine echipat poate executa lucrarile in
conditii optime, mentinand un standard ridicat al calitdtii si sigurantei.

Analizeaza si discuta:

1. De ce este important echipamentul individual de protectie pentru un tencuitor?
2. Ce riscuri poate preveni utilizarea corecta a echipamentului de protectie?

3. Cerol are casca de protectie in activitatea unui tencuitor?



Cum protejeaza ochelarii de protectie ochii muncitorului?

Ce tip de manusi sunt recomandate pentru lucrarile de tencuire?

De ce este necesara purtarea incaltdmintei de protectie?

In ce situatii trebuie utilizata masca de protectie?

Cum contribuie centura de siguranta la protejarea muncitorilor care lucreaza la inaltime?
Ce materiale trebuie sa fie rezistente la contactul cu substantele chimice din tencuiald?

10 Cum influenteaza utilizarea echipamentului de protectie eficienta si productivitatea muncii?
11. Care sunt principalele riscuri la care este expus un tencuitor in timpul lucrului?

12. Care este rolul centurii de sigurantd in activitatea unui tencuitor?

© o0 N gk

&Y Evalueazi-te:

Sarcina: Identifica corespondenta dintre coloane.

Echipament de protectie |[Parte a corpului protejata

Casca de protectie a) Intregul corp (in special in cazul caderilor)
Ochelari de protectie b) Cai respiratorii
Manusi de protectie c) Corp

Inciltaminte de protectie  |d) Ochii

Haine de protectie e) Picioare
Masca de protectie f) Mainile
Centura de siguranta g) Cap

4. SCULE SI DISPOZITIVE UTILIZATE iN LUCRARI DE TENCUIELI.

< [ Informeazi-te! ]

Sculele si dispozitivele utilizate in procesul de tencuire joacd un rol esential in obtinerea unor
finisaje de calitate si in eficientizarea muncii. Fie ca este vorba despre scule manuale precum mistria,
gletiera sau dreptarul, sau despre dispozitive precum malaxorul de mortar si schelele de lucru, fiecare
element contribuie la precizia si durabilitatea stratului de tencuiala. Utilizarea corectd a acestor unelte
nu doar ca faciliteaza executia lucrarilor, dar asigurd si un mediu de lucru mai sigur si organizat pentru
tencuitori.

Scule - Piesa folosita pentru prelucrarea unor materiale solide, in scopul schimbarii formei, a
dimensiunilor si a proprietatii acestora.

Dispozitive - Ansamblu de piese legate Tntre ele intr-un anumit fel (de obicei imobil), care indeplineste
o functie bine determinata intr-un sistem tehnic.

Scule manuale:

Ruleta - o panglica metalica cu dimensiuni de 1; 2; 3; 5; 10; 15; 20; 25; 50 m. Este gradata in mm, cm
si m. La fel ca metrul, se utilizeaza la masurarea lungimilor.
Nivela cu buli — pentru verificarea pe orizontald si verticald a suprafetei.



Firul cu plumb sau cumpdina- este folosit la verificarea verticalitatii si se compune dintr-o sfoara de
care este agatata o greutate.

Furtunul de nivel- alcatuit dintr-un furtun de cauciuc lung de 15-20 m, prevazut la ambele capete cu
tuburi transparente. Furtunul este umplut cu apa ce ajunge pana la nivelul celor doua tuburi din capetele
lui. Se foloseste la stabilirea nivelului orizontal si lucreaza pe principiul vaselor comunicante.
Ciocanul zidarului- folosit la cioplirea neregularitatilor, baterea cuielor etc. Este confectionat din otel
si este prevazut cu o coada din lemn.

Buciarda - este un ciocan prevazut cu dinti mai mici sau mai mari cu care se prelucreaza tencuiala prin
lovire, pentru obtinerea unui aspect rugos uniform (imita blocurile din piatrd).

Bidinea — folosita pentru stropirea cu apa a suprafetei inainte de aplicarea tencuielii

Mistria — folosita pentru aplicarea mortarului pe suprafata.

Gletiera — pentru intinderea si netezirea tencuielii.

Canciocul - foloseste la punerea si intinderea mortarului pe zid, la tencuit pentru aruncarea mortarului
pe perete precum si la pregatirea unor materiale 1n cantitati mici . Este confectionat din tabla de otel, sub
forma unei cani, prevazut a cu un maner din lemn.

Farasul - este folosit la aruncarea pe suprafata de tencuit a mortarului. Este confectionat din tabla
prevazuta cu manere.

Mahalaua pdtrata - se foloseste la punerea pe ea a mortarului de unde se ia cu mistria §i se arunca pe
tavan sau pe perete. Se confectioneaza din scandura si este prevazuta cu un maner.

Dreptarul - se foloseste la trasarea si verificarea liniilor drepte si a suprafetelor plane precum si la
nivelarea stratului de tencuiala.

Drisca dreptar - serveste la netezirea tencuielilor Intre stalpisori unde latimile de prelucrat sunt mult mai
mari. Se confectioneaza din scandura si este prevazuta cu un maner din lemn.

Drisca - serveste la netezirea si driscuirea tencuielilor care necesitd o finisare mai buna. Se
confectioneaza din scandura si este prevazuta cu un maner din lemn.

Dreptarele speciale de colt - sunt confectionate din lemn sau metal si folosesc la netezirea tencuielilor
la colturile interioare sau exterioare .

Dispozitive/ inventar:

Malaxorul de mortar — pentru prepararea amestecului de mortar.

Roaba - confectionata din tabla pe o roata din cauciuc, se foloseste la transportul materialelor. Dupa o
zi de munca, roaba se spala cu ajutorul unei perii de sarma si apa iar in cazul in care perioada de stationare
este mai indelungata, partea metalica se protejeaza cu o pelicula unsa cu ulei de in dupa care se pastreaza
intr-o magazie

Maturica sau peria — pentru curatarea prafului de pe suprafata de tencuit.

Schela — pentru accesul la zonele de lucru aflate la inaltime.

Sita pentru nisip — folosita pentru cernerea nisipului inainte de prepararea mortarului.

Sfoard subtire - rezistentd, cu lungimea de la 3 m pana la zeci de metri, legata de greutatea de plumb.
Se recomanda ca sfoara sa fie de matase.

Plasa de Tntindere (plasa rabit) — folosita la consolidarea suprafetei pentru tencuiala pe zidarie

O buna cunoastere si utilizare a sculelor si dispozitivelor specifice tencuirii sunt esentiale pentru
obtinerea unor rezultate durabile si estetice. Alegerea echipamentului adecvat, intretinerea
corespunzatoare si utilizarea acestuia iIn mod corect contribuie semnificativ la cresterea eficientei muncii



si la reducerea efortului fizic. Prin respectarea acestor principii, tencuitorii pot realiza finisaje de inalta
calitate, respectand totodata normele de siguranta si productivitate in domeniu.

Fig. 41 le per realizarea lucririlor de nivelare a suprafetelor: a) mahal patrati b) firul cu
plumb sau cumping o rulety; d) thrag o) nivela cu buld; ) furtunul de nivel g) docanul sidaralel h) deeplas O
buciandy ) mistrie; k), n) devplasele speciale de colt; D bidinea: m) drigcd dewplar; o) drigcks p) cancioc.

Fig. 5 Disporitive Jde Jucry gi inventar a) vas pesilon mortas ) sdturd perie: of toabd: J) clldare; o) sfoard pentes
trasare: () siti; g} schrelic b) malasor D) plasd rabil.



Analizeaza si discuta:

Ce rol are echipamentul de tencuire in eficienta si calitatea lucrarilor?

Care sunt principalele scule manuale utilizate in procesul de tencuire?

Cum se utilizeaza corect firul cu plumb pentru verificarea verticalitatii suprafetelor?

Ce functie indeplineste dreptarul in procesul de tencuire?

De ce este importanta utilizarea mistriei si a gletierei in aplicarea mortarului?

Ce dispozitive sunt necesare pentru pregatirea si transportul materialelor de tencuire?

Cum se intretine corect roaba dupa utilizare pentru a-i prelungi durata de viata?

Care este scopul utilizarii plasei rabit in procesul de tencuire?

De ce este necesara cernerea nisipului Tnainte de prepararea mortarului?

10. Ce masuri de siguranta trebuie respectate la utilizarea schelelor in timpul lucrarilor la inaltime?

4 Evalueazi-te:
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Sarcina: Descrie, 1n tabelul de mai jos, utilizarea instrumentelor folosite la executarea lucrarilor de
tencuieli.

Am stiut Vreau sa stiu Am invatat

5. PROPRIETATILE MATERIALELOR DE CONSTRUCTII.

Proprietatile sunt determinate de structura internd a substantei, din care sunt compuse.
Materialele pot fi grupate si ce caracterizeaza dupa proprietati fizice, mecanice i chimice. Atunci cand
se aleg materialele pentru diverse tipuri de lucrari si conditii de exploatare, proprietatile lor au importanta
majord. Alegerea corectd asigura rezistenta, calitatea, si siguranta constructiilor.

Materialele utilizate in constructii prezinta o gama variata de caracteristici care influenteaza atat
durabilitatea, cat si eficienta lor in diverse aplicatii. Printre acestea, proprietatile fizice sunt esentiale
pentru determinarea comportamentului materialelor Tn raport cu factorii externi, cum ar fi umiditatea,
temperatura, presiunea si interactiunea cu alte materiale.

Pentru a asigura siguranta si durabilitatea constructiilor, este esential sd se cunoasca proprietdatile
mecanice ale materialelor, care definesc comportamentul acestora sub actiunea fortelor exterioare.

Materialele utilizate in constructii nu sunt doar supuse unor solicitdri mecanice si fizice, ci si
unor reactii chimice care le pot afecta durabilitatea si performantele in timp. Proprietdtile chimice ale
materialelor de constructii determind modul in care acestea interactioneaza cu substantele din mediul
inconjurator.

Cunoasterea acestor proprietati ajutd la alegerea celor mai potrivite materiale pentru lucrari de
tencuieli si placare, asigurand siguranta si eficienta in executie.

PROPRIETATILE FIZICE ALE MATERIALELOR



1 [ Informeaza-te! ]

Proprietatile fizice sunt cele care definesc aspectul, structura interna si capacitatea materialelor
de a reactiona la conditiile de mediu. Acestea includ densitatea, porozitatea, higroscopicitatea,
conductibilitatea termica si acusticd, permeabilitatea si alte caracteristici esentiale care determina
utilizarea optima a materialului in functie de cerintele tehnice si de mediu. Proprietatile fizice sunt:
Greutatea volumetricd(g/cm®)- Greutatea unei unititi de volum a materialului in stare compacta.
Greutatea specifici (kg/m®)- Greutatea unei unititi de volum de material in stare naturald (cu pori si
goluri).

Densitatea (%)- Gradul de umplere a materialului cu substanta din care el este format.
Porozitatea (%)- Caracterizeaza volumul pe care il ocupa in el porii. Porozitatea este determinata de
coeficientul de porozitate exprimat in procente.

De exemplu, un material cu o densitate mare va avea o greutate mai mare pe unitatea de volum,
ceea ce 1i conferd o rezistenta superioard, dar poate afecta manevrabilitatea si costurile de transport. Pe
de alta parte, un material cu o porozitate ridicata va avea o capacitate mai mare de absorbtie a apei, ceea
ce poate influenta negativ durabilitatea acestuia, mai ales in medii cu cicluri repetate de inghet si dezghet.
Absorbtia de apd (%)- Capacitatea materialelor de a se Tmbiba cu apa si de a o retine. Sunt doua tipuri
de absorbtie: a) in volum; b) in greutate; Depinde de porozitatea materialului.

Cedarea umiditdtii(%)- Capacitatea materialului de a pierde apa, aflata in porii lui.
Higroscopicitatea (%)- Capacitatea materialelor de a absorbi apa din aer. Marimea ei depinde de forma
si dimensiunea porilor. Se imparte in:

Mare — Materialele care transmit sunetul usor.

Medie — Materialele care permit trecerea sunetului, dar intr-o masura moderata.

Mica — Materialele cu proprietati de izolare fonica ridicata.

Higroscopicitatea este o proprietate importanta, deoarece determina capacitatea unui material de
a absorbi umiditatea din aer, afectand astfel stabilitatea dimensionala si rezistenta mecanica.
Permeabilitatea (kg/ord)- Proprietatea materialului de a ldsa apa sa treaca prin el sub presiune.
Permeabilitatea la vapori, aer si gaze (coeficient) - Caracterizeaza cantitatea de vapori, aer sau gaz, care
trece prin material la presiune.

Viscozitatea coeficient - Proprietatea materialelor lichide de a opune rezistentd la deplasarea unei
particule de lichid fata de alta.

Conductibilitatea termicd (coeficient) - Proprietate materialului de a transmite caldura de la o suprafata
la alta.

Capacitatea termica (coeficient) - Proprietatea materialului de a absorbi o anumita cantitate de caldura
la incalzire si a o ceda la racire.

Conductibilitatea acusticd - Proprietatea materialelor de a lasa sa treaca prin ele sunetele, zgomotele.
Se imparte in:

Mare — Materialele care transmit sunetul usor.

Medie — Materialele care permit trecerea sunetului, dar intr-o masura moderata.

Mica — Materialele cu proprietati de izolare fonica ridicata.

Conductibilitatea termicd influenteaza izolarea termicd a unei constructii, iar conductibilitatea
acustica este cruciald in alegerea materialelor pentru reducerea zgomotului ambiental.

Gelivitatea (rezistenta la inghet — dezghey) (Coeficient)-Exemplu: G50 (rezista la 50 cicluri de inghet
dezghet) - Capacitatea materialului saturat cu apd de a rezista la inghet si dezghet repetat fard a se forma
fisuri, a se faramita a pierde rezistenta, greutatea.



Tn plus, gelivitatea este un factor cheie in regiunile cu climat rece, deoarece un material care nu

poate rezista ciclurilor repetate de inghet-dezghet va suferi degradari rapide, cum ar fi fisurarea si
pierderea proprietatilor mecanice.

Prin intelegerea si analizarea acestor proprietdti fizice, inginerii si constructorii pot alege

materialele potrivite pentru fiecare tip de proiect, asigurand astfel durabilitatea, eficienta energetica si
siguranta constructiilor.

Analizeaza si discuta:

1.
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De ce este importanta alegerea corectd a materialelor in constructii?

Care sunt principalele proprietati fizice ale materialelor?

Ce reprezintd greutatea volumetrica a unui material si in ce unitdti se masoara?
Cum se deosebeste greutatea specificd de greutatea volumetrica?

Ce indica densitatea unui material si cum se exprima aceasta?

Ce reprezinta porozitatea materialelor?

Ce este higroscopicitatea materialelor si cum se clasifica aceasta?

Care este diferenta dintre permeabilitatea la apa si permeabilitatea la vapori?
Cum afecteazd viscozitatea rezistenta unui material lichid la miscare?

. Ce este conductibilitatea termica si cum influenteaza ea la utilizarea materialelor in constructii?
. Ce indica capacitatea termicd a unui material?

. Cum este clasificatd conductibilitatea acustica a materialelor?

. Ce Inseamna gelivitatea materialelor si ce reprezinta coeficientul G50?

. In ce tipuri de lucriri ar fi important sa alegem un material cu porozitate redusa?

. De ce este importanta rezistenta la inghet-dezghet pentru materialele utilizate in exterior?

. Ce proprietdti fizice ale materialelor ar trebui prioritizate in constructia unei case eficiente

energetic?

Z4Evalueaza-te:

Sarcina: Descrie deosebirile si asemandrile la proprietatile fizice din urmatorul tabel.

Deosebiri Asemanari Deosebiri
Densitatea Higroscopicitatea

PROPRIETATILE MECANICE ALE MATERIALELOR.



~ [ Informeaza-te! ]

Proprietatea ce caracterizeaza comportarea materialului sub actiunea diferitor sarcini sau sunt
supuse diverselor solicitiri mecanice, cauzate de factori externi precum greutatea proprie, sarcinile
dinamice, vantul, cutremurele sau alte forte care actioneaza asupra lor. Proprietatile mecanice sunt:
Rezistenta mecanicd (kg/cm?) - Proprietatea materialului de a se opune ruperii(distrugerii) sub actiunea
tensiunilor interioare (incovoiere, forfecare, intindere), care apar in urma sarcinilor exterioare. Tn
conformitate cu rezistenta mecanica se stabilesc marcile mortarelor.

Elasticitatea - Capacitatea materialului de a-si schimba forma sub actiunea sarcinii, fard semne de
distrugere si de a-si restabili forma partial sau total dupa inlaturarea sarcinii.

Plasticitatea - Capacitatea materialului de a-si schimba forma sub actiunea fortelor exterioare, fara
semne de distrugere si a pastra aceastd forma dupa inlaturarea fortei.

Aspectul esential este elasticitatea, adica abilitatea unui material de a-si modifica forma sub
actiunea unei sarcini si de a reveni la forma initiala dupa indepartarea acesteia. In contrast, plasticitatea
reprezintd capacitatea materialului de a-si mentine noua forma dupa deformare, fara a reveni la forma
initiald. Aceste proprietati sunt esentiale in cazul structurilor care trebuie sd reziste deformarilor
permanente fara a se rupe.

Fragilitatea - Proprietatea materialelor de a se distruge brusc sub actiunea sarcinilor, fara sa apara
deformatii prealabile.

Duritatea - Capacitatea materialului de a opune rezistenta la patrunderea in el a unui corp mai tare.
Uzura, abraziunea (roaderea) (g/cm?)-Capacitate materialului de a se micsora in greutate si volum,
supus frecarii de alt material.

Fragilitatea este o caracteristica negativa a materialelor, indicand tendinta acestora de a se rupe
brusc, fara deformadri prealabile. Pe de alta parte, duritatea defineste rezistenta materialului la
patrunderea unui corp mai tare in structura sa, iar uzura (abraziunea) arata cat de bine rezista un material
la frecare si eroziune in timp.

Rezistenta la foc - Capacitatea materialului de a suporta fara sa se distruga actiunea focului si a apei In
conditii de incendiu. Dupa gradul de rezistenta la foc materialele se impart in:

inflamabile — se considera materialele, care sub actiunea focului sau a temperaturii inalte se

aprind si continuad sa ardd dupd inldturarea focului;

greu inflamabile — materialele capabile sd ardd numai sub actiunea directd a focului sau

temperaturd inaltd si sa Inceteze arderea dupa inlaturarea acestei surse;

ignifuge — materialele care nu se aprind sub actiunea focului sau a temperaturii 1nalte, ci doar se

deterioreaza in diferitd masura.

Refractaritatea - Capacitatea materialului de a rezista timp indelungat la actiunea temperaturilor mari
fara sa se sfardme sau sa se topeasca. Dupa gradul de refractaritate materialele se impart in:

usor fuzibile — materialele care se topesc la temperatura de pani la 1350°C

greu fuzibile — materialele care rezisti la temperatura de pana la 1580°C

refractare — rezisti la actiunea temperaturii mai mari de 1580° C
Stabilitatea termicd (termostabilitatea)- Capacitatea materialului de a-si pastra calitatile la cresterea
temperaturii.

Proprietatile mecanice ale materialelor de constructie joaca un rol fundamental in proiectarea si
executia structurilor rezistente si sigure. Capacitatea unui material de a suporta sarcini, de a rezista la
uzurd, foc sau temperaturi extreme determind domeniul sau de aplicare si eficienta sa pe termen lung.



Selectia corectd a materialelor trebuie sa tina cont de rezistenta mecanica, elasticitate, duritate si
stabilitate termicd, pentru a preveni deteriorarile premature si a asigura o duratd de viata indelungata a
constructiei. In plus, materialele utilizate trebuie sa fie alese in functie de conditiile specifice de mediu,
pentru a evita riscurile asociate fragilitatii sau pierderii proprietatilor sub influenta factorilor externi.

Analizeaza si discuta:
1. Ce proprietati definesc comportamentul unui material sub actiunea diferitelor sarcini?
2. Cum influenteaza rezistenta mecanica in utilizarea materialelor in constructii?
3. Care sunt principalele tipuri de tensiuni care pot apdrea n materiale din cauza sarcinilor
exterioare?
4. Ce reprezintd elasticitatea si cum se manifestd la materiale?
5. Cum se diferentiaza elasticitatea de plasticitate?
6. Ce este fragilitatea si cum se comportd un material fragil sub sarcina?
7. Cum se defineste duritatea si 1n ce situatii este relevantd aceasta proprietate?
8. Ce reprezintad uzura sau abraziunea materialelor?
9. Ce este rezistenta la foc si cum sunt clasificate materialele in functie de aceasta proprietate?
10. Care este diferenta dintre materialele inflamabile, greu inflamabile si ignifuge?
11. Ce este refractaritatea si cum se Impart materialele n functie de aceasta?
12. Care este limita de temperatura pentru materialele usor fuzibile, greu fuzibile si refractare?
13. Ce reprezinta stabilitatea termica si de ce este importanta in utilizarea materialelor?
14. De ce materialele cu elasticitate mare sunt preferate in zone seismice?
15. Cum influenteaza duritatea la alegerea materialelor pentru suprafetele supuse frecarii intense?

&5 Evalueazi-te:

Sarcina: Defineste notiunea de proprietate mecanicd, dupa urmatorul algoritm(Tehnica Cinquain):

un substantiv cu statut de titlu;

doua adjective determinative pentru acel substantiv;

trei verbe, eventuale predicate ale acelui substantiv-subiect;

patru cuvinte semnificative, din orice clasd morfologica, care Incheaga intr-o formula
imaginea generala;

5. unsubstantiv echivalent cu primul, la nivel lexical sau intratextual, prin mijlocirea celor patru
cuvinte anterioare.
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PROPRIETATILE CHIMICE ALE MATERIALELOR.

< [ Informeazi-te! ]

Proprietatile chimice ale materialelor de constructii determind modul in care acestea
interactioneaza cu substantele din mediul Inconjurator, influentdnd rezistenta lor la coroziune, actiunea
acizilor si bazelor, precum si stabilitatea lor in prezenta diverselor gaze. Capacitatea unui material de a
rezista la agenti chimici agresivi este esentiald pentru durabilitatea constructiilor, mai ales in medii
expuse la umiditate, poluare sau substante chimice. Proprietatile chimice sunt:

Solubilitatea - Proprietatea materialului de a se dizolva in ap4, ulei, benzina si alte lichide si a forma un
material unitar.



Rezistenta la coroziune - Proprietatea materialului de a-si pastra calitatile initiale si duritatea in
conditiile unui mediu agresiv.

Rezistenta la alcalii (actiunea bazelor) - Capacitatea materialului de a-si pastra proprietatile la actiunea
bazelor.

Rezistenta la acizi - Capacitatea materialului de a-si pastra proprietatile la actiunea acizilor.

Rezistenta la gaze - Capacitatea materialului de a nu iIntra in reactie cu gazele din mediu Inconjurdtor.

Interactiunea cu factori chimici din mediul inconjurdtor poate afecta stabilitatea si siguranta
constructiilor, de aceea, este crucial ca materialele utilizate sa fie alese in functie de cerintele specifice
ale fiecarui proiect.

Rezistenta la coroziune, acizi, baze si gaze sunt criterii fundamentale in proiectarea structurilor,
mai ales in medii cu un grad ridicat de poluare sau umiditate. Prin utilizarea materialelor cu proprietati
chimice adecvate, se pot reduce costurile de intretinere si reparatii, prelungindu-se durata de viata a
constructiilor.

In concluzie, o buni cunoastere a comportamentului chimic al materialelor contribuie la
realizarea unor constructii mai sigure, mai eficiente si mai durabile.

Analizeaza ti discuta.
1. Ce sunt proprietatile chimice ale materialelor si cum se manifestd acestea?
De ce este important sa intelegem proprietatile chimice ale unui material in anumite aplicatii?
Ce reprezintd solubilitatea unui material si in ce tipuri de lichide poate fi testata?
Cum influenteaza solubilitatea utilizarea unui material in medii lichide?

abrwd

Ce Inseamna rezistenta la coroziune si de ce este importanta pentru materialele utilizate in
medii agresive?

Care sunt avantajele unui material cu o rezistenta ridicata la alcalii?

in ce aplicatii este necesara o solubilitate scizuta a materialelor?

Ce tip de materiale ar trebui utilizate Tntr-o fabrica unde sunt prezente baze puternice?
Cum se diferentiaza rezistenta la coroziune de rezistenta la acizi?

© o~

&5Evalueaza-te:

Sarcina: Elaborati harta conceptuald/harta de idei, clasificarea proprietdtilor materialelor, conform
modelului de mai jos.
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Sarcina de analiza si sinteza:
l. Exercitii cu alegere multipla:

1. Care proprietate a unui material descrie capacitatea acestuia de a se dizolva intr-un lichid?
a) rezistenta la coroziune; b) solubilitate; c) rezistenta la acizi; d) rezistenta la gaze.

2. Un material rezistent la alcalii va:

a) reactiona violent cu bazele; b) se va dizolva 1n baze; c¢) 1si va pastra proprietatile in contact cu
bazele; d) va deveni mai dur in contact cu bazele.

3. Ceinseamna ci un material este rezistent la coroziune?

a) ca se poate indoi fara sa se rupa; b) ca nu este afectat de acizi sau baze; ¢) ca nu se oxideaza sau nu
se deterioreaza in contact cu mediul inconjurator; d) cd are o culoare foarte rezistenta.

4. Care dintre urméatoarele materiale este un exemplu de material artificial?

a) marmura; b) beton; c¢) lemn; d) piatra de calcar.

5. Ce proprietate a unui material caracterizeaza capacitatea sa de a absorbi apa din aer?

a) permeabilitatea; b) higroscopicitatea; c) densitatea; d) conductibilitatea termica.

6. Care dintre urmatoarele materiale are, de obicei, o porozitate mare?

a) otelul; b) sticla; c) caramida; d) granitul.

7. Ce inseamna coeficientul de gelivitate G50 pentru un material?

a) materialul poate rezista la 50° C; b) materialul poate rezista la 50 de ani de utilizare; ¢) materialul
poate rezista la 50 de cicluri de inghet-dezghet; d) materialul poate absorbi pana la 50% apa.

8. Care proprietate a materialului descrie capacitatea acestuia de a se deforma permanent sub
actiunea unei forte?

a) elasticitate; b) fragilitate; c) plasticitate; d) rezistenta la foc.

9. Un material fragil se va:

a) deforma inainte de a se rupe; b) rupe brusc fard deformatie; c) intinde semnificativ inainte de rupere;
d) indoi fara a se rupe.

10. Ce proprietate este esentiala pentru un material folosit la executarea lucrarilor de modelare
care nu-si schimba forma?



a) elasticitate; b) duritate; c) plasticitate; d) rezistenta la foc.

1. Exercitii cu completare:

N kbR

Capacitatea unui material de a nu reactiona cu gazele din mediu se numeste

Un material care se dizolva in apa se spune ca are o solubilitate

Materialele care isi pastreaza proprietatile in contact cu acizi sunt considerate

Proprietatea materialelor de a transmite caldura se numeste

Greutatea unei unitdti de volum de material in stare naturala se numeste

Capacitatea unui material de a lasa apa sa treaca prin el se numeste

Materialele care se obtin din materiale naturale prin prelucrare mecanica se numesc .
Capacitatea unui material de a-si recupera forma initiala dupa indepartarea unei forte se numeste

9. Materialele care se aprind usor si ard rapid se numesc

10. Proprietatea materialelor de a rezista la temperaturi foarte inalte féra a se topi se numeste

11. Rezistenta materialului la zgariere si abraziune este denumita

Ill.  Exercitii cu asocieri:

Asociaza fiecare proprietate cu definitia corecta:

Proprietatea:

Definirea

Solubilitate

Capacitatea unui material de a nu reactiona cu gazele din mediu.

Rezistenta la coroziune

Capacitatea unui material de a-si pastra proprietatile in contact cu acizi.

Rezistenta la acizi

Proprietatea unui material de a se dizolva ntr-un lichid.

Rezistenta la gaze

Rezistenta unui material la deteriorare in contact cu mediul inconjurator.

Rezistenta la alcalii

Capacitatea unui material de a-si pastra proprietatile in contact cu baze.

Conductivitate termica

Capacitatea unui material de a absorbi apa din aer.

Porozitate

Gradul de umplere a materialului cu substanta din care este format.

Permeabilitate

Proprietatea materialului de a lasa apa sa treaca prin el.

Densitate Proprietatea materialului de a transmite caldura.

Higroscopicitate Greutatea unei unitati de volum de material in stare compacta.

Elasticitate Capacitatea unui material de a se rupe brusc fara deformatie.

Plasticitate Rezistenta unui material la patrunderea unui corp mai dur.

Fragilitate Capacitatea unui material de a rezista la actiunea focului.

Duritate Capacitatea unui material de a-si schimba forma permanent sub actiunea unei

forte.

Rezistentd la foc

Proprietatea unui material de a-si pastra forma dupa indepartarea unei forte.

IV.  Exercitii cu adevdrat/fals:

A/ F | Toate materialele sunt solubile 1n apa. ()

A/ F | Rezistenta la coroziune este importanta pentru materialele folosite in constructii. ()

A/ F | Materialele rezistente la acizi sunt intotdeauna si rezistente la baze. ()

A /F | Solubilitatea unui material poate varia in functie de solvent. ()

A/ F | Densitatea unui material este intotdeauna mai mare decat greutatea specifica. ()

A/ F | Porozitatea unui material influenteaza capacitatea sa de a absorbi apa. ()




A/ F | Toate materialele de constructie au aceeasi conductivitate termica. ()
A/ F | Materialele artificiale au intotdeauna proprietati mai bune decat cele naturale. ()

A /F | Un material poate fi atat elastic, cat si plastic. ()

A/ F | Toate materialele rezista la temperaturi foarte inalte. ()

A /F | Un material dur este intotdeauna si rezistent. ()
A/ F | Fragilitatea este o proprietate de dorit pentru toate materialele. ()

6. NOTIUNI GENERALE DE DESEN TEHNIC

Desenul tehnic este mijlocul de reprezentare grafica a unor idei sau obiecte dupa anumite reguli
conventionale si norme stabilite de STAS (standarde nationale), SE (standarde europene) ISO (standarde
internationale).

Desenul tehnic pentru constructii consta din reprezentarea graficd a constructiilor, a elementelor de
constructii, a detaliilor constructive etc., pentru realizarea lor pe santiere. Prin desenul tehnic se
reprezentd si se intelege mai complet tipul lucrarilor, cu indicarea exacta a dimensiunilor, a sistemelor
de executie si de montare a constructiilor. Pentru ca un desen de constructii sa-si poatd indeplini rolul,
el trebuie sa fie complet, clar si simplu, adica sa cuprinda toate indicatiile necesare pentru executarea
obiectului reprezentat. Pentru realizarea acestor conditii este necesar sa se utilizeze reprezentari grafice
corespunzitoare, care sa stabileasca modul cum este privit obiectul, pentru a-i determina toate
dimensiunile necesare executarii lui. O reprezentare a obiectului asa cum se vede cu ochiul este
insuficienta, iar practic, desenul devine inutilizabil, fiind lipsit de o parte din dimensiuni.

FORMATE TN DESENUL TEHNIC

v [ Informeaza-te! ]

Formatul este coala de hartie cu dimensiunile stabilite de standard pe care se realizeaza desenul.
Conform standardelor formatele se clasifica in:
formate de baza (normale) seria A se obtin din formatul AO prin impartirea in jumatate a fiecarui
format obtinut;

formate derivate — se obtin din formatele normale (cu exceptia formatelor A4 si AS) prin marirea
uneia din dimensiuni. Formatul A4 este considerat modul, iar formatul AS se utilizeaza doar in mod
exceptional.

De exemplu:

format normal: A3 (297x420);

format derivat: 1,5A2 sau 0,75 Al.

Pe formatele A4, A3, A2, la minim 10 mm, de margine, de jur-imprejur, se traseaza un chenar
cu linie groasd. Pe formatele A1 si A0, distanta la care se traseaza chenarul este de minim 20 mm fata
de marginea colii de hartiei.

Se recomanda ca pe desen sa fie marcat formatul de reprezentare, in rubrica destinatd acestei
informatii din indicator. Marcarea se face tindnd cont de tipul lor.

Formate si dimensiuni

Pe formatele A4, A3, A2, laminim 10 mm de margine, de jur - imprejur, se traseaza un chenar
cu linie groasa, iar pe formatele A1 si A0 chenarul se traseaza la minim 20 mm fata de marginea colii.
Pentru Tndosariere, la toate formatele se prevede pe latura din stanga a indicatorului fisia de indosariere,
trasatd cu linie continua subtire, avind dimensiunile de 20 x 297 mm.



Formatul potrivit pentru desen se alege in dependentd de scara in care va fi
reprezentat, inclusiv proiectiile si cotarea lui, tabelele si adnotarile pe care le contine proiectul.
Formatele A4, A3, A2, Al, A0 se pot utiliza cu baza pe latura mare, sau cu baza pe latura mica. Fiecare
format trebuie sa contina in mod obligatoriu un indicator, dispus in coltul din dreapta-jos, constituit din
mai multe dreptunghiuri aldturate. Acesta serveste la identificarea si explicitarea sumard a desenului.
Indicatorul trebuie sd contind o zona de identificare si una sau mai multe zone de informatii aditionale

(Fig. 6).

Dimensiuni
Formatr
Al (B41x549)
ax b (mm)
Ao 841x1189
A (420x297) A 594x841
1 s X
AZ (420x549) [ | —
w || Az 420x594
||cx10x297) |21 082097
Aj 297x420
. Aa 210x297
Fig. 6 Formate standardizate din seria A

Elementele (zonele) grafice ale formatului stabilite de standard sunt( Fig. 7): sunt urmatoarele:
Campul desenului — Zona principala destinata reprezentarii grafice a obiectului.
Chenarul — Linia care delimiteaza campul desenului.
Fasie de indosariere — Spatiul lasat pe marginea foii pentru perforare si indosariere.
Indicator — Element informativ prezent in zona inferioara.
Zona neutra — Spatiu destinat unor informatii suplimentare, fara a interfera cu desenul.
Reper de centrare — Marcaj folosit pentru alinierea desenului la copiere sau scanare.
Marginea formatului — Limita exterioara a foii de desen.
Latimea minima a marginii — Stabilita in functie de dimensiunea formatului (20 mm pentru A0 si A1,
10 mm pentru A2, A3 si A4).

Aceste elemente asigurd claritatea, organizarea si standardizarea desenelor tehnice.



/ Reper de centrare

_Lafime minima:
20 mm pt. AO si A1
10 mm pt. A2, A3 si A4

Fasie de |- Chenar Marginea

indosariere / Indicator /" Tormatului

Zona neutra
20

Campul desenului

297

Fig. 7 Elementele (zonele) grafice.

Formatele utilizate in desenul tehnic sunt esentiale pentru organizarea, claritatea si

standardizarea documentatiei grafice. Respectarea dimensiunilor si a regulilor de trasare a chenarului,
fasiei de indosariere si indicatorului asigura compatibilitatea si lizibilitatea desenelor. Alegerea
formatului adecvat depinde de scara de reprezentare, complexitatea desenului si necesitatea adaugarii de

informatii suplimentare. Standardizarea acestor elemente faciliteaza interpretarea corecta si eficienta a
desenelor tehnice in domeniul constructiilor si ingineriei.
Analizeaza si discuta:

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Ce reprezintd desenul tehnic si care este scopul sdu principal?

Care sunt standardele utilizate in realizarea desenelor tehnice (nationale, europene si
internationale)?

Ce presupune desenul tehnic pentru constructii?

De ce este important ca un desen tehnic sd fie complet, clar si simplu?

Care sunt conditiile necesare pentru ca un desen tehnic sa fie utilizabil?

De ce o reprezentare vizuald simpla a obiectului, fara masuratori, este considerata insuficienta?
Ce este formatul in desenul tehnic si cum sunt stabilite dimensiunile acestuia?

Cum se clasifica formatele in desenul tehnic?

Cum se obtin formatele de baza (normale) din seria A?

. Care este diferenta intre formatele A4 si AS in utilizarea lor in desenul tehnic?
. Care este distanta minima de la marginea colii pentru chenarul trasat pe formatele A4, A3, A2?

Dar pentru formatele A1 si A0?

Ce element este recomandat sd fie marcat pe desenul tehnic pentru identificare?
Ce dimensiuni are fasia de indosariere si unde este amplasata?

Cum se alege formatul potrivit pentru un desen tehnic?

In ce pozitii pot fi utilizate formatele (cu baza pe latura mare sau mica)?

Ce rol are indicatorul din coltul din dreapta jos al desenului tehnic?

Ce informatii trebuie sd contind indicatorul unui desen tehnic?

Z5Evalueazi-te:

Sarcina: Realizeaza, pe formatul A4/A3, chenarul si indicatorul conform dimensiunilor de mai jos



Dimensiunile si continutul indicatorului

30 . 40 30
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i Scara; Material; Data: Alte indicatii:
50 Executat: Denumirea desenului:

1T Controlat:
& [scodla: Numérul desenului: Format:
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180

SCARI DE REPREZENTARE iN DESENUL TEHNIC

- [ Informeaza-te! ]

Scara unui desen este raportul dintre dimensiunea liniard masurata pe desen si dimensiunea reala
a obiectului reprezentat. Nu toate obiectele reprezentate in desenele tehnice pot fi redate la scara 1:1,
adica in marime naturala. Dimensiunile extrem de variate ale obiectelor din lumea reala au impus
utilizarea unor scari de reprezentare, pentru marirea sau micsorarea reprezentdrilor grafice pentru a fi
optime in citire si interpretare. Scarile sunt (tabela 1):
Tabel 1. Tipuri de scara in desenul tehnic

Scara naturala Scara de marire Scara de micsorare
11 2:1; 5:1; 10:1; 20:1, 1:2; 1:5; 1:10; 1:20; 1:50; 1:100;
) 50:1 1:200; 1:500; 1:1000

Alegerea scarii de reprezentare are in vedere redarea completa, clara si explicita a tuturor detaliilor
de forma, precum si posibilitatea de a inscrie toate dimensiunile necesare (exemplu de scrieri la diverse
scari — de marire §i de micsorare).

Pentru a reprezenta la scard o dimensiune a unui obiect, se inmulteste acea dimensiune cu scara aleasa.
Rezultatul, exprimat in aceeasi unitate de masurd, este marimea de desenat.

De exemplu, pentru a reprezenta o camera cu dimensiunile de 5,00 m x 6,00 m am avea nevoie de un
format foarte mare de hartie, asa cad vom folosi o scard de micsorare. La scara 1:50, dimensiunile pe
desen folosite vor fi:

5,00 m x 1:50 = 500 cm x 1/50 = 10 cm

6, 00 m x 1:50 = 600 cm x 1/50 = 12 cm

Notarea pe desen a scdrii la care este reprezentat desenul conform standardelor este obligatorie,
sub forma unui raport D:R (valoare pe desen: valoare in realitate). Pe un format de desen, se foloseste
aceeasi scarda de reprezentare pentru toate proiectiile. Dacd anumite detalii locale de forma, putine la
numadr, nu sunt vizibile la o anumita scara, se poate realiza detaliul respectiv, separat, la o alta scara, pe
aceeasi plansa, sau, la nevoie, pe o alta plansa. Langa desenul detaliului, se mentioneaza scara la care a
fost reprezentat.

Analizeaza si discuta:



Ce reprezintd scara unui desen tehnic?

De ce nu toate obiectele pot fi reprezentate la scara 1:1?

Cum influenteaza dimensiunile obiectelor reale la alegerea scarii de reprezentare?
Care sunt principalele tipuri de scara utilizate in desenul tehnic?

Ce reprezintd scara naturala si cum este notata?

Care sunt exemple de scari de marire utilizate in desenul tehnic?

Ce scari de micsorare sunt frecvent folosite in reprezentarile tehnice?

Ce criterii sunt luate in considerare pentru alegerea scarii de reprezentare?

Cum se calculeaza dimensiunea desenatd a unui obiect folosind o scara data?
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. De ce este importantd notarea scarii pe desen si cum se face aceasta?

. Ce regula se aplica pentru utilizarea aceleasi scari pe un format de desen?

. Cum se reprezinta detaliile locale care nu sunt vizibile la scara principala utilizata?
. Este permisa utilizarea mai multor scari pe aceeasi plansa? In ce conditii?

. Ce trebuie mentionat langa desenul unui detaliu realizat la o alta scara?

N o
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Z5Evalueazi-te:

Sarcina: Care este procedura de calcul pentru a reprezenta o camera cu dimensiunile 3,5 m x 4,75 m la
scara 1:507?

LINII UTILIZATE IN DESENUL TEHNIC

“ [ Informeaza-te! ]

In reprezentirile ingineresti plane, liniile sunt elemente de baza in realizarea comunicarii.
Standardele stabilesc conventiile de utilizare a liniilor, coreland aspectul lor cu semnificatia in desen.
Reprezentarile spatiale sunt afectate in mica masura de tipologia liniilor. Liniile se diferentiaza prin:
grosime, continuitate si uneori culoare.

Grosimea liniei continue groase, notata cu b, s-a definit ca grosimea de baza a liniilor utilizate in
desen. In functie de natura, marimea si complexitatea desenului, standardul permite utilizarea unei



grosimi de linie aleasa din sirul de valori (in mm): 2; 1,4; 1; 0,7; 0,5; 0,35; 0,25; 0,18. Liniile subtiri se
traseaza cu grosimea de aproximativ b/3 (Tabelul 2).

Tabelul 2. Linii utilizate in desenul tehnic

Identificarea liniei Ereinale de utilizire
Simbol Aspect Denumire i Y
003 ; Contururi reale vizibile
2 —— | Liiecontinudgroasd | yp hii reale vizibile
Muchii fictive vizibile
Linii de cotd
.. . ; Linii ajutatoare
B = Linie continud subtire Linii de indicatie
Hasuri
Conturul sectiunilor suprapuse
Linii de rupturd pentru delimitarea
C N AR Linie ondulati subtire | vederilor §i sectiunilor, numai daca
linia respectiva nu este o axa
Linie continui subtire | Linii de rupturd in lemn(sau pe
D £ 1/\4 /N S
in zig — zag desenele executate pe computer)
Linie intrerupta Contururi acoperite
E | ====== .. ;
groasa Muchii acoperite
Linie intrerupta Contururi acoperite
S : T ;
subtire Muchii acoperite
G EEeeeEetT e Linie punct subtire | Linii de axa de simetrie
H — s Linie punct mixtd Trasee de sectionare
7 e I — Indlcarea'lu?!llor sau a suprafetelor
cu prescriptii speciale
e Linie doud Conturul pieselor invecinate
K IIE. SOUS puneie Pozitii intermediare §i extreme de
subtire s ; ;
migcare ale pieselor mobile

Liniile reprezinta un element esential in comunicarea graficd a desenelor ingineresti, iar
standardele stabilesc clar modul de utilizare a acestora, in functie de grosime, continuitate si culoare.
Grosimea liniilor este reglementata pentru a asigura coerenta si claritatea desenelor, contribuind astfel
la o interpretare uniforma si precisa a documentatiei tehnice. oferd o

Clasificarea detaliatad in tabelul 2. reprezenta tipurile de linii utilizate in desenul tehnic, fiecare
avand un aspect specific si o destinatie clara. Liniile variaza de la cele continue groase, folosite pentru
contururi si muchii vizibile, pana la linii punctate sau ondulate, utilizate pentru axe de simetrie, trasee
de sectionare sau contururi acoperite. Aceasta standardizare asigura o interpretare uniforma a desenelor
tehnice, facilitind comunicarea precisa intre specialisti si contribuind la o executie corecta a proiectelor.

Analizeaza si discuta:

1. Care este rolul liniilor In reprezentarile ingineresti plane?

Cum influenteaza liniile comunicarea grafica in desenul tehnic?

Ce stabilesc standardele in privinta utilizarii liniilor?

Cum sunt corelate aspectul liniilor cu semnificatia lor in desenul tehnic?
Ce caracteristici diferentiaza liniile utilizate in desenul tehnic?

Ce Inseamna grosimea de baza a unei linii si cum este notata aceasta?
Cum se determina grosimea liniilor utilizate in desenul tehnic?

No ok~ e



8. Ce valori standard sunt acceptate pentru grosimea liniilor (in mm)?

9. Cum se calculeaza grosimea liniilor subtiri in raport cu grosimea de baza?

10. De ce este importanta utilizarea diferitelor grosimi ale liniilor in reprezentarile tehnice?

11. In ce masura sunt afectate reprezentirile spatiale de tipologia liniilor utilizate?

12. Care este grosimea liniilor subtiri daca grosimea de baza este 1 mm?

13. Cum influenteaza complexitatea desenului alegerea grosimii liniei?

14. Este permisa utilizarea culorilor pentru diferentierea liniilor in desenul tehnic? Daca da, in ce
cazuri?

15.De ce standardele permit mai multe optiuni pentru grosimea liniilor in desen?
4 Evalueazi-te:

Sarcina: Deseneaza un cub folosind diferite tipuri de linii pentru a reprezenta muchiile vizibile, ascunse
st liniile de axa.

COTAREA iN DESENELE CONSTRUCTIILOR DE CLADIRI

< [ Informeazi-tel ]

Prin cotarea unui desen de constructii se intelege inscrierea pe desen a dimensiunilor partiale si
totale necesare pentru determinarea precisa si clara a tuturor elementelor reprezentate.

Cotarea cuprinde urmatoarele operatii:
- Masurarea dimensiunilor obiectului sau piesei;
- Executia grafica si dispunerea pe desen a elementelor cotarii;
- Verificarea inscrierii cotelor;

Valoarea numerica a unei dimensiuni inscrise pe desen se numeste cota. Aceasta poate reprezenta
o dimensiune liniara, valoare a unui unghi sau o indicatie privind starea suprafetei. Cota este exprimata
in unitati de masura corespunzatoare elementului cotat si reprezentata grafic pe desenele tehnice prin
linii, simboluri si note.

Cotele sunt de diferite tipuri:
Cota functionala (F)— este importantad pentru functionarea unei piese sau a unui spatiu;

Cota nefunctionala (NF) — nu este esentiala pentru functionarea piesei sau a unui spatiu; Aceasta cota
este importanta pentru definirea formei piesei.

Cota auxiliara (AUX) — nu are rol hotarator n executie sau in verificare si reiese din alte valori date pe
desen sau in documentele conexe. Aceasta cotd se inscrie intre paranteze.

Pentru cotarea desenelor de cladiri se folosesc reguli generale cunoscute in desenul tehnic,
completate cu unele particularitati si indicatii specifice desenului de constructii prevazute in STAS.

Elementele cotdarii sunt componentele esentiale utilizate pentru indicarea dimensiunilor in desenele
tehnice. Acestea includ:

Linia de cota — Linie orizontala, verticald sau oblica, utilizatd pentru indicarea distantelor dintre doua
puncte. Se traseaza cu linie subtire continua.



Liniile de indicatie (ajutoare) — Linii subtiri perpendiculare pe linia de cotd, care delimiteaza zona
masurata.

Sagetile de cota — Simboluri plasate la capetele liniilor de cotd pentru a indica limitele masuratorii. Pot
fi sub forma de sageti, oblice sau perpendiculare.

Valoarea cotei — Numarul care indicd dimensiunea reala a elementului reprezentat. Se plaseaza deasupra
liniei de cotd sau central intre sageti.

Simboluri si note suplimentare — Informatii aditionale, cum ar fi diametrul, raza, unghiurile sau alti
parametri specifici.

Aceste elemente asigurd o citire corecta si clard a dimensiunilor in desenul tehnic. Pe desenele ce
reprezintd constructii de cladiri cotele pentru dimensiunile mai mari sau egale cu un metru se exprima
in metri urmate de doua zecimale sau in centimetri cdnd dimensiunile elementului de constructie este
sub un metru.

Reguli generale de cotare in desenul de constructii:

- Liniile de cota, de indicatie si ajutdtoare se traseaza intotdeauna cu linie continua subtire;
- Liniile de cota se delimiteazi cu puncte ingrosate sau liniute la 45° la intersectia cu liniile
ajutatoare. Sagetile se folosesc pentru raze, diametre, reprezentari de unghi;
- Liniile de cota se traseaza paralel cu liniile de contur la distanta minima de 7 mm de acestea
sau fata de alta linie de cota;
- Se evita intersectia liniilor de cota si trecerea lor prin goluri;
- Se recomanda trasarea liniilor de cota in ordinea crescatoare a cotelor;
- Liniile ajutatoare se traseaza perpendicular pe linia de cota, pe care o depdseste cu 2-3 mm;
- Cotele se scriu cu cifre arabe, cu dimensiunea nominala de minim 2,5 mm;
- Toate cotele de pe acelasi desen se scriu cu aceeasi dimensiune nominala;
- Cotele in desenul de constructii se exprima in centimetri pentru dimensiuni mai mici del,00m
si in metri cu doud zecimale pentru dimensiuni mai mari de 1,00m;
- Milimetrii se scriu ca exponenti;
- Dupa cifre nu se scrie unitatea de masura;
- Cotele se scriu deasupra liniei de cota, la 1-2 mm;
Cotarea nivelurilor unei cladiri se face prin asa numitele cote de nivel care se inscriu atit
pentru reprezentdrile in sectiuni cat si pe planuri. Cota de nivel este valoarea numericd a diferentei de
indltime dintre un punct al constructiei si un reper de nivel stabilit pentru referinte. Pentru cote de nivel



absolute, reperul este suprafata Marii Negre, iar pentru cote relative in general se alege ca reper de nivel
suprafata pardoselii finite a apartamentului, corpului principal al cladirii (Fig. 8).

Cotarea desenelor

.. . > e
de constructii rep.rezmﬂta " Semy o
un proces esential in " G
realizarea si interpretarea 300 | Ll O . @y_”
coref:ta a plz.lnurilor o o @y [l =
tehnice, asigurand PR RS — g | @ B %=F 3
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claritatea si  precizia ‘ L — 0,040 I s O =

. . . ~ . : | I u— ?‘—' 339
dimensiunilor  Tnscrise. : B
Prin aplicarea regulilor 3000 5400 000 ;1 -l
stand_ardlzate, c_otarea & 3
permlte determlnarea “g. 8 Cotarea in desenul lehnic a) cotaren nivelurilor cladirii; b) cotarea planului cladirii.
exacta a tuturor

elementelor reprezentate,
indiferent de complexitatea constructiei.

Elementele cotarii, precum liniile de cota, liniile ajutatoare, sagetile si valorile cotelor, contribuie
la o prezentare clara si organizatd a informatiilor tehnice. Diferentierea intre cotele functionale,
nefunctionale si auxiliare faciliteaza intelegerea importantei fiecarei dimensiuni in procesul de executie.

Regulile generale de cotare in desenul tehnic de constructii stabilesc metode precise pentru
reprezentarea dimensiunilor, evitdnd ambiguitatile si asigurdnd lizibilitatea optimd. De asemenea,
cotarea nivelurilor unei cladiri ofera informatii esentiale despre diferentele de inéltime, fiind un aspect
fundamental in proiectarea si executia constructiilor.

Respectarea acestor norme si aplicarea corectd a cotdrii garanteaza realizarea unor desene tehnice
conforme cu standardele, usor de interpretat si utilizat in procesul de constructie.

Analizeaza si discuta.

1. Ce reprezinta cotarea unui desen de constructii?
Care sunt cele trei operatii principale incluse in procesul de cotare?
3. Ce este o cotd si ce informatii poate reprezenta aceasta pe un desen tehnic?
4. Cum se exprima valorile numerice ale cotelor pe desenele tehnice?
5. Care sunt principalele tipuri de cote si ce semnificatie are fiecare?
6. Ce caracteristici are cota functionala (F) si de ce este importanta?
7. In ce situatii se utilizeazi cotele auxiliare (AUX) si cum sunt marcate pe desen?
8. Ce reguli generale se aplica in cotarea desenelor de cladiri?
9. Cerol au liniile de cota, ajutatoare si de indicatie in desenul tehnic?
10. Cum se exprima cotele pentru dimensiunile mai mari sau egale cu un metru?
11. Cum se traseaza liniile de cota si care este distanta minima fata de liniile de contur?
12. Ce tipuri de marcaje sunt utilizate pentru delimitarea liniilor de cota?
13. Ce principii trebuie respectate pentru a evita suprapunerea si intersectia liniilor de cota?
14. Cum se scriu cotele pe desen in functie de dimensiunile reprezentate?
15. Ce reguli trebuie respectate pentru cotarea nivelurilor unei cladiri?
16. Ce este cota de nivel si cum este determinata aceasta?
17. Care este diferenta dintre cotele de nivel absolute si cele relative?



18. Ce reper se foloseste pentru cotele de nivel absolute?
19. Cum se alege reperul pentru cotele de nivel relative intr-o cladire?
20. De ce este importanta respectarea standardelor STAS in procesul de cotare?

Z5Evalueazi-te:
Sarcina: Jocul "Adevarat sau fals?"

Instructiuni: Citeste cu atentie fiecare afirmatie. Daca este adevarata, scrie "A", daca este falsa, scrie "F"
si reformuleaza afirmatia falsa in adevarata.

AlF Cota functionala este importanta pentru aspectul estetic al unui obiect.

AlF Liniile de cota se traseaza intotdeauna cu linie continua groasa.
AlF Cotele se scriu in interiorul cercului.
AlF Cota auxiliara se Inscrie intre paranteze.

AlF Toate cotele de pe acelasi desen se exprima in aceeasi unitate de masura.

AlF Reperul pentru cotele de nivel absolute este suprafata pardoselii.
AlF Liniile ajutatoare se traseaza perpendicular pe linia de cota.

REPREZENTARILE CONVENTIONALE iN DESENUL DE CON STRUCTII.

o [ Informeaza-te! ]

Pentru reprezentarea tipului de material din care sunt compuse elementele constructive a cladirii,
in proiectare se utilizeaza semne conventionale in loc de cuvinte. Cunoscand aceste semne este usor de
citit desenele tehnice pentru a realiza lucrarile (Fig. 9)Sa presupunem ca intr-un desen tehnic al unei
fundatii vedem simbolul pentru "beton armat". Aceasta inseamna ca fundatia este realizatd dintr-un
amestec de beton in care sunt inglobate bare de otel pentru a-i conferi rezistenta la tractiune. Intelegerea
exacta a unui simbol poate varia In functie de contextul in care este utilizat. De exemplu, simbolul pentru
"piatra naturala" poate reprezenta un bloc de piatrd intr-un zid sau o placd de marmura pentru o podea.

Figura 9 ofera o imagine de ansamblu asupra modului in care sunt reprezentate grafic diferitele
materiale de constructie in desenele tehnice. Cunoasterea si intelegerea acestor simboluri este esentiald
pentru orice persoana implicatd in domeniul constructiilor, de la arhitecti si ingineri pana la constructori
si supraveghetori.
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Fig. 9 Simboluri conventionale utilizate in desenele de constructii

Aceste simboluri standardizate permit identificarea rapidd a materialelor, facilitand astfel
realizarea lucrarilor de constructie sau reparatii. Cunoasterea acestor semne este esentiald pentru
profesionistii din domeniul constructiilor, deoarece asigura o comunicare clard si precisa Intre toate
partile implicate in proiect. Prin urmare, stapanirea acestor conventii grafice contribuie la o executie
corecta si eficientd a lucrarilor, conform specificatiilor proiectului.

Analizeaza si discuta:

=

Ce reprezintd simbolurile conventionale utilizate in desenele de constructii?

De ce sunt importante simbolurile conventionale in desenul tehnic de constructii?

Ce tipuri de informatii pot fi transmise prin simbolurile conventionale?

Cum sunt standardizate simbolurile conventionale utilizate in desenele de constructii?

Care sunt principalele categorii de simboluri conventionale utilizate in desenul tehnic?

Cum sunt simbolurile conventionale utilizate pentru reprezentarea materialelor de constructii?
Ce simboluri sunt folosite pentru indicarea instalatiilor electrice, sanitare sau de ventilatie?
Cum se noteaza pe desen simbolurile care indica dimensiunile si orientarile elementelor?
Care este rolul simbolurilor in interpretarea detaliilor constructive ale cladirilor?

10. Cum influenteaza simbolurile conventionale claritatea si lizibilitatea desenelor tehnice?

11. Ce reguli trebuie respectate pentru utilizarea simbolurilor pe desenele de constructii?

12. Exista diferente in simbolurile conventionale intre desenele de arhitectura si cele ingineresti?
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13. Cum se marcheaza simbolurile asociate cu finisajele sau texturile suprafetelor?
&S5 Evalueazi-te:

Sarcina: Reproducerea simbolurilor: Desenati manual sau pe calculator simbolurile standardizate
pentru urmatoarele materiale:

1. Beton armat

2. Beton simplu
3. Piatra naturala
4. Sticla

5. Lemn

Asigurati-va ca respectati conventiile grafice corespunzatoare, precum grosimea liniilor si raportul dintre
elemente.

CITIREA DESENELOR TEHNICE

< [ Informeaza-te! ]

Citirea desenului tehnic se face intr-o ordine bine determinatd incepand cu continutul
indicatorului (unde, printre altele, se precizeaza denumirea obiectivului, a obiectului, a scarilor de
reprezentare), continudnd cu studierea proiectiilor de reprezentare, a planurilor de sectiune si a
sectiunilor realizate, cu identificarea semnelor conventionale si a cotelor prin care sunt marcate
dimensiunile obiectului reprezentat si terminand cu analiza indicatiilor suplimentare de executie care
insotesc desenul tehnic respectiv.

La citirea desenelor trebuie examinate toate cele trei proiectii in acelasi timp, ca sd se poata
imagina obiectul intreg, cu forma si dimensiunile sale.

Cu o singuri proiectie, de exemplu - cu planul vederea de sus, se pot determina lungimea si latimea
obiectului, dar nu si inaltimea.

Cu doua proiectii — planul si vederea din fatd — se obtin toate cele trei dimensiuni (lungimea, 1dtimea
st indltimea), care pot defini un obiect cu forme simple. Pentru obiecte cu forme complicate sunt necesare
proiectii si pe alte plane ale cubului de proiectie, dupa caz, pentru a se obtine vederea de jos, din
dreapta sau din stanga.

Principalele conditii de calitate, pe care trebuie sa le indeplineasca un desen tehnic, sunt urméatoarele:

- sa fie complet, simplu si clar, pentru a fi usor inteles, fara a crea confuzii;

- sé fie ales corect formatul plansei iar desenul sd fie corect Incadrat in plansa;
- sd cuprinda toate indicatiile necesare executdrii obiectului reprezentat;

- sapoata fi realizat intr-un timp cat mai scurt si cu cheltuieli cat mai mici.

Un desen tehnic poate include multiple proiectii pentru a reda dimensiunile si forma completa a
obiectului, iar succesul interpretdrii acestuia depinde de corectitudinea si claritatea informatiilor
transmise. De asemenea, desenul trebuie si fie realizat Tn conformitate cu standardele de calitate, avand
un format adecvat, iar detaliile suplimentare sa fie precise pentru a ghida corect executia lucrarilor.



Astfel, un desen tehnic trebuie sa indeplineasca criterii de precizie, eficientd si accesibilitate,
asigurandu-se ca toate informatiile necesare pentru realizarea unui proiect sunt prezentate intr-o maniera
usor de inteles si de utilizat.

Analizeaza si discuta:

Care este ordinea corecta pentru citirea unui desen tehnic?

Ce informatii sunt incluse 1n indicatorul unui desen tehnic?

De ce este importantd studierea proiectiilor si sectiunilor in citirea desenului tehnic?
Ce rol au semnele conventionale si cotele in interpretarea unui desen tehnic?

Cum se determina dimensiunile unui obiect folosind proiectiile unui desen tehnic?
De ce este necesar sd se examineze toate cele trei proiectii ale unui obiect simultan?
Ce dimensiuni ale unui obiect pot fi determinate doar cu o proiectie, cum ar fi planul?

N b owDdE

Ce informatii suplimentare sunt obtinute din proiectii suplimentare, cum ar fi vederea de jos

sau din lateral?

9. Cum contribuie analiza indicatiilor suplimentare la citirea corectd a unui desen tehnic?

10. Ce principii trebuie respectate pentru ca un desen tehnic sa fie complet, clar si simplu?

11. Care sunt conditiile de calitate pe care trebuie sd le indeplineascd un desen tehnic?

12. De ce este important sa se aleaga corect formatul plansei pentru un desen tehnic?

13. Cum afecteaza un desen tehnic incomplet sau confuz procesul de executie?

14. De ce este esentiald corecta incadrare a desenului in plansa de lucru?

15. Cum influenteaza timpul si costurile respectarea principiilor de calitate ale desenului tehnic?

16. In ce cazuri sunt necesare proiectii suplimentare pentru obiectele complexe?

17. Cum se asigura cd toate indicatiile necesare pentru executia obiectului sunt incluse in desenul
tehnic?

18. Ce avantaje oferd utilizarea corecta a proiectiilor si a cotelor 1n citirea desenului tehnic?

Z Evalueaza-te:
Sarcina:
|.  Exercitii cu alegere multipla:

1. Cu ce incepem, de obicei, citirea unui desen tehnic?

a) Cu analiza sectiunilor; b) Cu studiul proiectiilor; ¢) Cu citirea indicatorului; d) Cu verificarea
cotelor.

2. Care este scopul principal al unui desen tehnic?

a) Sa arate frumos; b) Sa transmitad informatii precise despre un obiect; ¢) Sa fie usor de copiat; d) Sa
impresioneze

3. De ce avem nevoie de mai multe proiectii pentru a reprezenta un obiect complex?

a) Pentru a face desenul mai interesant; b) Pentru a arata toate detaliile obiectului; ¢) Pentru a ocupa
mai mult spatiu pe foaie; d) Pentru a confunda pe cei care il studiaza.

11. Exercitii cu completare:

Un desen tehnic trebuie sa fie , s

Pentru a determina indltimea unui obiect, avem nevoie cel putin de proiectii.
Indicatorul unui desen ne furnizeaza informatii despre , s

Il.  Exercitii practice:

Analizeaza un desen tehnic simplu si identifica urmatoarele elemente: indicator, proiectii, sectiuni,
cote, simboluri conventionale.
Creeaza o lista cu cel putin 5 criterii pe care trebuie sa le indeplineasca un desen tehnic de calitate.



De ce este important sa citim corect un desen tehnic? Ce se poate intdmpla dacd interpretam gresit
informatiile dintr-un desen?
Ce rol au simbolurile conventionale in transmiterea informatiilor intr-un desen tehnic?

Sarcina de analiza si sinteza:
Utilizeaza principiile de calcul pentru a realiza urmatoarele sarcini:
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UC 2 - REALIZAREA TENCUIELILOR OBISNUITE, DRISCUITE

1. LIANTI PENTRU MORTARE DE CONSTRUCTII
Liantul este materialul de constructii care initial in stare solida, apoi in solutie apoasd se
transforma sub influenta proceselor fizico-chimice intr-o masa rigida, care poate ingloba in masa ei
materiale granulare sau sub forma de bucati rezultand noi materiale de constructii cu proprietati diferite.
Liantii reprezinta materiale esentiale In constructii, avand rolul de a lega si consolida diferite
elemente structurale. Clasificarea acestora se realizeaza in functie de origine, provenientd si modul de
intarire, criterii ce influenteaza atat proprietatile fizico-chimice, cat si domeniile de aplicare.

CLASIFICAREA LIANTILOR

-

o [ Informeaza-te! ]

In functie de comportamentul lor in contact cu apa, liantii pot fi nehidraulici (aerieni) sau
hidraulici, fiecare categorie avand caracteristici specifice care determina utilizarea in diverse lucrari de
constructie. De asemenea, in functie de compozitia si procesul de fabricatie, acestia se impart in lianti
clincherizati si neclincherizati, iar din punct de vedere al adaosurilor utilizate, se disting lianti unitari si
amestecati. Procesul de intarire al liantilor joacd un rol esential in determinarea rezistentei si durabilitatii
materialului final, influentand calitatea si siguranta constructiilor.



De la liantii nehidraulici, care necesitd un mediu uscat pentru intarire, pand la cei hidraulici, ce
se solidificd si in prezenta apei, vom analiza diferentele esentiale si factorii care influenteaza performanta
acestor materiale in constructii.

Tabelul 3. Clasificarea liantilor minerali.

LIANTI MINERALI
1. Nehidraulici  (aerieni) cuprind totalitatea | 2. Hidraulici se intaresc atat in mediu uscat cat si in
materialelor care in amestec cu apa sau solutiile mediu umed si dupd intarire prezenta apei
apoase ale unor saruri dau o masa plastica care se favorizeaza comportarea lor (intdrirea este mai
intareste numai in mediu uscat. Dupa intarire nu buna).

sunt stabili la actiunea apei din cauza solubilizarii
partiale care determind scdderea rezistentelor

mecanice.

A. Lianti nehidraulici naturali: A. Lianti hidraulici unitari: sunt lianti la care la
Argilele produsul de baza se adauga maximum 10% din
masa lui alte materiale pentru ai Imbunatati
proprietatile. Adausurile se introduc in timpul

macinarii produsului de baza.
Al. Lianti hidraulici unitari neclincherizati:
B. Lianti nehidraulici artificiali: (varurile hidraulice) se obtin prin arderea materiei
Ipsosul, varul aerian (nehidraulic) prime la o temperaturd inferioara aparitiei

topiturilor partiale, dupa ardere produsul finit
ramane poros.

B. Lianti hidraulici amestecati: provin din lianti
unitari in care la macinare proportia de adaosuri
introduse variaza intre 10-85% din masa liantului.

B1. Ciment portland cu adaosuri active.
B2. Var aerian cu adaosuri active.

intirirea liantilor:
Clasificarea liantilor se face in functie de origine, provenienta si modul de intdrire.
Procesul de intdrire al liantilor poate dura un interval de timp diferit functie de natura liantului.
Tn cazul cimentului in primele 2-7 zile viteza de intirire este mare, apoi ea scade in intensitate, teoretic
ea nu inceteaza, practic dupa 28 de zile rezistentele mecanice crescand cu valori nesemnificative.
Procesul de intarire poate fi apreciat prin rezistentele mecanice ale noului material: cand rezistentele
mecanice ating anumite limite, elementele realizate din acest material pot fi date in folosinta.
Materialul rezultat din amestecarea liantului cu apa si cu materialele granulare (agregate) trebuie sa:
- formeze inainte de intarire o masa plasticd usor lucrabila care sa umple bine tiparele in care se
toarna (betonul, ipsosul de modelaj etc) sau sa adere la suprafetele pe care se aplica (mortarul);
- sd adere bine la materialele pe care le inglobeaza in masa lui;
- sd aiba o priza corespunzatoare scopului pentru care va fi utilizat;
- sd aiba un volum constant in timpul Intaririi si in exploatare.

In concluzie, liantii sunt esentiali pentru obtinerea unor materiale de constructie performante si
durabile, iar intelegerea proceselor de intarire, tipurilor si clasificatiilor lor contribuie semnificativ la
utilizarea lor corectd si eficienta in constructii.



Analizeaza si discuta:

1.

2.
3.
4

o

20.

Ce este un liant si care este rolul sdu in constructii?

Ce transformari sufera liantul in procesul de intarire?

Cum poate fi evaluat procesul de intarire al unui liant?

Cét dureaza, in general, procesul de intérire al cimentului si cum variaza viteza de intarire in
timp?

Care sunt conditiile generale pe care trebuie sa le Indeplineasca materialul obtinut din liant si
agregate?

Ce Inseamna "priza corespunzatoare" in contextul utilizarii liantului?

De ce este important ca liantul sd aiba un volum constant in timpul Intaririi si utilizarii?

Cum se clasifica liantii In functie de origine, provenienta si modul de intarire?

Care sunt caracteristicile liantilor aerieni sau nehidraulici?

. De ce liantii aerieni nu sunt stabili in medii umede?

. Ce proprietati au liantii hidraulici si cum se comporta in prezenta apei?

. Cum se diferentiaza liantii hidraulici in functie de compozitie si temperatura de ardere?

. Ce sunt liantii neclincherizati si cum se obtin acestia?

. Ce fenomen are loc in procesul de clincherizare si ce rezultat se obtine?

. Care este diferenta dintre liantii unitari si liantii amestecati?

. Ce proportie de adaosuri se adauga in liantii unitari si cum le imbunatatesc proprietatile?

. In ce interval variaza proportia adaosurilor in cazul liantilor amestecati?

. Cum influenteaza compozitia si structura liantilor proprietdtile materialului finit?

. Ce tipuri de materiale pot fi realizate utilizand lianti (exemple precum betonul, mortarul, ipsosul

etc.)?
Cum influenteaza mediul de utilizare alegerea tipului de liant?

&5 Evalueazi-te:

Sarcina: Descrie deosebirile si asemanadrile la proprietatile fizice din urmatorul tabel.

Deosebiri Aseminari Deosebiri
Lianti aerieni Lianti hidraulici

VARUL

[ Informeaza-te! ]

Materia prima folositd la fabricarea varului gras este calcarul (denumit si piatra de var) sau

dolomitul. Calcarul utilizat trebuie sa contind minim 95% CaCOg restul fiind impuritati mai ales de argild
si nisip. La incdlzire CaCOz (carbonat de calciu) se disociaza in oxid de calciu (var gras) si hidroxid de

carbon:

CaCo3—~CaO+CO21 - MgCO3~>MgO+CO21

Reactia de descompunere a calcarului desi incepe la 660°C, este cantitativa (definitiva) la temperatura
de 900°C-1100°C,



Procesul de fabricatie al varului are urmatoarele etape principale:
- extragere calcar-concasare-ardere;
var nestins (bulgare de var);

var hidratate (stins in pulbere, pasta sau lapte de var);

var hidraulic natural cu adaos de materiale (Z);

hidraulice sau puzzolanice- de pana la 20%.

Tn procesul industrial de obtinere a varului, bulgirii de calcar cu dimensiuni de 10-15 cm sunt incalziti
intr-un cuptor la temperaturi cuprinse intre 1100 si 1200°C. Aceasta temperatura ridicata este necesara
pentru a asigura descompunerea completd a carbonatului de calciu si pentru a obtine un produs final

poros, cu o duratd mai scurta a procesului de ardere.

La temperaturi inalte, impuritatile argiloase din calcar reactioneaza cu oxidul de calciu, formand
compusi fuzibili care se depun pe granulele de var, compactandu-le si ducand la formarea unui var supra-
ars, cu reactivitate redusa la apa, cauzand defecte in tencuieli (fenomenul de ,,impuscare”.

Arderea la temperaturi mici sau in timp scurt, are de asemenea efecte negative asupra varului,
care continand calcar nedescompus care nu reactioneaza cu apa si micsoreaza plasticitatea pastei de var.
Stingerea varului este operatia de tratare a varului cu apa si constd in hidratarea oxidului de calciu
conform ecuatiei:

CaO0+H20—~Ca(OH)2 +270 Kcal/Kg CaO
Stingerea varului are loc cu degajare mare de caldura si cu marirea importantd a volumului (de
2-3 ori) ceea ce determina pulverizarea varului stins.
Stingerea in pasta se efectueaza:
- obisnuit se realizeaza 1n 1dzi sau gropi de stingere a varului unde se adauga apa in exces si se lasa
cel putin 2 saptdmani pentru stingerea tuturor particulelor..
- mecanic aparate cu functionare continua.
intirirea varului gras

In constructii varul se utilizeazi ca si component al mortarelor, adici amestecat cu nisip si apa.
Mortarele de var gras se aplicd numai pe pietre de constructii din materiale poroase (exemplu: caramizi,
BCA, etc).

Dupa aplicarea pe materialul poros, incepe intdrirea mortarului ca efect a doua procese distincte:
- un proces fizic-consta in pierderea apei din mortar, prin absorbtia de catre materialul poros si prin
evaporare ceea ce conduce la rigidizarea mortarului.
- un proces chimic-de lunga durata. Prin porii materialului patrunde dioxidul de carbon din aer si
produce carbonatarea hidroxidului de calciu ceea ce duce la madrirea rezistentelor mecanice si
stabilitatea la apd a mortarului.
Varul gras se foloseste in constructii pentru:
- mortare de tencuiala si zidarie;
- producerea de ciment: Calcarul este un component esential in fabricarea cimentului;
- zugraveli.
Reguli de securitate Tn procesul de stingere a varului:
Stingerea varului este un proces exoterm, adica produce caldurd, si implica utilizarea unei substante
puternic alcaline. Prin urmare, este esential sd respectati anumite reguli de siguranta pentru a preveni
accidentele si a proteja sdnatatea dumneavoastra si a celor din jur.

Echipament de Protectie Individuala (EPI):



Ochelari de protectie: Pentru a proteja ochii de stropi de var si praf.

Manusi rezistente la substante chimice: Pentru a proteja mainile de arsuri chimice.

Haine de protectie: Un halat sau salopetd din material rezistent la substante chimice, pentru a proteja
pielea.

Masti de protectie: Pentru a evita inhalarea prafului de var.

Incdltaminte de sigurantd: Botine sau cizme rezistente la substante chimice.

Masuri de Prevenire:

Lucrati intr-un spatiu bine ventilat: Asigurati o circulatie corespunzatoare a aerului pentru a dispersa
vaporii de apa si praful.

Utilizati recipiente adecvate: Alegeti recipiente din materiale rezistente la alcalii, cum ar fi plasticul sau
otelul inoxidabil.

Adaugati intotdeauna apa in var, nu invers: Aceastd procedurd ajutd la controlul reactiei exoterme si
previne stropirea. In vas se vor adduga bulgiri de var pani la o treime din capacitatea lui

Amestecati lent si constant: Evitati sa turnati apa brusc in var, deoarece poate provoca stropirea si
degajarea unei cantitati mari de caldura.

Rdciti amestecul: Dupa stingerea varului, lasati amestecul sa se raceasca complet inainte de a-| utiliza.
Pastrati recipientul inchis: Dupa ce ati utilizat o parte din var stins, inchideti bine recipientul pentru a
preveni uscarea si formarea de cocoloase.

Nu ldsati recipientele cu var la indeméana copiilor sau a animalelor: Varul stins este o substanta caustica
si poate provoca arsuri.

Spalati-va pe maini cu apa si sapun dupa fiecare utilizare: Pentru a Indeparta orice reziduu de var de pe
piele.

1n caz de accident:

In caz de contact cu ochii: Clatiti imediat si abundent cu api curati timp de cel putin 15 minute si
solicitati asistenta medicala.

Tn caz de contact cu pielea: Spalati imediat zona afectati cu multa apa si sapun.

Tn caz de ingestie: Nu provocati voma. Clititi gura cu api si solicitati imediat asistenta medicala.

Tn caz de inhalare: Mutati persoana intr-un loc cu aer curat si solicitati asistentd medicala.

Important: Inainte de a incepe orice activitate care implica utilizarea varului, consultati fisa tehnica de
securitate a produsului si respectati intocmai instructiunile producatorului.

Amintiti-va: Stingerea varului este un proces care trebuie efectuat cu prudentd si respectand toate
masurile de siguranta.

Analizeaza si discuta:

1. Care este materia prima utilizata pentru fabricarea varului gras si ce conditii trebuie sa
indeplineascd aceasta?

2. La ce temperatura incepe reactia de descompunere a calcarului si la ce temperatura devine

completa?

Ce efecte negative pot aparea daca varul este ars la temperaturi prea ridicate sau prea scazute?

Care sunt principalele faze ale procesului de fabricatie a varului?

Ce presupune procesul de stingere a varului si care este reactia chimica implicata?

Cum se efectueaza stingerea varului in pastd in mod obisnuit si mecanic?

o ok w



7. Ce procese contribuie la intarirea mortarului de var gras si cum influenteaza acestea la
stabilitatea mortarului?

8. Pentru ce utilizéri este recomandat varul gras in constructii?

9. Care sunt principalele reguli de securitate in timpul procesului de stingere a varului?

10. De ce este important sa adaugati apa peste var, si nu invers, in procesul de stingere?

11. Ce echipamente de protectie personald sunt necesare in timpul procesului de stingere a varului?

12. Cum trebuie sa procedati in caz de contact al varului cu ochii, pielea sau in caz de inhalare?

&4 Evalueazi-te:

Sarcina: Dezbateri, Organizeaza o dezbatere pe tema: "Care sunt cele mai importante aspecte de
sigurantd in procesul de fabricare a varului?"

IPSOSUL

- [ Informeaza-te! ]

Ipsosul (CaS04-2H20) este liant aerian artificial obtinut din piatrd de ghips natural. Piatra
de ghips se coace in cuptoare verticale, tobe de uscare si aparate speciale intr-un curent de aer fierbinte
la T® 150 - 170° C.

Ipsos - produs final din carierele de la Criva — Moldova

Proprietatile ipsosului

Ipsosul este unpraf de culoare albd, rezistenta mecanica si duritate medie, rezistenta micd la apa din
cauza porilor, gradul de roadere mare, la amestecare cu apa se transforma in pastd plastica care se
intareste repede, conductibilitate termica micd, absorbtie mare, este ignifug, ecologic.

Utilizarea ipsosului : prepararea mortarelor, chiturilor, gleturilor, adezivilor, ca accelerator de priza,
producerea elementelor constructive a cladirilor, turnarea elementelor arhitectonice, medicina.

Tipuri de ipsos:

Ipsosul este divers.

Dupd domeniul si scopul utilizarii sunt urmatoarele tipuri: de constructie; de inalta rezistenta, de
modelat(turnare);

Dupa calitate ipsosul se imparte Tn trei categorii - 1, 11, I11. Categoriile se deosebesc prin caracteristicele
fizico — mecanice: finetea de macinare - 15, 20, 30 (conform categoriilor), limita de rezistenta la
incovoiere i compresiune.

intirirea ipsosului:

CaS04 x 0,5H2 O + 1,5H2 O = CaSO4 x 2H: O. Este liant cu priza rapida. Timpul de intéarire depinde si
de cantitatea de api folositd la amestecare, dacd se adauga mai multa apa priza se incetineste. In reactie
cu apa se degaja caldura. Priza ipsosului se poate incetini prin introducerea incetinitorilor de priza din
cheratina, var, aditivi etc.

Dupda timpul prizei (intarire) ipsosul se imparte in trei grupe:

A — cu intarire rapida, de la 2 — 15 min.

B - cu intarire normala, de la 6 — 30 min.

C - cu intarire lenta, inceputul intaririi de la 20 min.

La intarire pasta de ipsos se mareste in volum aproximativ cu 1%.



Depozitarea : se depoziteaza in incaperi uscate in containere acoperite, saci de
hartie stratificata. Trebuie protejat de umiditate.

Ipsosul este un material de constructie versatil, cu proprietati specifice care il fac util intr-0
varietate de domenii, de la constructii la medicina. Obtinut din piatrd de ghips natural, ipsosul se
caracterizeaza printr-o priza rapida, capacitatea de a se transforma intr-o pasta plastica usor de aplicat,
dar si printr-o rezistentd mecanica medie si o rezistentd scazuta la apa, ceea ce limiteaza utilizarea sa in
conditii de umiditate ridicata.

Este folosit pentru pregatirea diferitelor mortare, chituire, gleturi, adezivi, dar si in productia de
elemente arhitectonice sau ca accelerator de priza. Diversitatea tipurilor de ipsos, cum ar fi ipsosul de
constructie, de Tnalta rezistenta si de modelat, permite utilizarea acestuia in functie de cerintele specifice
ale fiecarei lucrari.

Timpul de intarire al ipsosului poate varia semnificativ, iar alegerea unui tip de ipsos cu priza
rapida sau lentd depinde de necesitdtile lucrarii. De asemenea, controlul cantitatii de apa si utilizarea
aditivilor de incetinire pot influenta viteza de intarire, ceea ce confera flexibilitate in procesul de aplicare.

Pentru o depozitare corectd, ipsosul trebuie pastrat intr-un mediu uscat, protejat de umezeala,
pentru a-si mentine calitdtile si eficienta. Astfel, ipsosul raiméane un material valoros si necesar in multe
domenii, datorita proprietatilor sale unice si a versatilitatii in utilizare.

Analizeaza si discuta:

1. Ce este ipsosul si din ce material natural se obtine?

2. Care este temperatura necesarad pentru coacerea pietrei de ghips in procesul de obtinere a
ipsosului?
Care sunt principalele proprietati ale ipsosului?
De ce ipsosul are rezistentd mica la apa si cum influenteaza acest aspect utilizarea sa?
Care sunt principalele utilizari ale ipsosului in constructii si alte domenii?
Cum se clasificd ipsosul in functie de tip si ce caracteristici au aceste tipuri?
In ce categorii se imparte ipsosul dupa calitate si care sunt diferentele dintre acestea?
Care este reactia chimica ce descrie Intdrirea ipsosului si ce factori influenteaza timpul de
intarire?
9. Ce metode pot fi utilizate pentru incetinirea procesului de priza al ipsosului?
10. Cum se clasifica ipsosul in functie de timpul de priza (intérire)?
11. Ce se intampla cu volumul ipsosului in timpul procesului de intarire?
12. Care sunt regulile de depozitare ale ipsosului pentru a preveni deteriorarea sa?
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&4 Evalueaza-te:

Sarcina: Dezbateri, Organizeaza o dezbatere pe tema: ,,Care sunt domeniile de utilizare ale ipsosului,
in care importanta acestuia este cea mai mare?”

ARGILA

v [ Informeaza-te! ]

Argila (Al203 x 2Si02 x 2H20) este o roca sedimentara, care reprezinta un amestec de nisip cu
dimensiunile de 0,15 — 5mm, particule de praf de 0,005 — 0,15mm si particule argiloase in forma de solzi
cu marimea de 0,005mm.



Argila are urmatoarele proprietati:

Culoare: variabila de la alb pana la brun — rosietic in dependenta de impuritatile ce le contine; in general

exista multe tipuri de argila si in functie de compozitie foarte divers colorate.

Avantaj in utilizare: este ecologica; la amestecarea cu apa formeaza o pasta plastica, care usor capata

forma datd si o pastreaza; la uscare devine durd si tare; conductibilitate termicd micd; rezistentd la

temperaturi mari; prin ardere se obtine un corp petrificat numit ceramica;

Dezavantaje Tn utilizare: nu este rezistenta la umezeala; are duritate si rezistentd mecanica medie; gradul

de roadere mare; porozitate mare; capacitate de absorbtie sporita;

Domeniul de utilizare a argilei:

- Ca liant in mortare pentru tencuiald si zidarie, prepararea blocurilor pentru pereti; plastifiant si
incetinitor de priza; pigment in chituri si vopsele; fabricarea placilor ceramice, veselei etc.

- Majoritatea particulelor argiloase o constituie mineralul caolinit. Argila cu un continut bogat de
caolinit se numeste caolin. Aceasta argila este o materie prima foarte pretioasa, folosita la fabricarea
articolelor de portelan si faianta. Are culoare alba si contine foarte putine impuritati.

Tipuri de argila

Dupa temperatura de topire argilele se impart 1n:

Refractare — nu contin impurititi mecanice si suporti temperaturi peste 1580° C. Din ele se fabrici

sortimente speciale de ciramida pentru cuptoarele industriale, placi ceramice, articole de faianta.

Greu fuzibile — contin impurititi si suporta temperaturi de la 1350° C — 1580° C.

Se utilizeaza la fabricarea caramizilor greu fuzibile pentru cladirea sobelor, a cardmizilor pentru zidarie

si placajul fatadelor, a placilor pentru pardoseli, tuburi ceramice.

Usor fuzibile — contin cea mai mare cantitate de impurititi. Se topesc la temperatura de pani la 1350°

C.

Din ea se fabrica caramida obisnuita, placi ceramice, tigld pentru acoperis si alte materiale de constructie.

Analizeaza si discuta:

1. Ce este argila si din ce este compusa?

Care sunt principalele proprietati ale argilei si cum influenteaza acestea utilizarea sa?

Ce culori poate avea argila si de ce depinde variatia lor?

Care sunt avantajele utilizdrii argilei in constructii?

Care sunt limitarile argilei si cum influenteaza acestea utilizarea ei?

In ce scopuri este utilizata argila ca liant in constructii?

Ce este caolinul si care sunt utilizarile sale specifice?

Cum sunt clasificate argilele in functie de temperatura de topire?

Ce tipuri de produse se fabricd din argilele refractare?
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. La ce temperaturi pot fi utilizate argilele greu fuzibile si pentru ce materiale sunt folosite?
. Care sunt utilizarile specifice ale argilei usor fuzibile?

. Cum influenteaza impuritatile proprietatile si utilizarea argilei?

. De ce este argila un material ecologic si care sunt aplicatiile ei in constructii?
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&5 Evalueazi-te:

Sarcina: Dezbateri, organizeaza o dezbatere pe tema: ,,Care sunt domeniile de utilizare ale argilei, in
care importanta acestuia este cea mai mare?”

STICLA SOLUBILA (LICHIDA)



“ [ Informeaza-te! ]

Sticla lichida este liant, care se foloseste sub forma de solutie apoasa.

Proprietitile: rezistentd la temperaturi mari —pani la 1400° C; este ignifugd; rezistentd la inghet —
dezghet; in stare solida este hidrofuga, impermeabila; rezistenta la actiunea acizilor si alcaliilor.
Utilizarea sticlei lichide :

pentru prepararea mortarelor, betoanelor si vopselelor speciale: termorezistente, hidrofuge
impermeabile; accelerator de priza in mortare;

Obtinerea sticlei lichide: se obtine in autoclave, dizolvand sub presiunea aburului de 3 — 5 atmosfere
silicatul de sodiu sau potasiu, care se numeste sticla solubila. Produsul initial este solid.

Pentru a obtine solutie apoasa, sticla solubild se macina apoi se toarna in apa fierbinte si se amesteca la
foc mic pand se dizolva. Solutia obtinutd se numeste sticla lichida. Ea se dilueaza cu apa pana la
greutatea specifica necesara.

Tipuri de sticla solubila: dupa materia prima este:

Sticla lichidd obtinutd din natriu sau sodiu (Na; . nSiO ), este transparentd putin tulbure;

Sticla lichidd obtinutd din potasiu sau kaliu (K2 . nSiO2 ), are culoare galbuie usor tulburata;

Sticla lichida se solidifica in urma evapordrii apei, precum si prin interactiunea cu bioxidul de carbon
(CO2) din aer, in urma reactiei chimice cu hidratul oxidului de calciu din ciment si var. Priza este rapida.
Transportarea si depozitarea: se transporta in incaperi inchise, care iarna se incalzesc.

Sticla lichida este un liant extrem de util in diverse aplicatii industriale si de constructie datorita
proprietatilor sale remarcabile, precum rezistenta la temperaturi inalte, ignifugitatea, rezistenta la inghet-
dezghet si impermeabilitatea in stare solida. Utilizata in special pentru prepararea mortarelor, betoanelor
speciale, sticla lichidd joacda un rol important ca accelerator de priza si in productia de materiale
termorezistente si hidrofuge. In concluzie, sticla lichidd este un material valoros, cu multiple utilizari si
beneficii, care contribuie semnificativ la realizarea unor produse de constructie de inalta performanta.
Analizeaza si discuta:

1. Ce este sticla lichida si sub ce forma se foloseste?
Care sunt principalele proprietati ale sticlei lichide?
La ce temperatura maxima rezista sticla lichida?
Ce caracteristici face ca sticla lichida sa fie ignifuga?
De ce sticla lichida este considerata rezistenta la inghet-dezghet?
Ce inseamna ca sticla lichida este hidrofuga in stare solida?
In ce domenii se utilizeaza sticla lichida?
Cum contribuie sticla lichida la prepararea mortarelor si betoanelor?
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Care este procesul de obtinere a sticlei lichide?
. Ce rol joaca silicatul de sodiu sau potasiu 1n obtinerea sticlei lichide?
. Cum se transforma sticla solubila in solutie apoasa?
. Ce tipuri de sticla solubila existd si care sunt caracteristicile lor?
. Cum se solidifica sticla lichida?
. Ce reactii chimice contribuie la solidificarea sticlei lichide?
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&5 Evalueazi-te: Sarcini: Prezintd argumente referitoare la urmatoarele intrebari.

1. Cum se transporta si depoziteaza sticla lichida in conditii optime?
2. De ce este necesara Incalzirea spatiilor de depozitare a sticlei lichide pe timpul iernii?



3. Care sunt diferentele dintre sticla solubild de sodiu si cea de potasiu?

4. Ce greutate specifica trebuie sa aiba sticla lichida diluata pentru utilizare?

5. Cum accelereaza sticla lichida priza mortarelor?

6. Ce avantaje ofera utilizarea sticlei lichide in compozitia vopselelor termorezistente?
CIMENTUL

< [ Informeazi-te! ]

Cimentul este liant hidraulic in forma de praf. Grupa cimenturilor este mare si se deosebesc unul
de altul prin proprietatile lor tehnice, destinatie si domeniul de utilizare. Din aceastd grupd fac parte
cimentul:

- portland;

- de zgurad sulfatica;

- portland de zgura;

- portland cu puzulana;

- aluminos;

- expansiv;

- fara tasare.

Cimentul este folosit in toate domeniile constructiei si in alte domenii industriale. Cele mai utilizate in
constructie sunt cimentul portland, de zgura si aluminos.

Proprietatile:

Cimentul are culoare gri, alba sau colorat; la umiditate se intareste.

In stare intdriti este: impermeabil; foarte dur; porozitate micd; ignifug; conductibilitate termicd mare.
Rezistentd: mecanica mare; la actiunea acizilor si alcaliilor; la inghet - dezghet; termica mare.
Greutatea volumetricd: in stare indesati este de 1500 — 1800kg/m?; in stare afanati 1000 — 1200kg/m?®
in dependenta de tipul si cantitatea adaosurilor.

Obtinerea cimentului: prin micinarea find in moara cilindrica a clincherului de ciment portland cu
adaos de 3% ipsos si alte adaosuri minerale active, precum si pana la 10% de adaosuri inerte. Cantitatea
totala de adaosuri nu trebuie sd depaseasca 15%.

Clincherul se obtine prin arderea unui amestec brut, in care predomina silicatii ce calciu (70 — 80%).
Amestecul brut de baza se obtine prin amestecarea intr-o anumita proportie a rocilor de (calcare pure si
marne calcaroase) cu adaos de argila.

Materialele brute se amesteca prin metoda uscata sau prin metoda umeda.
Metoda umeda este mai raspandita deoarece se obtine un ciment mai omogen si nu se formeaza praf.
Argila este curatata de impuritdti de nisip si pietris in bazine speciale. Din bazin pasta de argila numita
slam nimereste In moara cilindricd impreuna cu calcarul unde se amesteca si se macind. Dupd moara
slamul nimereste in bazinul de slam. Aici se amestecd In permanentd si se corecteaza definitiv
compozitia lui. De aici slamul este transportat in cuptorul rotativ unde se arde. Arderea se produce la
temperatura de 1100 — 13000C. Dupa ardere clincherul granulat nimereste in racitor, apoi in depozit
unde se lasd la conservare doud saptamani, apoi se macina. Granulele mari Tnainte de macinare se
faramiteaza in concasor. Cimentul obtinut dupd macinare este transportat in silozuri (Fig. 10).



Cariera: Macinare: Producere clincher: Macinare:

s zgomot » pulberi » pulberi » pulberi
» vibratii » zgomot » gaze: NOx, SO2, » zgomot
s impact asupra = consum de CO2, micro-poluanti = consum de
peisajului energie = zgomot energie
» consum de materii electrica » consum de combustibili electrica
prime: » consum de energie electrica
- calcar
-argila
-gips

Fig. 10 Procesul de obtinere a cimentului

Priza cimentului:

Viteza prizei cimentului portland depinde de mai multi factori:

Temperatura mediului inconjurdtor — cu scaderea temperaturii durata prizei se mareste, iar cu cresterea
ei — se reduce. La temperatura de 0° C priza cimentului inceteazi complet. Conditiile tehnice
reglementeazi inceputul si sfarsitul prizei la temperatura de 20°C. La aceastd temperaturd cimentul
portland obisnuit trebuie sa inceapa priza nu mai devreme de 60 min. si s-0 termine nu mai tarziu de 10
ore de la inceputul prepararii pastei, iar cimentul cu intarire rapidd mai devreme de 45 min. si nu mai
tarziu de 10 ore. Cimenturile cu priza lenta se caracterizeaza printr-un inceput de priza 1,5 ore, sfarsitul
avand loc dupa aproximativ 12 ore;

Compozitia mineralogicd a cimentului — prezenta aluminatului de calciu mareste viteza de priza;
Finetea de mdcinare — cu cat cimentul este macinat mai fin cu atét se Intareste mai repede;

Scdaderea raportului de apd /ciment — conduce la accelerarea prizei;

Perioada de depozitare a clincherului — cu cat aceasta perioada este mai lunga, cu atat durata prizei
cimentului se mareste.

Pentru scopuri speciale se pot obtine cimenturi la care inceputul de priza sa aiba loc dupa cateva
minute si perioada de priza sa se termine dupd o jumatate de ora. Durata prizei cimentului se poate regla
in dependenti de necesititi. In acest scop se introduc aditivi:

Care scurteazd timpul de priza, numiti acceleratori de priza ( clorurd de calciu CaCl2 , acid HCI in
solutie de 1 — 2%, formaldehida CH20, etc.);

Care lungesc perioada prizei, numiti intdrzietori sau incetinitori de priza(sulfat feric FeSO4 - vitriol
verde, solutie slaba de acid sulfuric H2SO4, acid oxalic H2C204, solutie de zahar, glicerina etc.);

Rezistenta mecanici a pastei intarite creste cu timpul. In primele 3-7 zile acest proces decurge
foarte repede, apoi devine mai lent, iar peste trei luni inceteazi si creascd. In mediul umed si la
temperaturi mai mari de 0° rezistenta continue sa creasc chiar si peste 30 de ani.

La intarirea In mediul uscat pasta de ciment se micsoreaza in volum, acest fenomen se numeste
tasarea mortarului. In lucririle de tencuieli tasarea mortarului poate provoca fisuri sau coscovirea
stratului de mortar de la suport.



Gradul de tasare a mortarului este influentat de conditiile in care se produce intdrirea. La reducerea
umiditatii mediului de la 80% pani la 40%, tasarea sporeste 2,5 ori. In conditii de umiditate de 60%,
tasare mortarului peste 7 zile este de 0,4mm/m, iar peste 28 de zile — 0,6mm/m, peste 128 zile —
1,7mm/m.

Intirirea cimentului in apa are reactie inversi — se mareste in volum cu 0,1 —-0,3mm/m.

Marca cimentului

Rezistenta mecanica a cimentului se caracterizeaza prin marca lui, care corespunde rezistentei la
compresiune, incovoiere si rupere. Aceastd caracteristica este reglementata de normele STAS.
Incercirile se fac in laborator, testand rezistenta unei bare de mortar ( proportii 1:3) cu dimensiunile
40x40x160mm de anumita varsta. Marca se noteaza prin litera M.

In dependenta de marci si rezistenta cimenturile se impart in:
Ciment de mare rezistenta — de la M600 — M900;

Ciment de rezistenta sporitd — M500;

Ciment de rezistentd obisnuitd (normala) — M 400, M300;
Ciment de rezistentd mica — M200, M100;

Marcile de ciment pe langa rezistentd, se deosebesc intre ele prin culoare (cu cat marca este mai
mare cu atat este mai inchisd), finetea de macinare (cimenturile cu marca mare sunt mai fin macinate),
durata prizei (cu cat marca este mai mare cu atat mai repede se intareste).

Peste 28 de zile rezistenta cimentului portland la compresiune trebuie si fie de cel putin 400 kg/cm?.

Cimentul este un liant hidraulic esential in constructii, cu o mare diversitate de tipuri si utilizari,
inclusiv cimentul portland, de zgura, aluminos si altele. Datorita proprietatilor sale remarcabile, precum
rezistenta mecanica mare, impermeabilitatea si ignifugitatea, cimentul este folosit intr-o gama larga de
aplicatii, de la fundatii pana la structuri de rezistenta si finisaje. Viteza de priza si rezistenta cimentului
sunt influentate de factori precum temperatura, finetea de macinare si adaosurile utilizate. Cimenturile
de diferite marci oferd performante variate, iar reglarea procesului de priza prin aditivi asigura
adaptabilitatea acestui material la cerintele specifice ale fiecarui proiect. Cimentul rdmane un material
indispensabil pentru industria constructiilor datorita versatilitatii si fiabilitatii sale pe termen lung.
Analizeaza si discuta:

1. Ce este cimentul si in ce forma se prezinta?
Cum se clasifica cimenturile in functie de proprietati si utilizare?
Care sunt principalele tipuri de ciment si unde sunt utilizate cel mai frecvent?
Care sunt proprietatile cimentului in stare intarita?
Ce greutate volumetrica are cimentul in stare indesata si in stare afanata?
Cum se obtine cimentul portland si ce rol au adaosurile?
Ce reprezinta clincherul si cum se produce?
Care este procesul de fabricatie a cimentului prin metoda umeda?
Cum influenteaza temperatura viteza de prizad a cimentului?
. Care este durata prizei cimentului portland la temperatura de 20°C?
. Cum influenteaza compozitia mineralogica viteza de priza a cimentului?
. De ce finetea macindrii influenteaza timpul de priza al cimentului?
. Cum afecteaza perioada de depozitare a clincherului durata prizei cimentului?
. Ce rol au aditivii Tn reglarea duratei prizei cimentului?
. Ce diferente exista Intre acceleratori de priza si intarzietori de priza?
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. Cum evolueaza rezistenta mecanica a cimentului in timp?
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. Ce este tasarea mortarului si cum poate influenta lucrarile de constructie?
. Cum afecteazd mediul umed sau uscat intarirea si tasarea mortarului?
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19. Ce reprezintd marca cimentului si cum se determina?
20. Cum sunt clasificate cimenturile in functie de marca si rezistenta?
21. Ce legatura exista Intre marca cimentului si proprietdtile sale fizice, precum culoarea si finetea
macinarii?
22. Care este rezistenta minima la compresiune a cimentului portland dupa 28 de zile?
Z5Evalueazi-te:

Sarcina: Joc de rol: ,,Interviul in trei trepte”. Se formeaza grupuri mici a cate 3 elevi.

Algoritmul:
Fiecare elev va avea un rol specific:
- Intervievator: Pune intrebari deschise si incurajeaza raspunsuri detaliate (se vor folosi
intrebarile de mai sus).
- Intervievat: Raspunde la intrebari, ofera exemple si isi exprima opiniile.
- Observator: Noteaza punctele cheie ale discutiei, identifica aspectele pozitive si negative si
ofera feedback.
Schimbarea rolurilor:
- La finalul fiecarei runde, elevii isi schimba rolurile.
- Fiecare elev are ocazia sa exercite toate cele trei roluri.
Discutie in grupul mare:
- Dupa ce toate grupurile si-au finalizat interviurile, se organizeaza o discutie in grupul mare.
- Reprezentantii fiecarui grup prezintd concluziile si ideile principale.

Sarcina de analiza si sinteza: Analizeaza intr-un text coerent subiectul ,, LIANTI PENTRU
MORTARE DE CONSTRUCTII”, conform algoritmului tehnicii CUBUL:

1. Defineste — notiunea de liant va fi definita conform tehnicii Cinquain(un substantiv cu statut de
titlu; doua adjective determinative pentru acel substantiv; trei verbe, eventuale predicate ale
acelui substantiv-subiect; patru cuvinte semnificative, din orice clasd morfologica, care
incheaga intr-o formuld imaginea generald; un substantiv echivalent cu primul, la nivel lexical
sau intratextual, prin mijlocirea celor patru cuvinte anterioare.);

2. Compara — liantii se vor compara cu un alt material din lucrari de finisare, evidentiind
asemandrile si deosebirile, care au acelasi scop/aspect;

3. Asociaza - liantii se vor asocia/asemana cu un alt material din alt domeniu, concentrandu-te pe
forma, functie sau aspect.

4. Descrie/Analizeaza — descrierea in detaliu a liantilor (tipurile de lianti/proprietatile liantilor/
metodele de obtinere a liantilor).

5. Aplica — se va indica domeniul de utilizare/specificul;

6. Apreciaza — Formuleaza o concluzie generala despre rolul liantilor in mortarele de constructie,

subliniind avantajele si dezavantajele acestui concept.

2. AGREGATE PENTRU MORTARELE DE CONSTRUCTIL



Agregatele sunt materiale friabile granulate de dimensiuni variabile, provenite natural sau
artificial, folosite in anumite proportii la prepararea mortarelor. Ele constituie scheletul de rezistenta a
mortarelor si reprezinta aproximativ 80% din volumul totalul al componentelor. Acest fapt reduce
consumul de lianti si tasarea mortarelor. In majoritatea cazurilor agregatele nu intra in reactie chimica
cu apa si nici cu liantii din mortar. Granulele pot avea suprafatd neteda, rugoasa, sticloasa, cristalina.

TIPURILE DE AGREGATE

~ [ Informeaza-te! ]

In constructii sunt utilizate multiple tipuri de agregate, cunoasterea cirora este o conditie a calitatii
lucrarilor. Agregatele se clasifica dupa:
Provenientai:

- naturale;

- artificiale.
Greutatea volumetrica:

- grele cu masa volumetrici mai mare de 1200 kg/m?;

- usoare cu masa volumetrici pani la 1200 kg/m3.
Dimensiunea fractiei:

- fractie marunta dimensiunea granulelor de 0,14 — 5,0mm;

- fractie mare —dimensiunea granulelor mai mare de 5,0mm.
Structura:

- compacte;

- poroase.

Agregate naturale

Agregatele naturale sunt materiale minerale granulare, precum nisipul si pietrisul, utilizate ca
umplutori in mortarele de constructie pentru a conferi volum, rezistentd mecanicd si stabilitate,
contribuind totodata la reducerea contractiei si la imbunatatirea durabilitatii structurilor.

Agregate naturale grele
Nisipul consta din granule cu dimensiunea 0,5 — Smm. Pe langa granule poate contine impuritati in forma
de praf (de 0,15 — 0,05mm), particule de argila mai mici de 0,05mm si sfaramaturi de roca cu
dimensiunile mai mari de Smm de diferitda forma. Componentul principal al nisipului este cuartul.
Impuritatile de mica, argila, praf, diferite particule organice (resturi de plante, humus), compusii
sulfurosi reduc calitatea nisipului si sunt daunatoare. Din aceste motive se recomanda de utilizat nisip
spalat. Greutatea volumetrica a nisipului uscat si afanat este de 1500 kg/m3

Nisipul natural se extrage din cariera cu ajutorul masinilor de sapat (excavatoarelor). Dupa
provenienta nisipurile naturale se Tmpart in:
Nisip de munte (deal). Forma granulelor este colturoasa, iar suprafata lor este rugoasa. Aceasta permite
obtinerea mortarelor de rezistenta mare, dar contine impuritati.
Nisip de rau . Granulele au forma rotunjita si suprafata neteda. Are mai putine impuritati argiloase si
organice decét nisipul de deal.
Nisip de mare. Are granulele rotunjite cu suprafata neteda. Acest nisip adesea contine sfaramaturi de
scoici si granule calcaroase care-1 micsoreaza rezistenta.

Nisipul ,,artificial”



Nisipul ,,artificial” este obtinut prin maruntirea in concasoare a rocilor naturale sau in procesul
de producere a pietrei sparte, blocurilor de calcar (molozul).

Pentru a sorta nisipul conform marimii granulelor este nevoie de cernut prin sitd manual sau
mecanizat prin sitele vibratoare cu diferite marimi a ochiului: 10; 5; 2,5; 1,25; 0,63; 0,315, s1 0,14 mm.
Prin sita cu ochiurile de 10 mm trebuie sa treaca tot nisipul, iar pe sita cu ochiurile de Smm trebuie sa
ramana nisip cel putin 10% (din masa).

Nisipul folosit n mortarele de tencuieli nu trebuie sa depaseasca 2,5 mm pentru stratul de sprit si grund,
iar pentru tinci 1,2 mm.

Transportarea i pastrarea:

Nisipul se transporta in vrac sau in camioane. Se pastreaza in gramezi (Fig. 11).

Agregate naturale usoare
Agregate naturale usoare sunt materiale granulare de origine vulcanica sau vegetala, caracterizate
prin densitate redusa si porozitate ridicatd, utilizate In mortare pentru a reduce greutatea volumetrica a
compozitiei si a imbunatati proprietatile termoizolante si fonoizolante. Exemple de astfel de agregate
includ piatra ponce si tuful vulcanic, obtinute din solidificarea magmei sau cenusii vulcanice, precum
si materiale organice precum paiele si rumegusul de lemn, folosite in special in mortarele de argila si
IpSOS.

Agregate organice.

Din aceasta grupa fac parte rocile vulcanice. Aceste agregate provin din roci magmatice obtinute
prin solidificarea magmei in prezenta vaporilor de apa .

Nisip de piatrd ponce.

Piatra ponce este obtinuta prin solidificarea magmei in prezenta vaporilor de apa sau gaze. Este
roca vulcanicd poroasa cu aspect sticlos, cu densitate mica si usoara ceia cei permite sa pluteasca pe
suprafata apei. Culoarea ei depinde de componenta magmei si poate fi de la alba pana la neagra. Mai des
se Intalneste de culoare gélbuie cu nuanta cenusie (Fig. 12).

Componentul principal este bioxidul de siliciu (SiOz2) si oxidul aluminiu (Al2 Oz) . Greutatea
volumetrici este de 300 —600 kg/m® .

Pentru obtinerea nisipului de ponce, piatra se faramiteaza in concasoare.
Nisipul de ponce are greutatea volumetrici de 550 kg/m3. Dupi o micinare mai
find in morile cu bile se utilizeaza ca adaos activ in lianti si ca material de lustruire.
Nisip de tuf vulcanic.

Tuful vulcanic este o roca ce se formeaza din depozite de cenusa vulcanica

Fig. 12 Piatra ponce

aruncate in procesul de erupere a vulcanului si consolidate natural cu calcar si
argila. Densitatea tufului vulcanic oscileaza in limite mari. Culoarea lui este
variatd: rosie, maro (cafenie), roz, violet, oranj (Fig. 13). Mai rar se intalneste
culoarea neagra si gri. Componenta tufului determina culoarea. El are rezistenta
mecanicd mica de aceia se poate taia cu ferestraul sau ciopli cu toporul. Are
porozitate mare, rezistent la inghet — dezghet. Pentru obtinerea nisipului, tuful se
faramiteaza in concasoare. Pe langa utilizarea in mortare se mai foloseste ca material decorativ in fatuire,
zidarie.
Agregate neorganice.

Din aceastd grupa fac parte agregatele de provenientd vegetala cum sunt paiele, muschii de turba
(torf), rumegusul de lemn.
Paiele.
Se utilizeaza ca agregat in mortarele de argild (Fig. 14, a).




Rumegus de lemn.
Reprezinta deseuri obtinute la prelucrarea lemnului.

Rumegusul trebuie sa fie uscat si sa nu contina urme de uleiuri. Mai des este folosit rumegusul
din specii de risinoase (Fig. 14, b). Greutatea volumetrici a rumegusului este de aproximativ 300 kg/m®.
Este utilizat Tn mortarele de argild si de ipsos pentru suprafetele care nu sunt supuse umezelii. Daca
rumegusul va fi utilizat pentru mortare de ciment, atunci prealabil se moaie 1n solutie sarata de clorura
de calciu, in caz contrar se incetineste priza si se reduce rezistenta mecanica a mortarului.

Fig. 14 Agregate naturale usoare, neorganice: a) paie; b) rumegus de lemn
® Breg » :

Agregatele sunt materiale esentiale in compozitia mortarelor, contribuind la rezistenta,
stabilitatea si reducerea consumului de lianti. Acestea pot fi naturale sau artificiale, grele sau usoare,
compacte sau poroase, avand diverse proprietati in functie de origine si structurd. Nisipul si pietrisul
sunt cele mai utilizate agregate naturale, iar variantele usoare, precum piatra ponce si tuful vulcanic,
ofera beneficii termoizolante. Agregatele organice, precum paiele si rumegusul, sunt folosite in mortare
Speciale, dar necesita tratamente pentru a preveni influentele negative asupra intaririi. Alegerea corecta
a agregatelor este cruciala pentru calitatea si durabilitatea materialelor de constructie.

Analizeaza si discuta:

1. Ce sunt agregatele si ce rol joacd in prepararea mortarelor?

Care este compozitia si structura tipica a granulelor de agregate?
Cum se clasifica agregatele in functie de provenienta?
Care este diferenta intre agregatele naturale si cele artificiale?
Cum se clasifica agregatele in functie de greutatea volumetrica?
Ce reprezintd fractia agregatelor si cum se clasifica aceasta?
Ce caracteristici structurale pot avea agregatele?
Care sunt componentele principale si impuritatile tipice ale nisipului natural?
Ce tipuri de nisip natural exista si care sunt caracteristicile lor?

. Cum se obtine nisipul artificial si pentru ce se foloseste?
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. Cum se sorteaza nisipul in functie de dimensiunea granulelor?

. Ce dimensiuni trebuie sa aiba nisipul utilizat in mortarele de tencuieli?

. Cum se transporta si pastreazd nisipul pentru utilizare?

. Ce sunt agregatele naturale usoare si din ce materiale sunt obtinute?

. Ce caracteristici are piatra ponce si cum se utilizeaza nisipul obtinut din aceasta?
16. Cum se formeaza tuful vulcanic si in ce domenii este utilizat?

&5 Evalueazi-te:
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Sarcina: Prezinta argumente referitoare la urmatoarele Intrebari.

Care sunt diferentele principale intre piatra ponce si tuful vulcanic?

Ce tipuri de agregate neorganice exista si ce utilizari au?

Cum se foloseste rumegusul de lemn ca agregat si ce precautii trebuie luate?

De ce este importanta tratarea prealabild a rumegusului pentru utilizarea in mortare de ciment?

e



AGREGATE ARTIFICIALE

~ [ Informeaza-te! ]

Agregatele artificiale - reprezintd nisipuri usoare din produse secundare industriale (zgura de
furnal, sparturi ceramice, roci arse, cenusa de termocentrald) ori sunt fabricate special (perlit, expandate,
etc.)

Nisipul de zgura.

Zgurile sunt deseurile da la arderea rocilor metalurgice si a combustibilului solid in cuptoare speciale.
In rezultatul macinarii zgurii in concasoare se obtine nisipul de zgura.

Dupa provenientd zgurile se impart in :

zgurd de combustibil; — deseuri de la arderea carbunelui sau a altui combustibil solid. Structura si
proprietatile zgurii depind de calitatea carbunelui, compozitia lui si metoda de ardere (in bucéti sau
pulbere). Aceastd zgura reprezintd bucati poroase de marime si forma diferita. Cenusa si bucatile nearse
de carbune se considera impuritati daunatoare, deoarece micsoreaza rezistenta mecanica si la Inghet a
mortarelor. Zgura de combustibil nu se utilizeaza pe larg Tn mortare din cauza cantitatilor mici.

zgurd metalurgica,— sunt deseuri ale industriei metalurgice. Pentru mortarele de constructie se utilizeaza
zgurile de furnal (cuptor nalt) obtinute la topirea fontei.

Zgurile de furnal se impart in:

Zguri de halda (' halda este loc de depozitare a deseurilor provenite din lucrarile in mine).

Zguri granulate — reprezinta un amestec de granule poroase rotunjite cu dimensiunile de 0,5 —1mm. Se
obtin prin racirea rapidd a zgurii cu apa sau apa si aer. Greutatea specifica a zgurii de furnal granulate
depinde de gradul ei de expandare si oscileazi intre 700 — 2900 kg/m?,

Zgurile granulate sunt:

Agloporitul - se obtine incilzire prin presare a unor sterile de la minele de carbune sau de la prepararea
carbunilor, a unor cenusi de termocentrald, bogate in materiale combustibile.

Cheramzitul (argild expandatd) — obtinut din argile expandate prin arderea lor in cuptoare rotative la
temperatura de 1100 — 1250° C. Este format din granule rotunjite de culoare maro(cafenie) cu structuri
poroasd. Dimensiunea granulelor oscileaza intre 0,5 —40mm. Nisipul mdascat de cheramzit se obtine prin
cernerea granulelor, iar nisipul marunt prin macinarea lor. Greutatea volumetricd a cheramzitului este
de 300 — 900 kg/m?.

Perlita — este un material poros, obtinut prin prelucrarea termica a sticlei vulcanice sfarimate. Perlitul
este un material anorganic, ce contine oxid de siliciu (Si02), in proportie de aproximativ 75% si 2 -5%
de H2 O.

Perlita expandatdi - se obtine prin incalzirea rapida a rocii de perlitd naturald in cuptoare speciale pana
la temperatura de 900 — 1200° C. Nisipul de perlit are granule cu dimensiunea de 1 —5 mm. Este produs
ecologic lipsit de substante organice, aspect granular, cu structura poroasa, culoare alb-gri, excelent
termoizolant, rezistent la actiunea factorilor atmosferici.

Agregatele artificiale sunt materiale obtinute prin prelucrarea deseurilor industriale sau prin
procese tehnologice speciale, avand proprietati variate in functie de compozitie si metoda de fabricatie.
Printre acestea se numara nisipul de zgurd, cheramzitul, agloporitul si perlita expandata, fiecare avand
utilizari specifice in constructii. Datoritd caracteristicilor lor, aceste agregate pot imbunatati rezistenta
mecanica, termoizolatia si durabilitatea mortarelor, contribuind totodatd la valorificarea deseurilor
industriale si la protectia mediului. Alegerea corectd a agregatelor artificiale permite optimizarea
performantelor materialelor de constructie, oferind solutii eficiente si sustenabile.

Analizeaza si discuta:



Ce reprezintd agregatele artificiale?

Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate pentru obtinerea nisipurilor usoare?
Cum se obtine nisipul de zgura?

Cum se clasifica zgurile 1n functie de provenienta?

Ce caracteristici ale zgurii de combustibil influenteaza structura si proprietétile acesteia?
De ce zgura de combustibil nu este utilizata pe scara largd in mortare?

Ce este zgura metalurgica si in ce tip de constructii este utilizata?

Cum se obtin zgurile granulate si care sunt proprietatile lor principale?

Ce este agloporitul si cum se produce?

10 Ce proprietati are cheramzitul si cum este obtinut?
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11. Ce este perlitul si care este compozitia chimica principald a acestuia?
12. Cum se obtine perlita expandata si care sunt proprietatile ei termoizolante?

&4 Evalueazi-te:
Sarcina: Prezintd argumente referitoare la urmatoarele intrebari.

1. Care sunt diferentele dintre zgura de halda si zgura granulata?

2. De ce zgurile granulate sunt considerate materiale utile in constructii?

3. Care este greutatea volumetrica a cheramzitului si cum influenteaza aceasta utilizarea lui in
constructii?

4. Ce face ca perlitul expandat sa fie un material ecologic si rezistent la factori atmosferici?

Sarcina de analiza si sinteza: Analizeaza intr-un text coerent subiectul ,, AGREGATE PENTRU
MORTARELE DE CONSTRUCTIL”, conform algoritmului tehnicii CUBUL:

1. Defineste — notiunea de agregat va fi definitd conform tehnicii Cinquain(un substantiv cu statut de
titlu; doua adjective determinative pentru acel substantiv; trei verbe, eventuale predicate ale acelui
substantiv-subiect; patru cuvinte semnificative, din orice clasa morfologica, care incheaga intr-o formula
imaginea generala; un substantiv echivalent cu primul, la nivel lexical sau intratextual, prin mijlocirea
celor patru cuvinte anterioare.);

2. Compara — agregatele se vor compara cu un alt material din lucrari de finisare, evidentiind
asemandrile si deosebirile, care au acelasi scop/aspect;

3. Asociaza - agregatele se vor asocia/asemana cu un alt material din alt domeniu, concentrandu-te pe
forma, functie sau aspect.

4. Descrie/Analizeaza — descrierea in detaliu a agregatelor (tipurile de agregate/proprietatile
agregatelor/ metodele de obtinere a agregatelor).

5. Aplica — se va indica domeniul de utilizare/specificul;

6. Apreciazd — Formuleaza o concluzie generala despre rolul agregatelor in mortarele de constructie,
subliniind avantajele si dezavantajele acestui concept.

3.MORTARE PENTRU LUCRARI DE TENCUIELL

Mortar de constructie este un amestec bine omogenizat din liant, agregat si apa(uneori si alte
adaosuri), care se intareste formand o piatra artificiala.



Mortarul de constructie este un material esential in realizarea diverselor lucrari, avand rolul
de a asigura coeziunea si rezistenta stratului aplicat pe suprafete.

In functie de destinatie, natura liantului utilizat si numarul de lianti inclusi in compozitie,
mortarele pot avea proprietdti si utilizari variate, de la tencuieli obisnuite pana la aplicatii speciale,
precum cele rezistente la coroziune sau termoizolatoare. Calitatea apei folosite in prepararea acestora
influenteaza semnificativ durabilitatea si comportamentul mortarului n timp, motiv pentru care este
esentiald utilizarea unei ape curate si fara impuritdti ddunatoare.

TIPURI DE MORTARE

v [ Informeaza-te! ]

Clasificarea mortarelor se poate face dupa mai multe criterii:

dupa destinatie:

Mortare obisnuite, care se aplica pe suprafete, in scopul finisarii ulterioare cu: gleturi, vopsele; placaj.
Mortare speciale, care pot fi: rezistente la coroziune, hidroizolatoare, termoizolatoare, refractare.
Mortare decorative, care se aplica pe suprafete in scopul finisarii decorative si de protectie.

dupa natura liantului pot fi mortare:

Mortarele cu lianti nehidraulici(aerieni) cele mai utilizate sunt:

Mortar de argila utilizate 1n special in constructiile satesti, se obtin din material argilos local si eventual
adaos uneori de var;

Mortar de var (cu liant numai varul gras) la prepararea acestor mortare se poate utiliza var stins in pasta,
in praf sau var nestins macinat (pentru lucrari pe timp friguros);

Mortar de ipsos pot avea ca liant numai ipsos (utilizat ca pasta pentru glet) sau ipsos cu adaos de var
gras, cu rol de Intarzietor de priza si plastifiant, contribuind si la cresterea rezistentelor mecanice. Aceste
mortare se utilizeaza in lucrari ce se gasesc permanent Tn mediu uscat. Ele nu trebuie sa vina in contact
cu betonul, cu elemente metalice (armdturi) deoarece pot produce corozia (rugina) acestora.

Mortarele cu lianti hidraulici uzuale sunt:

Mortare de ciment mortarele de ciment se utilizeaza pentru suprafete care necesita rezistentd sau pentru
elemente expuse la umiditate.

Mortare de var hidraulic, sunt utilizate pentru reparatii la monumente vechi, sau chiar la lucrarile
curente de tencuiala, liantul folosit fiind considerat ecologic.

Dupa numairul de lianti utilizati in mortar.

Mortare simple: mortare care au un singur liant.

Mortare compuse sau mixte: mortare in care al doilea liant (varul sau argila) are rol de plastifiant.
De exemplu: Mortare de ciment - var sau de mortar de ciment - argild.

Apa pentru mortare

Pentru prepararea mortarelor se utilizeaza apa potabila rece din apeduct sau izvoare naturale. Apa
nu trebuie sd contind acizi sau baze dizolvate. Apele reziduale, care contin uleiuri vegetale si alte uleiuri,
grasimi, zahar se interzice de folosit pentru prepararea mortarelor. Aceiasi se recomanda pentru apele
statatoare din lacuri sau mlastini cu vegetatie, deoarece ele contin foarte multe produse de descompunere
a plantelor. Pentru zonele cu clima calda si pentru constructii secundare se admite utilizarea apei de



mare, sdratd sau salmastra (usor saratd). Dupa evaporarea acestei ape pe suprafata tencuielii pot aparea
inflorescente (strat de sare).

Mortarele pentru lucrari de tencuieli sunt esentiale in constructii, avand rol de protectie, finisare
si decorare a suprafetelor. Clasificate dupa destinatie, tipul de liant si numarul de lianti utilizati, acestea
se aleg 1n functie de cerintele specifice ale fiecarui proiect. Mortarele pot fi simple sau mixte, cu lianti
nehidraulici sau hidraulici, fiecare avand proprietati distincte de rezistentd si aplicabilitate. De asemenea,
calitatea apei utilizate in prepararea mortarelor influenteaza direct durabilitatea acestora, fiind necesara
utilizarea unei ape curate, fara impuritati ddunatoare. Alegerea corecta a mortarului asigurd o executie
durabila si estetica a tencuielilor.

Analizeaza si discuta:
1. Ce este mortarul de constructie si din ce componente este format?
Care sunt principalele criterii de clasificare a mortarelor?
3. Ce tipuri de mortare obisnuite exista si in ce scopuri se utilizeaza?
4. Ce caracteristici au mortarele speciale si ce tipuri includ acestea?
5. Care este rolul mortarelor decorative?
6. Cum se clasifica mortarele dupa natura liantului?
7. Ce sunt mortarele cu lianti nehidraulici si care sunt cele mai utilizate tipuri?
8. Cum se prepara mortarul de argila si unde este utilizat in mod special?
9. Ce tip de liant este utilizat in mortarul de var si in ce forme poate fi acesta disponibil?
10. Care sunt proprietatile si limitdrile mortarului de ipsos?
11. De ce mortarul de ipsos nu trebuie sa intre in contact cu betonul sau elementele metalice?
12. Ce sunt mortarele cu lianti hidraulici si In ce cazuri sunt utilizate?
13. Ce avantaje ofera mortarele de ciment 1n constructii?
14. Pentru ce tip de lucrari sunt utilizate mortarele de var hidraulic si ce le face ecologice?
15. Cum se clasificd mortarele in functie de numarul de lianti utilizati?
16. Care este diferenta intre un mortar simplu i un mortar compus sau mixt?
17. Ce rol are al doilea liant Tn mortarele mixte, precum varul sau argila?
18. Care sunt exemplele de mortare mixte si In ce scopuri sunt utilizate?

&Y Evalueaza-te:

Sarcina: Descrie deosebirile si asemanarile la proprietatile fizice din urmatorul tabel.

Deosebiri Asemanari Deosebiri
Mortare cu liant nehidraulic Mortare cu liant hidraulic

PROPRIETATILE MORTARELOR

o [ Informeaza-te! ]

Proprietatile mortarului au importanta majora pentru a face alegerea corectd a mortarului in
dependentd de domeniul de utilizare.
Proprietatile de baza care trebuie sa le posede mortarul sunt:



Rezistenta mecanicd - este caracterizatd de marca lui. Mortarele se impart in urmatoarele marci (notat
prin ,,M”): M4; 10; 25; 50; 75; 100. Pentru mortarele de tencuieli in afara de rezistenta are importanta
si puterea de adeziune a mortarului cu suportul.

Rezistenta la inghet (gelivitatea) - depinde de densitatea si impermeabilitatea mortarului. Marca
mortarului in dependenta de rezistenta la inghet se noteaza prin litera ,,G” urmat de un numar care indica
la cate cicluri de inghet —dezghet rezistd mortarul. De exemplu G50. Din punct de vedere al gelivitatii
sunt stabilite urmatoarele marci de mortar : G10; 15; 25; 35; 50; 100; 150; 200; 300;

Consistenta (mobilitatea) - actioneaza asupra usurintei de aplicare si intindere a mortarului. Depinde de
dozajul mortarului, tipul liantului si cantitatea de apa utilizatd In mortar. Consistenta se determina cu
ajutorul conului etalon (standard) care are indltimea de 15 cm si baza 7,5 cm. Pe suprafata conului este
o scari gradata cu diviziunea de 1 cm. In functie de tipul de
mortar si natura suportului se alege consistenta mortarului.
De exemplu: - mortarul pentru stratul de grund pe suprafata
de caramida cu goluri, va avea ca liant var, var cu ciment ca
plastifiant, iar consistenta va fi C = 7-8 cm; - mortarul
pentru stratul de sprit sau tinci, va avea ca liant ciment sau

Lt
ciment cu var ca plastifiant, iar consistenta va fi C = 10-12
cm;
Plasticitatea mortarului
.. . .. . . Fig. 15 Conul etalon pentru determinarea
Plasticitatea mortarului reprezinta capacitatea acestuia de a %
consistentel mortarului

se deforma fara a se fisura In timpul aplicarii si prelucrarii.
Aceasta este o proprietate esentiald, deoarece influenteaza aderenta mortarului la suprafata suportului,
usurinta de intindere si finisare, precum si reducerea pierderilor prin cadere in timpul aplicarii. Tipul si
dozajul liantului — mortarelor de var sau argild sunt mai plastice decat cele pe baza de ciment, deoarece
varul si argila actioneaza ca plastifianti naturali. O cantitate optima de apa asigurd o consistenta potrivita,
prea multa apa duce la segregare si pierderea rezistentei, iar prea putind face mortarul rigid si dificil de
aplicat. Agregatele mai fine, bine distribuite, confera o mai buna coeziune si plasticitate. Se pot folosi
plastifianti pentru Imbunatatirea lucrabilititii, reducerea necesarului de apd si prevenirea fisurilor.
Mortarele cu prizd mai lenta sunt mai usor de prelucrat si ajustat in timpul aplicarii. Pentru obtinerea
unui mortar cu plasticitate optima, este necesar sa se respecte proportiile corecte ale ingredientelor si sa
se utilizeze eventual aditivi care imbunatétesc lucrabilitatea acestuia.
Capacitatea de retinere a apei - se caracterizeaza prin schimbarea mobilitatii mortarului dupa ce a fost
absorbita apa din el. Este importantd mai ales la aplicarea mortarelor pe suprafetele poroase.

Alegerea liantului pentru mortar depinde de conditiile de exploatare, de tipul suprafetei suport,
de destinatia constructiei.
Liantii pentru mortare se aleg dupa urmaitoarele conditii:
tencuiala exterioard si tencuiala interioard in incdaperi cu umiditate pentru suprafete de piatra si de
beton, socluri care se expun sistematic umiditatii relativa precum si a aerului mai mare de 60% (umiditate
sporitd). Se recomanda mortare pe baza de ciment portland cu zgura, ciment portland cu adaosuri
minerale macinate, ciment portland cu puzzolana;
tencuiald exterioard care nu este expusa sistematic umiditdtii a suprafetelor cladirilor, se recomanda
mortare pe baza de ciment portland, de ciment — var, de var — zgura;
tencuiald interioard pentru suprafete cu umiditatea aerului normald, in Incaperi mai mica de 60%.

Se recomanda mortare pe bazd de var, de var cu adaos de ipsos.



Proprietatile mortarului sunt esentiale pentru alegerea corecta a acestuia in functie de domeniul de
utilizare si conditiile de exploatare. Rezistenta mecanica, rezistenta la inghet, consistenta, plasticitatea
si capacitatea de retinere a apei influenteaza direct performanta si durabilitatea lucrarilor de constructie.
Alegerea mortarului potrivit depinde de tipul suprafetei suport si de conditiile de mediu.
Mortarele pe bazd de ciment sunt recomandate pentru suprafetele expuse umiditatii, in timp ce mortarele
pe baza de var sau var cu adaos de ipsos sunt mai potrivite pentru spatiile interioare cu umiditate redusa.
Utilizarea corecta a liantului si a proportiilor de ingrediente asigura o aplicare eficientd, o aderenta buna
si o durabilitate ridicata a tencuielilor.
Analizeaza si discuta:

1. Care sunt cele mai importante proprietdti ale mortarului de luat in considerare la alegerea
acestuia?
Cum este definitad rezistenta mecanicd a mortarului?
In functie de ce criteriu se impart mortarele in diferite mérci si cum sunt acestea notate?
Ce factori influenteaza rezistenta la inghet a mortarului?
Cum se noteaza marca unui mortar in functie de rezistenta sa la inghet?
Ce inseamna o marca de mortar G50?
Care sunt principalele marci de mortar in functie de rezistenta la Tnghet?
Ce importanta are consistenta mortarului in procesul de aplicare?
Cum se determind consistenta mortarului?
. Ce parametri influenteaza consistenta mortarului?
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. Ce consistenta trebuie sa aiba mortarul pentru un strat de grund aplicat pe caramida cu goluri?
. Ce consistenta este recomandatd pentru mortarul utilizat la aplicarea stratului de sprit sau tinci?
. De ce este importantd capacitatea de retinere a apei in mortar?
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. In ce situatii capacitatea de retinere a apei devine un factor esential?

. De ce factori depinde alegerea liantului pentru mortar?

. Ce tip de mortar este recomandat pentru tencuiala exterioara si interioard in incaperi cu umiditate
ridicata?
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17. Ce liant este recomandat pentru tencuiala exterioara care nu este expusa sistematic umiditatii?
18. Ce tip de mortar se recomanda pentru tencuiala interioara in Incaperi cu umiditate normala?

&5 Evalueazi-te:

Sarcina: Elaborati harta conceptuald/harta de idei, clasificarea proprietatilor materialelor(conform
modelului de la tema ,,Proprietatile materialelor’).

PREPARAREA MORTARELOR TN MOD MANUAL

< [ Informeaza-te! ]

Mortarele se prepard manual in cazul volumelor mici de munca. Procesul de amestecare este
foarte anevoios si este greu de obtinut un mortar de calitate mare. La santiere este rational sd se aduca
amestecuri uscate de mortar, preparate la fabrica si pe loc sd se amestece doar cu apa.

Scule si inventar necesar: sitd; roabad; ladd; lopata; sapd; galeatd; mistrie (Fig.4).



Site — se utilizeaza pentru a cerne nisipul sau mortarul preparat.
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Fig. 16 Prepararea mortarului
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in mod manual

Mortarul este preparat de unu ori doi muncitori, direct la locul de munca, intr-
o ladd pentru mortar sau varnitd. In ladd se dozeaza ingredientele in
dependentd de tipul mortarului. Se amesteca mai intdi materialele uscate,
apoi se toarnd o portie de apa si se amestecd cu amestecatoare speciale
manuale, cu mistria (daca e putin mortar), cu sapa sau lopata. Amestecarea
se efectueazd incepand de la o margine a lazii sau a vasului pana la alta si
inapoi pana mortarul este omogen.

Prepararea mortarului se poate efectua in graimada pe un panou din lemn sau tabla. in acest caz dupa
amestecarea ingredientelor pe uscat, se face un crater la mijlocul gramezii. in crater se toarna 1/3 din
apa necesara, apoi se amesteca de la marginile craterului spre mijloc. Apa se adauga treptat pana se
obtine consistenta necesara a mortarului (Fig. 16).

Prepararea manuala a mortarului este un proces dificil si laborios, potrivit doar pentru volume
mici de munca. Pentru a obtine un mortar de calitate superioara si a eficientiza procesul, este
recomandata utilizarea amestecurilor uscate fabricate industrial, care necesita doar addugarea apei pe

santier.

Instrumentele necesare pentru preparare includ site, lopeti, 1azi, roabe si mistrii, iar amestecarea
se realizeaza fie intr-un recipient special, fie pe un panou din lemn sau tabla. Este esentiala o
amestecare uniforma a ingredientelor, adaugand treptat apa pentru a obtine consistenta optima a

mortarului.

Analizeaza si discuta:

1. In ce situatii se prepara mortarul manual?

No ko

mortarului?
8. Ce unelte se pot folosi pentru amestecarea mortarului in functie de cantitatea preparata?
9. Cum se efectueaza amestecarea mortarului in lada pentru a obtine un amestec omogen?
10. Cum se prepara mortarul pe un panou din lemn sau tabla?
11. Ce rol are craterul realizat in gramada de materiale uscate in procesul de preparare?
12. Cum se adauga apa in procesul de preparare a mortarului pe panou?

&Y Evalueaza-te:

Care sunt dezavantajele prepardrii manuale a mortarului?

Ce solutie este recomandata pentru santiere in cazul utilizarii mortarului?

Care sunt sculele si inventarul necesar pentru prepararea mortarului?

La ce se utilizeaza sita in procesul de preparare a mortarului?

Cum se realizeaza dozarea ingredientelor in lada pentru mortar?

Care este ordinea de amestecare a ingredientelor in procesul de preparare manuala a

Sarcina: Descrie, in tabelul de mai jos, utilizarea instrumentelor folosite la executarea lucrarilor de

tencuieli.

Am stiut

Vreau sa stiu Am invitat




PREPARAREA MORTARELOR IN MOD MECANIZAT

~ [ Informeaza-te! ]

Volumul mare al lucrarilor de tencuieli impune prepararea mortarului in mod mecanizat.
Pentru acest scop se utilizeazd malaxoare de mortar ori betoniere (Fig. 17). Malaxoare sunt utilaje
speciale cu ajutorul carora se prepara diverse tipuri de mortar. Ele au diferite forme, gabarite, capacitate
si productivitate. Din aceste considerente malaxorul se alege in dependentd de volumul de lucru si
numarul de muncitori. Toate malaxoarele functioneaza de la sursa electrica.

Elementele constructive de baza a malaxorului sunt:

Motor electric cu cutie de protectie;

Cablu electric;

Panou de comanda cu butoane;

Cadru (rama) metalic;

Roti pentru deplasare cu frana;

Picior (bard) fix;

. Toba de amestecat poate fi de forma: rotunda, cilindru, litera U. Ea este rotativa sau fixa.
Capacitatea tobei este diversa, variaza de la zeci pana la sute de litri;

8. Coarba, are functia de a roti toba la descarcarea mortarului. Mecanismul de rotire a tobei poate fi in
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forma de volan sau parghie;
9. Axa cu elice ori palete — se afla in interiorul tobei. Are functia de a amesteca mortarul. La
malaxoarele cu toba rotativa acest mecanism este fix, daca toba este fixa axa se roteste;
10. Grila cu coroana (nu au toate malaxoarele).
Pasii de preparare a mortarului:
Se pregatesc materialele necesare;
Se verifica malaxorul: daca cablul nu este cu deteriorari, sa fie trasa frana, paletele sunt bine fixate;
Se fixeaza toba la 45° (daci este rotativi);
Se conecteaza la sursa electrica si se lasa sa lucreze 1- 2 minute n gol;
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. Se toarnd in toba 1/3 ori jumatate din apa necesara sau
lapte de var;
6. Se Incarca nisipul in toba;
7. Se lasa sa se amestece cu apa;
8. Se adauga in toba cantitatea necesara de ciment;
9. Se toarna in mortar apa ramasa,
10. Se amesteca 2 — 3 min;
11. Se descarca mortarul din toba in lada sau roaba; .
12. La finele lucrului malaxorul trebuie spélat in care se toarnd  Fig, 17 Prepararea mortarului cu malaxorul

apa curata in toba si se lasad sd se roteascd. Apa se varsa de
cateva ori pana este curata. Exteriorul se spala cu get de apa In asa mod ca apa sa nu patrunda la motor.
Reguli de securitate la prepararea mecanizatd a mortarelor:
- malaxorul se va instala pe un teren orizontal si rezistent;
- se verifica rotirea in gol a cuvei in diferite pozitii ( vertical, inclinat si orizontal ) prin actionarea
volanului de basculare;



- cuva trebuie sa se roteasca uniform, fard socuri sau intreruperti,

- inainte de conectarea la reteaua electrica malaxorul se va lega la pamant cu un cablu special . Cablul
de impamantare se va lega la malaxor intr-un loc marcat (cu un marcaj special);

- defectiunile tehnice legate de cablul sau motorul electric trebuie reparate de specialisti precum
mecanicul sau electricianul;

- nu se deplaseaza malaxorul cu mortar sub tensiune;

- este interzis de introdus mana sau lopata in toba cand se roteste;

- curdtarea tobei 1n interior si exterior se va efectua numai cand este deconectata de la sursa electrica.

- se interzice curdtarea sau lovirea tobei cu obiecte dure;

- muncitorul trebuie sd poarte masca respirator pentru a nu respira cu gazele produse la reactia dintre
materiale si praf.

Prepararea mecanizatd a mortarelor este esentiald pentru lucrarile de tencuire la scard mare,
asigurand o calitate superioara a amestecului si o eficienta crescutd a procesului. Utilizarea malaxoarelor
sau betonierelor reduce efortul fizic si permite obtinerea unor mortare omogene intr-un timp scurt.

Respectarea regulilor de securitate este esentiald pentru prevenirea accidentelor si defectarii
echipamentului. Muncitorii trebuie sa verifice starea tehnica a malaxorului inainte de utilizare, sa
respecte procedurile de operare si curatare si sa utilizeze echipamente de protectie adecvate.

Analizeaza si discuta:
1. De ce se recomanda prepararea mecanizata a mortarului pentru lucrari de tencuieli de volum
mare?
Ce utilaje sunt utilizate pentru prepararea mecanizata a mortarului?
Care sunt criteriile de selectie a unui malaxor de mortar?
Ce functie are motorul electric al malaxorului?
Ce rol are toba de amestecare si ce forme poate avea aceasta?
Cum functioneaza axa cu elice sau palete in cadrul unui malaxor?
Care este scopul mecanismului de rotire a tobei si in ce forme poate fi acesta?
Ce functie indeplineste grila cu coroana prezenta la unele malaxoare?
Ce verificari se efectueaza inainte de a utiliza malaxorul?
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. In ce ordine se adauga materialele in toba pentru prepararea mortarului?
. De ce se lasda malaxorul sa functioneze in gol timp de 1-2 minute Tnainte de utilizare?
. Cum se realizeaza curdtarea malaxorului dupa utilizare?
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. Unde trebuie instalat malaxorul pentru a asigura stabilitatea si siguranta?
. De ce este necesar sa se lege malaxorul la pamant Tnainte de conectarea la reteaua electrica?

[
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. Ce masuri trebuie respectate pentru evitarea accidentelor legate de introducerea mainii sau a
lopetii in toba?

16. Ce trebuie sa faca muncitorii in cazul defectarii cablului electric sau a motorului?

17. De ce este interzisd deplasarea malaxorului cu mortar sub tensiune?

18. Ce echipament de protectie trebuie sa poarte muncitorii in timpul prepararii mortarului?

&5 Evalueazi-te:
Sarcina: Identifica avantajele si dezavantajele (Graficul T) referitor la:

Eficacitatea prepararii mortarului in mod mecanizat.

| Avantaje | Dezavantaje




Concluzie:

DOZAJE UZUALE (iN VOLUME) PENTRU MORTARE DE TENCUIALA

o [ Informeaza-te! ]

Componentii mortarelor au un rol diferit si influenteaza prin natura lor, calitatea si cantitatea lor,
proprietatile mortarelor, determinand astfel domeniul lor de utilizare.
Liantul, prin legarea granulelor de nisip, confera mortarului intarit rezistente mecanice, iar prin natura
si proportia sa in mortar determind in mare masura lucrabilitatea mortarului proaspat si viteza de intarire.
Nisipul constituie componentul cantitativ preponderent in compozitia mortarelor, avand o mare influenta
asupra structurii si proprietatilor generale ale acestora (atat in stare proaspata cat si intarita).

In cazul mortarelor de ciment, nisipul contribuie la reducerea contractiei la intirire a pietrei de
ciment. Nisipul trebuie sd corespundd conditiilor standard de calitate (continut de impuritati,
granulozitate, forma si dimensiune maxima a granulelor) si cerintelor impuse de domeniul de utilizare
si de tipul de mortar.

Apa asigura atat hidratarea liantului cat si lucrabilitatea mortarului proaspat. Apa utilizata la prepararea
mortarelor trebuie sa corespunda conditiilor de calitate stabilite prin standard.
Stabilirea compozitiei mortarelor se face tindnd cont de destinatia lor.

Pentru mortarele de tencuiald, stabilirea compozitiei se face in functie de elementele de
constructie pe care se aplica, de adeziunea fata de ele, de umiditatea mediului si de cerintele estetice si
arhitectonice.

Compozitia mortarelor se exprima prin raportul volumetric intre liant si nisip. De exemplu, mortarul
de var 1 : 3, este un mortar la care pentru un volum de var se utilizeaza 3 volume de nisip.

In tabelul 4 sunt prezentate compozitii orientative de mortare pentru tencuieli, in care cantititile sunt
exprimate in volume.



labelul 4. Compozitii onientative de mortare pentru tencuiehi

Marca | Tipmortar | Dozajul in parti de volum Utilizan recomandate
ciment | pasta var | nisip

4 Var - | 3.25 Tencuieh interioare in

10 Var-ciment | | 1.5 7 mediu uscat

25 Var-ciment | | l 6.5 Tencuieh interioare in
mediu umed

50 Ciment-var | | 03 4 Tencuieh exterioare

100 Ciment 1 - 3 puternic expuse
umeditatu s1 tencueh
interioare in mediu
umed

Componentii mortarelor influenteaza direct proprietatile si domeniul de utilizare al acestora.
Liantul confera rezistentd mecanica si determind viteza de intarire, nisipul influenteaza structura si
durabilitatea, iar apa asigura hidratarea si lucrabilitatea mortarului proaspat. Alegerea corectd a
proportiilor dintre acesti componenti este esentiald pentru obtinerea unui mortar adecvat tipului de
constructie si conditiilor de exploatare. Respectarea standardelor de calitate pentru fiecare componenta
contribuie la durabilitatea si eficienta lucrarilor de tencuiala.

Analizeaza si discuta:
1. Ce influenta au componentii mortarului asupra proprietatilor acestuia?
Ce rol are liantul in compozitia mortarului?
Cum influenteaza natura si proportia liantului lucrabilitatea mortarului proaspat?
Ce importanta are nisipul in compozitia mortarului?
Cum contribuie nisipul la reducerea contractiei la intarirea pietrei de ciment?
Care sunt conditiile de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca nisipul utilizat in mortare?
Ce rol joaca apa in procesul de preparare si utilizare a mortarului?
De ce factori se tine cont la stabilirea compozitiei unui mortar?
Cum se determina compozitia mortarului pentru tencuiala?
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. Cum influenteazad adeziunea la suport si umiditatea mediului compozitia mortarului?
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. Ce rol au cerintele estetice si arhitectonice in determinarea compozitiei mortarului pentru
tencuieli?

12. Cum se exprimd compozitia unui mortar?

13. Ce inseamna raportul volumetric 1:3 pentru un mortar de var?

&5 Evalueazi-te:

Sarcina: Exercitii de completare:

Componentii principali ai unui mortar sunt: , si

Mortarul de var 1:3 contine parti de var si parti de nisip.

Apa este esentiald pentru liantului si pentru imbundtatirea mortarului proaspat.
Nisipul trebuie sa fie lipsit de pentru a nu afecta calitatea mortarului.

4 MORTARE CU ADAUSURI SPECIALI (ADITIVI)

v [ Informeazi-te! ]

w




Procesul de realizare a tencuielilor speciale nu se deosebeste de procesul de tencuire cu mortare
obisnuite. Diferenta este in tipul mortarului si compozitia lui. Pentru a obtine o tencuiald speciala, in
mortarul obisnuit se Introduc adaosuri numite aditivi, care ofera proprietati speciale mortarului.

Tipul aditivilor ce se Introduc n mortar si este determinat de destinatia tencuielii.
in dependent de destinatie sunt tencuieli:

- hidroizolante (impermeabile sau hidrofuge);

- termoizolante ;

- termorezistente;

- fonoizolante sau acustice ;

- acidorezistente ;

- de protectie contra razelor de roentgen (razele x);
- antigel (antianghet);

Aditivii sunt substante care prin actiunile lor fizico-chimice imbunatétesc proprietatile mortarelor
precum: elasticitatea, rezistenta la Inghet, impermeabilitatea, adeziunea, incetineste sau sporeste priza
mortarului s.a.

Compusi chimici precum policarboxilatul, stearatul de calciu, sau lignosulfonatul.din punct de vedere
tehnic, aditivii pentru mortare sunt grupati in jurul anumitor tipuri de standarde, insa o clasificare dupa
proprietatile lor functionale este mult mai practica. De reguld aditivii sunt in stare lichida, dar exista si
in pulbere. Pentru al introduce in mortar, aditivul se amesteca mai intai cu apa. Separat in mortar este
interzis de Introdus. Cantitatea de aditiv utilizata este mica max. 5% din cantitatea de ciment sau alt liant,
indiferent de modul de preparare a mortarului.

Mortare impermeabile (hidroizolante, hidrofuge)

Aceste mortare sunt destinate pentru suprafetele supuse umezelii (bdi, bazine si rezervoare de
apa, fatade, subsoluri s. A.). In acest scop se vor utiliza mortare cu adaos de sticld solubila (lichida),
aluminat de natriu, azotat de calciu, polimeri.

Mortarele cu sticlia solubila — in amestecul uscat de ciment portland M400 si nisip ( 1:1 — 1:3,5) se
adauga apa cu adaos de sticla solubila.

Proportiile mortarului pentru:

- tencuirea interioard — 1:2 (1 litru de sticla lichida la 15 1 de apd)

- tencuirea exterioara - 1,5 : 1,5 (1 litru de sticla lichida la 8§ — 10 1 de apd);

Cantitatea de sticld lichida nu trebuie sa depaseasca 3% din volumul mortarului, in caz contrar
se reduce rezistenta mortarului. Cu adaos de sticld lichida se preparda mortarul pentru sprit si grund, iar
stratul vizibil se aplicd cu mortar fara sticld solubila din cauza ca, sticla solubila se distruge sub actiunea
dioxidului de carbon din aer.

Este important sd tinem cont de faptul ca morarul cu sticla lichida are priza rapida, de aceia se va
prepara in potiuni mici pentru a reusi utilizarea lui. Pentru a incetini priza mortarului se adauga aditivi
plastifianti. Acest tip de mortar se poate utiliza si la umplerea fisurilor mari
Mortar pentru tencuieli sclivisite

Sclivisirea tencuielii se executa cu scopul de a obtine pe tencuiala un strat compact, dur, neted si
impermeabil la apa. La diferite cladiri este necesar de sclivisit soclul, glafurile orizontale de jos de pe
fatada (daca nu vor fi acoperite cu foaie de otel), peretii in Incdperile cu umiditate sporitd in subsol,
scarile exterioare, fundatia, etc. Se scliviseste tencuiala de ciment, dupa ce a fost aplicat stratul vizibil si
driscuit. Pe stratul proaspat driscuit se scliviseste cu ciment portland curat cel putin m400. Acest proces
se executa prin doud metode:
uscata — utilizatd numai la suprafetele orizontale;



umeda — utilizata la toate suprafetele indiferent de pozitie;
Mortare termoizolante se realizeaza cu scopul de a economisi si conserva energia termica.

Mortarele termoizolante se prepara cu agregate usoare ce au conductibilitatea termica mica
precum nisipul de perlita, de vermiculita, de zgura, de piatrd ponce, de azbozurita, de cheramzit, rumegus
de lemn sau granule de polistiren. Drept liant Tn aceste mortare poate servi cimentul, argila, varul,
ipsosul. Liantul se va alege in dependenta de destinatie interioard sau exterioara.

Mortare termorezistente pentru tencuirea sobelor.

Pentru sobe este recomandat mortarul pe baza de argild si nisip cu adaos de ciment ori var.
Proportiile mortarului se aleg in dependentd de grasimea argilei ( pentru argila grasa 1:4). Pentru
rezistentd mai mare a tencuielii in mortar se adauga fibre de sticla maruntite, sare sau samota (argila arsa
si macinatd). Cerintele fatd de mortar sunt mari, pentru ca mortarul se Inferbanta si se raceste repetat (
se dilata si se comprima). El trebuie sa fie plastic si ecologic, in caz contrar la incélzirea sobei se vor
degaja substante toxice. In adaos la aceste caracteristici el trebuie sa aibd conductibilitate termica mare
pentru a incdlzi repede incaperea. Sobele se tencuiesc numai dupd ce zidaria si-a obtinut rezistenta,
aproximativ peste o luni de la finalizarea ei. Inainte de tencuire soba trebuie incalzita.

Retete de mortar pentru argila de grasime medie( tabela 5):

Tabelul 5. Compozitia mortarului in parti de volum

Argila Ciment Var Nisip
1 - - 2
1 - 1 2
1 1 - 2

Pentru rezistenta in mortarele din tabela se adauga 0,2 parti de 1ana ori fibre de sticla maruntite sau 200g
de sare de bucitarie dizolvati la o gileatd de mortar. In retelele comerciale se gasesc amestecuri uscate
refractate pentru tencuirea sobelor. Ele rezisti fird deteriordri la temperatura de 200° C, dar in
comparatie cu mortarul obisnuit sunt mai scumpe.

Mortare fonoizolante ( acustice)

Acest tip de tencuieli se realizeaza cu scopul de a reduce nivelului de zgomot din exteriorul
cladirii si intre spatiile interioare. Importanta deosebita au tencuielile fonoizolante in studiourile de radio
st televiziune, 1n teatre, sdli de concerte s. a., unde 1n interior este necesar sa fie liniste. Stratul fonoizolant
se aplica orice tip de suport daca este aplicat si nivelat grundul din mortar obisnuit de ciment. Mortarul
acustic se va aplica pe grundul umed si se va nivela bine, dar nu se va driscui, pentru tencuire se utilizeaza
mortare usoare cu greutate volumetrica de la 600 — 1200 kg/m3 pe baza de ciment portland, ciment cu
zgurd, ipsos, var. Drept agregat in mortare se folosesc nisipurile usoare din roci poroase precum nisipul
de: cheramzit, piatrd ponce, zgura, perlitd cu fractia de la 3 —5 mm.

Mortare acustice si proportii:

pentru exterior

- ciment cu nisip de piatrd ponce (fractia pana la 3mm) — 1:4;

Grosimea stratului 25 mm.

- ciment cu nisip de zgura ( fractia 3 —5 mm) — 1:4;

pentru interior

- ghips cu nisip de zgura (fractia pana la 2 mm) — In nisip se toarnd lapte de ghips pana la consistenta
de lucru. Nu se aplica in mediu umed.

- magnezit pulbere 0,25 mm cu nisip de ponce (fractia 1 —2 mm). In loc de apa in amestecul obtinut se
torna acid clorhidric. Magnezit - carbonat natural de magneziu, de culoare alba-galbuie sau bruna.
Mortare acidorezistente



In comparatie cu celelalte tencuieli, tencuiala acidorezistentd nu este utilizat in cladirile social -
culturale si de locuit. Destinatia ei este interiorul uzinelor de producere a substantelor chimice si
laboratoarele chimice. Aceasta tencuiald rezista la actiunea acizilor timp indelungat. Pentru tencuiala
acidorezistentd se folosesc mortare pe baza de ciment - nisip cuartos natural, cu adaos de sticla solubila,
faina de diabas si bazalt, fluorsilicat de natriu. Nisipul natural se poate inlocui cu nisip artificial, obtinut
prin mdcinarea rocilor compacte acidorezistente, precum: granit, andezit, diorit, s.a. Acidorezistenta
nisipurilor andezit folosite in mortar trebuie sa depaseasca 96 %. Fractia nisipului utilizat 0,15 — 0,6
mm, iar faina de piatrd cu granule mai mici de 0,15 mm. Se va utiliza nisip cu umiditatea de pana la 5%.
Mortare de protectie contra razelor de roentgen (razele x)

Mortarele sunt destinate pentru cabinetele radiologie si tomografie n centrele medicale, statiile
atomice de producere a energiei electrice si alte Tncdperi unde se lucreaza cu izotopi radioactivi. Grosmea
tencuielii variazd de la 30 90 mm, In dependenta de nivelul radiatiei. Mortarele folosite pentru
realizarea tencuielii fac parte din clasa mortarelor grele cu greutate volumetrica de 2200 kg/m3si mai
mult.

Drept liant In mortar se utilizeaza cimentul portland M500, iar ca agregat nisip sau praf cu
granule de pana la 1,25 mm de roci grele (baritd, magnezit, limonit). Pentru imbunatatirea proprietatilor
protectoare in mortar se introduc adaosuri. Priza mortarului este lentd. Aceste tencuieli mai poarta
denumirea de tencuiald Baritatd deoarece, anume barita este folositd mai des in mortar. Straturile
tencuielii se aplicd In mod obisnuit, dar se tine cont de grosimea totald a tencuielii. Fiecare strat aplicat
nu trebuie sd depaseasca grosimea de 10 mm, iar pe suprafetele de beton 6 mm. Pana mortarul stratului
precedent nu s-a uscat, stratul urmator nu se va aplica. Nu se admite de imbinat portiunile de tencuiala
deja uscate cu cele proaspat aplicate. Procesul de lucru se organizeaza in asa mod ca pe suprafatd un
strat a tencuielii sa fie continui. Atunci cand grosimea tencuielii dupa proiect are mai mult de 30 mm,
este nevoie de armat tencuiala folosind plasad metalica cu ochiurile de 150x150 mm. Tencuiala se va
executa din ambele parti a suprafetei. Pentru tavane se recomanda de aplicat stratul de 50 mm. Daca
grosimea stratului este nevoie de aplicat mai gros, atunci pe tavane in loc de tencuiald se vor monta placi
de barita. In procesul de tencuire este necesara temperatura mediului de + 15° C si umiditate sporita.
Aceste conditii trebuie mentinute 14 zile dupa ce s-a terminat de tencuit. Dupd aceasta perioada se vor
executa urmatoarele straturi de finisare.

Mortarele cu adaosuri speciale joacd un rol esential in domeniul constructiilor, oferind solutii
adaptate pentru diverse cerinte tehnice si de mediu. Prin utilizarea aditivilor corespunzatori, se pot obtine
mortare cu proprietdti superioare, cum ar fi impermeabilitatea, termoizolatia, fonoizolatia, rezistenta la
temperaturi extreme sau la actiunea substantelor chimice agresive. Aceste mortare specializate sunt
indispensabile in realizarea unor structuri durabile si eficiente, fie ca este vorba despre cladiri
rezidentiale, industriale sau infrastructuri cu cerinte stricte de sigurantd. Alegerea corectd a tipului de
mortar si respectarea procedeelor de aplicare asigura nu doar calitatea lucrarilor, ci si o duratad de viata
extinsd a acestora, contribuind astfel la sustenabilitatea constructiilor moderne.

Analizeaza si discuta:

1. Ce diferente exista intre procesul de realizare a tencuielilor speciale si cel al tencuielilor
obisnuite?

Ce rol au aditivii in compozitia mortarelor speciale?

Care sunt principalele tipuri de tencuieli speciale in functie de destinatia lor?

Ce substante se utilizeaza ca aditivi pentru a obtine mortare impermeabile?

De ce este important sa nu se depaseasca 3% sticla lichida in compozitia mortarului hidroizolant?

akrwn



6. Ce metode de sclivisire existd si in ce situatii se aplica fiecare?

7. Care sunt principalele materiale utilizate Th mortarele termoizolante?

8. Ce proprietati trebuie sd aiba un mortar termorezistent folosit la sobe?

9. De ce este necesara o perioadad de asteptare de aproximativ o luna inainte de tencuirea sobelor?
10. Ce caracteristici trebuie sa aiba mortarele fonoizolante pentru a asigura o buna izolare acustica?
11. Care sunt principalele componente ale mortarului acidorezistent si unde este utilizat acesta?

12. Ce tipuri de agregate se folosesc in mortarele de protectie contra razelor X?

13. Ce reguli trebuie respectate n aplicarea mortarelor pentru protectia impotriva radiatiilor?

14. De ce este necesara armarea tencuielii atunci cand grosimea stratului depaseste 30 mm?

15. Cum influenteaza temperatura si umiditatea procesul de tencuire cu mortare speciale?

&4 Evalueazi-te:

Sarcina 1: Asociaza fiecare tip de mortar cu destinatia sa corespunzatoare

Tip de tencuiala Destinatie
1. Mortar hidroizolant A. Studiouri de radio si televiziune
2. Mortar termoizolant B. Cabinete de radiologie si tomografie
3. Mortar termorezistent C. Fatade, subsoluri, bazine de apa
4. Mortar fonoizolant D. Peretii interiori ai unui cuptor sau soba
5. Mortar acidorezistent E. Cladiri industriale unde se lucreaza cu substante chimice
6. Mortar de protectie contra razelor X |F. Reducerea pierderilor de caldura in cladiri

Sarcina 2: Asociaza fiecare material cu utilizarea sa in mortare speciale

Material Utilizare
1. Nisip de perlita A. Mortare pentru sobe si cuptoare
2. Sticla solubila B. Mortare termoizolante
3. Samota C. Mortare hidroizolante
4. Barita D. Mortare de protectie contra radiatiilor
5. Magnezit E. Mortare acustice

TENCUIELI ANTIGEL (PE TIMP FRIGUROS)

< [ Informeaza-te! ]

In conditii de iarna sau la temperaturi scizute se vor utiliza tencuieli cu adaos antigel. Daca
temperatura mediului este 0° C sau mai mici, nu se pot folosi mortare pentru tencuiala obisnuit,
deoarece apa din ele ingheatd si inceteazi reactia chimica. Introducerea aditivilor antigel micsoreazi
temperatura de inghet a apei. Pe langd mortarele speciale este necesar de pregatit incadperile si
suprafetele. Pregitirea incaperilor. Inciperile se pregitesc inainte de a se stabili perioada rece a anului.
Procesul de pregdtire prevede:
montarea geamurilor in blocurile de usi si ferestre si executarea calafatuirii.
montarea definitiva a acoperisurilor, mansardelor, captusirea imbindrilor, gaurilor si crapaturilor.
tencuirea glafurilor, ele sunt supuse frigului in primul rand. Daca nu au fost tencuite din timp, atunci
dupa tencuire se acopera cu pasla sau alte materiale termoizolante.
incalzirea incaperilor, care organizeaza prin diverse metode:



- montarea si pornirea incalzirii centrale (este ideald);

- utilizarea sobelor mobile cu care in acelasi timp se incdlzesc si materialele pentru mortar;
- folosirea aparatelor pentru Incalzire electrice sau cu gaz;

Pregatirea si cerintele fata de suprafete.

Suprafetele suport se pregatesc in dependenta de tipul materialului la fel ca pentru tencuirea
obisnuita si daca sunt portiuni cu gheata ori zdpada se inlatura. Este interzis de inlaturat cu apa fierbinte,
pentru a nu supra umezi suportul. Deosebirea este in cerinte, care la tencuirea pe timp de iarna sunt mai
mari.

Pentru tencuirea cu mortar obisnuit, cerintele includ:

- temperatura aerului langa peretii exteriori, la Indltimea de 0,5 m de la pardosea, nu trebuie sa fie mai
mica de +8° ¢. Daci se incalcd regimul termic, tencuiala greu se usucd, iar primivara se va desprinde de
la suprafata. Aceasta temperatura in Incdpere trebuie mentinuta 4 — 5 zile pana la inceperea tencuirii si
dupa terminarea lucrului 14- 15 zile. Tn acest timp tencuiala se usuci si obtine rezistenta.

- temperatura aerului la tavan nu trebuie si depaseasca +30° C. In acest caz grabim uscarea mortarului
si vor apdrea fisuri. Umiditatea suprafetei supuse tencuirii nu trebuie sd depaseasca §%.

Verificarea se efectueaza cu un dispozitiv numit umidimetru. In momentul aplicarii mortarul
trebuie si fie cald, temperatura nu mai mici de + 8° C. = f
In aceste conditii nu se tencuiesc suprafetele de lemn, baloti de paie,
argila. Perioada de uscare a tencuielii este Indelungata ceia ce duce la
scorojiri, scdderea aderentei si rezistentei tencuielii.

Tencuiala pe suprafete mici se usucd cu ajutorul aparatelor care sufla

aer cald, l1ampilor cu raze infrarosii. Temperatura de uscare nu trebuie

si depaseascd + 30° C. Pentru incéperile mari se utilizeaza diverse

tipuri de calorifere. Fatadele se tencuiesc cu mortare cu adaos antigel

sau prin metoda inghetarii tencuielii. Tencuiala inghetata se realizeaza =~ Figura 18 Verificarea umiditatii
. . A o . suprafetei cu umidimetru.

cu mortare speciale, pe suprafete curate si uscate, pana la aplicarea

grundului si nivelarea lui. Apoi se lasd sa inghete. Cand este sezonul cald, tencuiala se dezgheatd, se
aplica stratul vizibil si se driscuieste.

Mortarele cu adaos antigel se pastreaza in lazi termoizolante

Tipuri de mortare antiger

Mortare cu adaos de apa clorurati — se utilizeaza la exterior. Tencuiala se realizeaza la temperatura
aerului de pani la -25°C fird incilzirea ulterioard a tencuielii. Apa clorurati se prepari in felul urmdtor:
ntru-n cazan mare se toarna apa si se incilzeste la 30°C. In apa se introduce clorura de var (12 -15 parti
de clorurd la 100 1 de apd). Se amesteca pana se dizolva varul si se lasa pentru limpezire 1- 1,5 ore. Apa
clorurata se scurge atent intru-n vas, fard sa fie tulburata. Pentru prepararea mortarului apa se incalzeste
nu mai putin de 10° C si nu mai mult de 35°C, in caz contrar clorul se evapori si apa devine neutili. Pe
baza de apa clorurata se prepara mortar simplu pe baza de ciment (1: 2,5 — 3) ori mixt.

Rezistenta tencuielii clorurate la ger se mareste. Clorul din mortar se evapora peste 8 zile, cand

tencuiala se usucd si nu mai este ofensiv. Tencuirea se realizeazd In mod manual sau mecanizat dupa
procesul tencuielii obisnuite.
Mortare cu adaos de potasiu nu formeaza inflorescente (pete de sare), nu provoaca coroziunea metalului
si se pot utiliza la tencuirea pe plasa de rabit. Ele sunt mai scumpe de cét celelalte mortare. Pentru mortar
se foloseste portland ciment M300 - 400. Cu potasiu se recomanda de preparat mortare pe baza de ciment
(1:3), ciment — var ( contin pana la 20% de var din cantitatea cimentului) si ciment — argila (1:0,2:4 pana
la 1:0,5:6). Cantitatea de potasiu introdusad in mortar depinde de temperatura aerului (tabelul 6):



Tabelul 6. Adausul de potasiu in raport cu temperatura aerului.
% de potasiu la masa de | T° aerului

ciment
5-6 -50C
6-8 -5Spanila—10° C
8-10 mai micd de — 15° C

Potasiu se intoduce amestecat in prealabil cu apa pentru mortar. Mortarul se incalzeste pana la +
5 -10°C si se utilizeazi timp de o ora. In comparatie cu alte tencuieli speciale, tencuiala cu potasiu se
realizeaza fara sprit. Pe suprafata pregatita se aplicd grundul in mai multe straturi cu grosimea de 8 - 10
mm. Straturile aplicate se brazdeaza prin zgariere cu mistria ori peria cu cuie. Mortarul pentru grund are
consistenta smantanii. Pe grundul nivelat si Intarit, dar ud, se aplica tinciul cu grosimea de 7 — 8 mm si
se driscuieste fara a fi umezit.
Mortar cu adaos de apa amoniacalia nu formeaza inflorescente la uscarea tencuielii. Apa amoniacala
se produce la uzine, iar la locul de munca se dilueaza cu apa pana la concentratia necesara. La amestecare
apa obisnuitd si cea amoniacali trebuie si aibd temperatura de +5° C. La temperaturd mai mare
amoniacul se evapora. Dacd apa amoniacald are concentratia initiald de 25%. Pentru a primi apa
amoniacald de 6%, la 1 litru de concentrat se adauga 3 litri de apd obisnuitd. Cand concentratia initiala
este de 15%, atunci 1 litru de concentrat se dilueaza in 1,5 litri de apa, pentru a obtine solutia de 6%. Cu
apa amoniacald se prepara mortarele de ciment si ciment — var. Mortarul se incélzeste in dependenta de
temperatura aerului (tabelul 7).

Tabelul 7. Temperatura de incalzire a mortarului in raport cu
temperatura aerului.

TO aerului T mortarului
panila—15°C +2panila+3°C
-16 pani la—25° C +50C

Se admite tencuirea cu acest tip de mortar la temperatura de — 30° C. Pentru suprafetele de beton
se recomanda mortare de ciment (1: 2 — 4), iar pentru suportul de caramida, beton cu zgura, de lemn —
mortar de ciment — var (1:1:6 pana 1:1:9). Tencuiala continue sa mareasca rezistenta atat pe ger cat si la
temperaturi pozitive.

Reguli de securitate in procesul de lucru cu mortarele speciale:
- persoanele care nu au Tmplinit 18 ani si nu sunt instruiti special, la lucru nu se admit;
- muncitorul trebuie sd poarte imbracaminte speciala din material dens (panza de cort), manusi, sort si
cizme speciale de cauciuc;
- cdile respiratorii, ochii si fata se protejeaza cu masca - respirator cu filtru de carbune cu ochelari sau
masca antigaz;
- toate adaosurile speciale se pastreaza in depozit in tara inchisd bine si izolate de temperaturi mari,
pentru a evita intoxicatia si exploziile.

Aceastd tema oferd o descriere detaliata si tehnica despre tencuielile speciale, incluzand diferitele
tipuri de mortare si adaosurile utilizate pentru a le conferi proprietati specifice, cum ar fi
impermeabilitatea, termoizolarea, protectia impotriva aciditatii sau a radiatiilor, si altele. De asemenea,
sunt prezentate retete pentru diverse tipuri de tencuieli speciale si modalitatile de aplicare a acestora.



Daca iti doresti sa o transformi intr-o tema mai scurtd, poate ca ai putea sa selectezi doar cateva
tipuri de tencuieli speciale si sa oferi informatii esentiale despre prepararea si utilizarea acestora,
reducand numarul de detalii tehnice. O alta abordare ar putea fi sa iti concentrezi atentia pe un tip de
mortar sau un aditiv, explicand in detaliu ce face si cum se aplica.

Analizeaza si discuta:
Care este diferenta intre tencuielile obisnuite si cele speciale?
Ce rol au aditivii in compozitia mortarului pentru tencuieli speciale?
Care sunt principalele tipuri de tencuieli speciale si ce caracteristici le definesc?
Ce tipuri de tencuieli sunt utilizate pentru protectie impotriva apei si umiditatii?
Cum se prepara mortarul pentru tencuieli hidroizolante si care sunt proportiile recomandate?
Ce tip de mortar este utilizat pentru tencuirea sobelor si ce ingrediente speciale sunt adaugate?
Ce agregate sunt folosite Th mortarele pentru tencuieli termoizolante?
Care sunt principalele caracteristici ale mortarelor pentru tencuieli fonoizolante?
Ce compusi chimici sunt adaugati in mortarul acidorezistent si care este scopul acestora?
. Care sunt cerintele speciale pentru tencuirea suprafetelor cu raze X?
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. Cum se pregiatesc suprafetele si ncaperile pentru tencuirea n conditii de temperaturi scazute?
. Ce tip de mortar se utilizeaza pentru tencuieli cu adaos antigel si cum se aplica?

[
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. Cum se prepara apa clorurata utilizatd 1n tencuielile speciale si ce efect are aceasta asupra rezistentei
tencuielii la ger?

14. Care sunt avantajele mortarelor cu adaos de potasiu pentru tencuirea pe timp de iarna?

15. Care sunt etapele corecte de aplicare a mortarului cu potasiu pe suprafetele de tencuiala?

Z5Evalueazi-te:

Sarcina: Descrie deosebirile si asemanarile la mortare speciale.

Deosebiri Aseminari Deosebiri
Mortare cu adaos clorura de Mortare cu adaos de potasiu
var

5. CALCULAREA NECESARULUI DE MATERII PRIME PENTRU PREPARAREA
MORTARELOR

~ [ Informeaza-te! ]

Calcularea corecta a cantitatilor de materii prime pentru prepararea mortarelor de tencuiala este
esentiald pentru a obtine un amestec omogen si cu proprietatile dorite. Un calcul precis asigurd atat o
economie de materiale, cat si o executie de calitate a lucrarilor de tencuiald.

Factorii care influenteaza calculul
- Cantitatea de fiecare material (liant, agregat, apd) necesara pentru prepararea unui anumit
volum de mortar depinde de mai multi factori:



- Tipul de mortar: In functie de destinatie (tencuieli interioare, exterioare, etc.) si de cerintele de
rezistenta, se utilizeaza diferite tipuri de mortare, cu compozitii specifice.
- Raportul apd/liant: Acest raport influenteaza lucrabilitatea mortarului si rezistenta finald. Un
raport mai mare de apd face mortarul mai lucrabil, dar reduce rezistenta.
- Densitatea materialelor: Densitatea liantului (de obicei ciment) si a agregatului (nisip)
influenteaza masa volumetrica a mortarului.
- Pierderile prin uscare: In timpul uscrii, mortarul isi reduce volumul datoritd evaporarii apei.
Etapele calculului
Determinarea volumului de mortar necesar:
- Se masoara suprafata care urmeaza a fi tencuita si se stabileste grosimea stratului de mortar.
- Volumul de mortar = Suprafatd x Grosime
Stabilirea compozitiei mortarului.
- Se alege tipul de mortar in functie de destinatie si de cerintele tehnice.
- Se stabileste raportul apa/liant si proportia liant/agregat, in functie de datele furnizate de
producdtorul de liant sau de normativele 1n vigoare.
Calcularea masei fiecdrui component.
- Se multiplica volumul de mortar cu densitatea fiecarui component (liant, agregat, apa) pentru a
obtine masa corespunzatoare.
Exemplu de calcul
Sa presupunem ca dorim sa tencuim o suprafata de 10 m? cu un strat de mortar de 2 cm
grosime. Compozitia mortarului este urmatoarea: 1 parte ciment, 3 parti nisip si 0,5 parti apa in volum.

Volumul de mortar = 10 m2x 0,02 m = 0,2 m3

1m?3 =350kg ciment (vezi tabela 8)

1m?3=1550Kg nisip (vezi tabela 8)

Cu cat este egal 0,2 m®

Stim ca 1 metru cub (1 m?®) are o masa de 350 de kilograme ciment si 1550 kilograme nisip.
Trebuie sa aflam cat cantaresc 0,2 metri cubi.

Rezolvarea problemei:

Putem rezolva aceastd problema folosind o simpla regula de trei simpla:
Daca 1 m? cantareste 350 kg,

Atunci 0,2 m?® vor cantari x kg.

Punem 1n ecuatie:

1 m3/350 kg=0,2m3/xKkg

Pentru a afla x, inmultim Incrucisat:

x kg = (0,2 m3* 350 kg) / 1 m3

Simplificand, obtinem:

X =70kg

Deci, pentru 0,2 m® de mortar va fi nevoie de 70 de kg ciment.

1 m3/1550 kg =0,2 mé/x kg

Pentru a afla x, Tnmultim Incrucisat:

x kg = (0,2 m®* 1550 kg) / 1 m?

Simplificand, obtinem:

x =310 kg

Deci, pentru 0,2 m®de mortar va fi nevoie de 310 de kg nisip.

Raspuns:
0,2 m3 =70 kg ciment
0,2 mé = 310 kg nisip

Explicatie:



Sa folosit regula de trei simpla pentru a afla masa corespunzatoare unui volum mai mic. Am

stabilit o proportie Intre volum si masa si am rezolvat ecuatia pentru a gasi valoarea necunoscuta.

Pierderile prin uscare: Pentru a compensa pierderile prin uscare, se adauga de obicei 5-10% 1n plus la
cantitatea de mortar calculata.

Amestecarea: Materialele se amesteca Intr-o instalatie de amestecare sau manual, intr-un vas curat,
adaugand treptat apa peste amestecul uscat de liant si agregat.

Omogenizarea: Amestecul trebuie sa fie omogen, fara zone cu concentratii diferite de materiale.

Valorile numerice utilizate in exemplu sunt orientative si pot varia in functie de tipul de mortar

si de materialele folosite. Pentru o precizie mai mare, este recomandat sd se efectueze cantarirea
materialelor, nu doar masurarea volumelor.

Tabelelul 8: Compozitii uzuale pentru mortare de tencuieli
Dozaje, in volume Cantititi de materiale pentru un 1m?® de mortar
Marca Tipul Ciment, 5 . Ciment, . Argila Nisi
mortarului mortarului marca Pasta | Argila Nisip marca | Pasta var pasti Isip
400 var pasta 400
kg m* | kg | m® | kg | mé kg
50
\ - 1 - - 7 - - 111 14
M-4 ar 3 0,375 0 ,150 00
Argila - - 1 3 - - - 10,300 | 500 | 1,150 | 1400
. 32
M-10 Var-ciment 1 2 - 9,5 130 0,250 5 - - 11,200 | 1500
Argila-ciment 1 - 1,6 9,5 130 - - 10,190 | 325 | 1,200 | 1500
. 26
M-25 Var-ciment 1 1,3 - 8 165 0,200 0 - - 11,200 | 1500
Argila-ciment 1 - 1 8 165 - - 10,150 | 260 | 1,200 | 1500
M50 Ciment-var 1 0,35 - 4,8 260 0,085 101 - - 11,200 | 1500
Ciment-argila 1 - 0,25 4,8 260 - - 10,065 | 110 | 1,250 | 1550
M-100 Ciment-var 1 0,14 - 3,5 350 0,045 | 60 - - 11,250 | 1550
Ciment-argila 1 - 0,1 3,5 350 - - 10,035 | 60 | 1,250 | 1550
M- 100 Ciment 1 - - 3,4 365 - - - - 11,250 | 1550

Calcularea corectd a necesarului de materii prime pentru prepararea mortarelor este o etapa

esentiald pentru obtinerea unor tencuieli de calitate. Prin respectarea acestor indicatii si utilizand
formulele de calcul adecvate, se pot evita pierderile de materiale si se pot obtine rezultate optime.

Analizeaza si discuta:

No ok owd

De ce este important sd calculam corect cantitatile de materii prime pentru prepararea mortarelor de
tencuiald?

Care sunt principalii factori care influenteaza calculul necesarului de materiale pentru un mortar?
Cum influenteaza raportul apd/liant lucrabilitatea si rezistenta mortarului?

De ce trebuie sa tinem cont de densitatea materialelor atunci cand calculdm cantitatile necesare?
Cum afecteaza pierderile prin uscare cantitatea finala de mortar necesara pentru tencuire?

Ce s-ar intampla daca nu se respectd proportiile corecte intre liant, nisip si apa?

De ce este recomandata cantarirea materialelor in locul masurdrii volumetrice?




8.
9.

Cum influenteaza tipul de mortar alegerea proportiilor dintre liant, nisip si apa?
Care sunt riscurile daca nu se adauga un procent suplimentar pentru pierderile prin uscare?

10.Ce masuri trebuie luate pentru a obtine un amestec omogen si fard zone cu concentratii diferite de

materiale?

&Y Evalueazi-te:

Sarcina:

1. Cum se calculeaza volumul de mortar necesar pentru tencuirea unei suprafete?

2. Dacd avem o suprafata de 15 m? si trebuie aplicat un strat de 1,5 cm grosime, care este volumul
de mortar necesar?

3. Conform tabelului 8, céte kilograme de ciment sunt necesare pentru a produce 1 m3 de mortar de
tip M-100 cu ciment-var?

4. Daca pentru 1 m® de mortar M-10 (var-ciment) sunt necesare 130 kg de ciment si 1500 kg de
nisip, cata materie prima va fi necesara pentru 0,3 m* de mortar?

6. INSTRUMENTE PENTRU PREGATIREA SUPRAFETELOR.

< [ Informeaza-te! ]

Pentru pregatirea suprafetelor inainte de aplicarea tencuielilor brute si simple, se utilizeaza o

varietate de unelte si echipamente, fiecare avand un rol specific In asigurarea unei aderente si finisaje
corespunzatoare. lata o lista detaliatd a acestor instrumente:

Unelte pentru curdtarea si pregatirea suprafetei:

Perii de sarma: Utilizate pentru curatarea murdariei, prafului, urmelor de var sau vopsea si a altor
impuritati de pe suprafata peretilor.

Spatula si racleta: Folosite pentru indepartarea resturilor de mortar vechi, a tencuielii deteriorate
sau a altor materiale desprinse de pe suprafata.

Ciocan si dalta: Pentru eliminarea portiunilor de material friabil sau pentru crearea unor caneluri
care imbundtatesc aderenta tencuielii.

Buciarda se utilizeaza pentru crestarea suprafetelor si prelucrarea tencuielilor decorative. Este un
ciocan cu o greutate de pana la 1,5 kg, compus din: a) coada din lemn sau metal; b) cap din otel,
care, pe suprafetele de lovire, are 16 — 36 de dinti in forma de piramida sau 1 — 2 dinti in forma de
lama. Exista buciarda manuala si buciarda accesoriu, care se monteaza pe ciocanul de abataj.
Ciocan de abataj (rotopercutor) — se utilizeaza pentru curatarea rosturilor de mortar, cioplirea si
dezbaterea portiunilor iesinde, crestarea suprafetei, demolare. Pentru executarea sarcinii in ciocan se
fixeaza diverse tipuri de dalti sau buciarda. Sunt ciocane: a) electrice; b) pneumatice

Aspirator industrial sau suflanta: Folosite pentru indepartarea prafului fin care poate impiedica
aderenta tencuielii.

Instrumente pentru umezirea suprafetei:

Stropitoare manuala sau pulverizator: Folosite pentru umezirea uniforma a suprafetei suport inainte
de aplicarea spritului, pentru a preveni absorbtia rapida a apei din mortar.
Bureti mari sau lavete: Pot fi utilizati pentru umezirea mai precisa a suprafetelor mici sau delicate.

Unelte pentru verificarea planeitdtii si verticalitatii:

Nivela cu bula de aer: Utilizata pentru a verifica verticalitatea si orizontalitatea peretilor inainte si
dupa aplicarea tencuielii.
Fir cu plumb: Instrument esential pentru a verifica daca peretii sunt drepti si aliniati vertical.



- Rigle de aluminiu (regle de control): Folosite pentru a verifica si corecta planeitatea suprafetelor
mari.

- Scari sau schele: Necesare pentru lucrdrile la Indltime, pentru a asigura accesul confortabil si sigur
la suprafetele de tencuit.

Materiale auxiliare pentru pregdtirea suprafetei:

- Plasa de armare (plasa metalica sau din fibra de sticla): Utilizata pe suprafete unde exista riscul
fisurarii sau pe suporturi dificile (de exemplu, pe Imbinarile dintre materiale diferite).

Aceste instrumente sunt esentiale pentru a obtine o tencuiald durabila si estetica. Alegerea si
utilizarea corecta a lor influenteaza calitatea finala a lucrarii.

Analizeaza si discuta:

Ce unelte sunt folosite pentru curatarea si pregatirea suprafetelor Inainte de aplicarea tencuielii?
Care este rolul periilor de sarma in procesul de pregatire a suprafetei?

Pentru ce sunt utilizate spatula si racleta in lucrarile de tencuire?

Cum ajuta ciocanul si dalta la pregatirea suprafetelor pentru tencuire?

De ce este necesara utilizarea unui aspirator industrial sau a unei suflante In pregatirea
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suprafetei?

Ce instrumente sunt necesare pentru umezirea suprafetei Inainte de aplicarea tencuielii?

7. Cum contribuie utilizarea unei stropitori manuale sau a unui pulverizator la o aderentd mai buna
a tencuielii?

8.  In ce situatii se folosesc buretii mari sau lavetele pentru umezirea suprafetelor?

9.  Ce unelte sunt utilizate pentru verificarea planeitatii si verticalitatii peretilor?

10. Care este importanta nivelei cu buld de aer in verificarea suprafetei de tencuit?

11. Cum ajuta firul cu plumb la mentinerea peretilor drepti si aliniati vertical?

12. Cerol au riglele de aluminiu n procesul de tencuire?

13. De ce sunt necesare scarile sau schelele in timpul aplicarii tencuielilor?

14. Ce materiale auxiliare sunt utilizate pentru pregatirea suprafetelor Tnainte de tencuire?

15.  Cum contribuie plasa de armare la prevenirea fisurilor in tencuiala?

16. In ce situatii se recomanda utilizarea unei plase metalice sau din fibra de sticla?

17.  Cum influenteaza pregatirea corespunzatoare a suprafetei durabilitatea tencuielii?

18. Care sunt principalele probleme ce pot aparea daca suprafata nu este curdtatd corespunzator
nainte de tencuire?

19. Ce avantaje ofera utilizarea unui aspirator industrial fata de alte metode de curatare?

20. Cum poate fi imbunatatita aderenta tencuielii prin utilizarea unor metode corecte de pregatire a

S

suprafetei?
A4 Evalueaza-te: Asociaza corect instrumentele cu utilizarile lor: Potriveste fiecare instrument cu
utilizarea sa corespunzatoare:

Instrument Asocierea | Utilizare

Perie de sarma a) Umezirea suprafetei pentru aderentd mai bund
Fir cu plumb b) Indepirtarea prafului fin

Aspirator industrial ¢) Curatarea peretilor de murdarie si vopsea
Nivela cu buld de aer d) Verificarea orizontalitatii suprafetelor
Stropitoare manuald e) Verificarea verticalitdtii peretilor




7. PREGATIREA SUPRAFETELOR.
Tencuiala joaca un rol esential in protectia si aspectul finisajului unei constructii, oferind atat

rezistentd, cat si estetica suprafetelor. Pentru a obtine o aderentd optimad a mortarului, este esential ca
suprafetele pregatite pentru tencuire sd indeplineasca anumite conditii. Acestea trebuie sa fie rigide,
curate, rugoase si fara abateri semnificative, astfel incat sa permita o aplicare uniforma si durabila a
stratului de tencuiala.

Pentru asigurarea unei aderente cat mai mari a mortarului pe suprafetele pe care se aplica
tencuiala, trebuie ca acestea sa fie cat mai rigide, plane, curate si rugoase.

Cand exista abateri verticale sau orizontale importante ori neregularitati mari, ele trebuie
reparate.

Daca abaterile nu depasesc limitele admisibile se curatd doar suprafetele respective de praf,
noroi, pete de grasime etc. in cazul cand suprafetele de tencuit sant netede, ele trebuie inasprite prin
cioplire, spituire etc.

Pregatirea corecta a suprafetelor inainte de aplicarea tencuielii este esentiald pentru asigurarea
unei finisdri de calitate si a unei durabilitati indelungate. Prin curatare, nivelare si Indsprire, se creeaza
conditiile ideale pentru o aderentd optimd a mortarului, prevenind desprinderile sau deteriorarile
premature ale tencuielii. O executie atenta in aceasta etapa va contribui la aspectul si rezistenta pe termen
lung a constructiei.

- [ Informeaza-te! ]

Pregatirea suprafetelor din piatra bruta
Datorita formei lor neregulate si porozitatii variabile, pregatirea acestor suprafete inainte de

aplicarea unui strat de tencuiala este esentiala pentru a asigura aderenta optima a mortarului sau a altor
materiale de acoperire. Procesul de pregatire trebuie s tina cont de natura pietrei, gradul de absorbtie a
apei si posibilele impuritdti de pe suprafata, astfel incat rezultatul final sa fie unul durabil si functional.
Se pregatesc prin urmdtoarele operatii:

- Se analizeaza suprafata si daca rosturile nu au fost curatate de mortar in timpul zidariei, se curata;

- Curatarea mortarului din rosturi se executd Tn mod manual sau in mod mecanizat la adancimea de 10 —
12mm. Manual — cu ajutorul diltii si ciocanului. Dalta se pune in rost la unghi 45° si se loveste peste
capul de protectie a daltii. Mecanizat — cu ajutorul daltii care se fixeaza in ciocanul de abataj;

- Se curata toatd suprafata manual - cu peria de sdrma pentru a inlatura stropii si
ramasitele de mortar, alte murdarii. Mecanizat cu discul cu perie de sarma fixat in
bormasina;

- Se fixeaza in rostul dintre pietre dibluri din plastic pentru suruburi.;

- Se fixeaza suruburi 1n dibluri ca sd raména in afard nu mai mult de 10mm;

- Se impleteste pe cuie o plasa din sarma moale, dar durd, cu un diametru de 1,5 mm, Figura 19, Pregitirca
atunci cand neregularititile sunt mari si stratul de tencuiald va depdsi grosimea ;:fﬂ::re‘e'"" B e
admisibild de 20-25 mm. Plasa utilizata nu trebuie sa rugineasca(fig.19);

- Petele de ulei si alte grasimi se Tnlatura cu solutii de 3 — 5% de acid HCI apoi cu apa curata sau se lasa
sa se evaporeze Cl . Petele de bitum se scot cu benzina.

- Se desprafuieste bine suprafata cu o matura sau o bidinea sau cu un aspirator industrial;



- Inainte de aplicarea mortarului, suprafata se umezeste bine cu apa pentru a preveni absorbtia apei din
mortar.

Pregatirea suprafetelor din piatrd brutd este un proces esential pentru asigurarea unei aderente
optime a tencuielii si pentru prevenirea eventualelor deteriorari. Utilizarea plasei metalice pe suprafetele cu
neregularitdti mari contribuie la cresterea stabilitatii stratului de tencuiald si previne fisurarea si
desprinderea acestuia. O pregatire corecta garanteaza o aplicare uniforma si durabila a tencuielii, asigurand
astfel un finisaj de calitate.

Suprafete din piatra tiaiata de calcar (cotilet)

Calcarul, fiind o roca sedimentara, are proprietdti precum porozitate, ceea ce necesitd atentie speciala in
timpul pregatirii.

Se pregatesc prin urmdtoarele operatii.

- Se analizeaza suprafata si daca rosturile nu au fost curdtate de mortar in timpul zidariei, se curata;

- Curatarea mortarului din rosturi se executd in mod manual sau in mod mecanizat la adancimea de 10 —
12mm. Manual — cu ajutorul diltii si ciocanului. Dalta se pune in rost la unghi 45° si se loveste peste
capul de protectie a daltii. Mecanizat — cu ajutorul daltii care se fixeaza in ciocanul de abataj;

- Se curata toata suprafata: manual - cu peria de sdrma pentru a inlatura stropii si ramasitele de mortar,
alte murdarii; mecanizat cu discul cu perie de sarma fixat in bormasina;

- Se fixeaza o plasa de rabit sau alt tip de plasa, din sairma moale, dar durd, cu un diametru de 1,5 mm,
atunci cand neregularitatile sunt mari si stratul de tencuiala va depasi grosimea admisibild de 20-25 mm.
Plasa utilizata nu trebuie sa rugineasca;

- Petele de ulei si alte grasimi se inlaturd cu solutii de 3 — 5% de acid HCI apoi cu apa curatd sau se
lasd sa se evaporeze Cl . Petele de bitum se scot cu benzina.

- Se desprafuieste bine suprafata cu o matura sau o bidinea sau cu un aspirator industrial;

- Inainte de aplicarea mortarului, suprafata se umezeste bine cu apa pentru a preveni absorbtia apei din
mortar.

Pregdtirea corespunzdtoare a suprafetei din calcar inainte de aplicarea tencuielii asigurd o aderenta
optima intre tencuiald si suport, prevenind astfel aparitia unor defecte precum fisuri, dezlipirea tencuielii
sau infiltratiile de apa. Calcarul, fiind poros, poate absorbi rapid apa din mortar, ceea ar duce la intarirea
neuniforma si la formarea de fisuri. Umezirea uniforma a suprafetei asigura o hidratare corespunzatoare a
mortarului si o aderenta durabili. In cazul neregularititilor majore, se recomanda fixarea unei plase de rabit
sau a unei plase din sirma moale, dar rezistentd, pentru a consolida stratul de tencuiald si a preveni fisurarea.
Plasa utilizata trebuie sa fie inoxidabila pentru a evita rugina, care ar putea compromite integritatea
tencuielii.

Suprafete din caramida

Céaramida, un material cu proprietati mecanice excelente i o porozitate
moderatd, este foarte folosita in zidarie, dar necesita o pregatire corespunzatoare
pentru a asigura o aderentd optima a tencuielii sau a altor straturi de finisaj.

Operatiile de pregatire pentru suprafata de caramida sunt aceleasi ca si la
suprafata din piatrd taiatd de calcar(fig. 20).

Astfel, printr-o pregatire atenta a suprafetei din caramida, care include

curatarea, umezirea i, dacd este cazul, utilizarea plasei de armare, se asigurd 0 Figura 20. Pregitirea
suprafetelor din cardmida



durabilitate crescutd a lucrarilor si o fixare corectd a materialelor, astfel incat constructia sa fie solida si
rezistenta in timp.

Suprafete din beton

Betonul, un material robust si rezistent, are o structurd compacta si durabild, dar poate prezenta
uneori o suprafata neteda sau foarte dura care poate impiedica o buna aderare a materialelor aplicate.
Se pregatesc prin urmdtoarele operatii:

- Se analizeaza daca suprafata plana fara abateri;

- Se curata toata suprafata: manual - cu peria de sarma pentru a inlatura stropii si ramasitele de mortar,
alte murdarii; mecanizat cu discul cu perie de sarma fixat in bormasina;

- Se executa crestarea cu dalta cu dinti fixatd in ciocanul de abataj. Crestaturile se fac la distanta de 50
— 70 mm si adancimea de 10 — 15 mm, cu scopul de a face rugozitate pentru aderentd. Dupa crestare
suprafata se curata cu peria de sairma manual ori mecanizat.

- Daca suprafata este mare betonul fiind dur in loc de crestaturi se aplica stratul de sprit (mortar fluid
din nisip si ciment) prin stropire, dupa Intdrire suprafata raimane rugoasa care asigura buna aderenta
a mortarului.

- Se fixeaza o plasa de rabit sau alt tip de plasa, din sdrma moale, dar durd, cu un diametru de 1,5 mm,
atunci cand neregularititile sunt mari si stratul de tencuiald va depasi grosimea admisibila de 20-25
mm. Plasa utilizatd nu trebuie sa rugineasca;

- Petele de ulei si alte grasimi se Inlatura cu solutii de 3 — 5% de acid HCI apoi cu apa curatd sau se
lasa sa se evaporeze Cl . Petele de bitum se scot cu benzina.

- Se desprafuieste bine suprafata cu o matura sau o bidinea sau cu un aspirator industrial;

- Suprafetele de beton, desi nu au o absorbtie mare de apa, trebuie stropite cu apd inainte de aplicarea
mortarului, pentru a preveni absorbtia apei din mortarul de tencuiala, ceea ce ar dduna adeziunii
acestuia.

Peretii si tavanele din beton, care au fost realizate in cofraje de inventar (metalice sau din placaj),
avand suprafetele netede, nu se tencuiesc. Suprafetele lor trebuie pregatite pentru o finisare directd cu
mortare din amestecuri uscate, deoarece acestea pot fi aplicate in straturi de pana la 10 mm si au un
aspect mai neted, sau se poate monta direct placile pe suprafata de beton, conform procedurii de montare
a placilor.

Suprafete din blocuri de ipsos
Suprafetele din blocuri de ipsos sunt usor de manevrat si au o absorbtie rapida de apa, ceea ce le

face ideale pentru diverse lucrdri de constructie, dar necesita o pregatire atentd Inainte de aplicarea
tencuielii. Pentru aceste suprafete, se recomanda tencuirea cu mortar din amestecuri uscate pe baza de
ipsos (pentru finisarea ulterioara cu zugraveli sau tapet) si nu cu mortar obisnuit din nisip si ciment (in
cazul unei eventuale pregatiri pentru montarea placilor). Acest lucru se datoreaza faptului ca cimentul,
avand o putere mecanicda mai mare, poate determina desprinderea stratului de tencuiald in timpul
exploatirii. In acest caz, suprafata trebuie pregitita conform procedurii de tencuire cu amestecuri uscate.

Blocurile de ipsos au un aspect neted si ingrijit, motiv pentru care montarea placilor se va realiza
direct cu adeziv pe baza de ciment, cu o pregatire speciald pentru astfel de suprafete. Montarea placilor
3D (in relief) din ipsos se va face direct pe suprafata, utilizind un adeziv pe baza de ipsos, respectand
procedura de pregatire pentru tencuirea cu amestecuri uscate.

Suprafete combinate din diferite materiale. (beton si caramida; beton piatra taiatd de calcar)



Operatiile de pregatire pentru suprafata de caramida sunt aceleasi ca si la suprafetele descrise

mai sus cu urmatoarele specificatii:
- Pentru a preintdmpina aparitia fisurilor

la rosturile dintre suporturile din &=
materiale cu contractii diferite, aceste ?’73"
rosturi vor fi acoperite cu fasii de rabit ;
de circa 15 cm latime.

- Toate suprafetele de lemn sau de metal
care apar in zidarie (ghermele, grinzi,
buiandrugi, stalpi etc.) nu se tencuiesc
decat dupa ce au fost acoperite cu plasa

Figura 21. Pregatirea suprafetelor: a) diverse tipuri de
suprafete; b) fixarea plasei de rabita.

de rabit; cele de lemn vor fi acoperite

sub plasa de rabit cu carton bitumat, pentru a se evita umflarea lemnului in contact direct cu tencuiala
(fig. 2, a).

- La tencuielile pe plasa de rabit trebuie sa se verifice in primul rand ca plasa sa fie bine legatd cu
sarma, la distanta de 20-25 cm, de reteaua de bare de otel-beton sau alte metode de fixare(fig. 2, b).

Pentru tencuielile exterioare se executd aceleasi lucrari de pregatire a suprafetelor de tencuit, ca

si pentru tencuielile interioare. Avand in vedere cd tencuielile exterioare sunt supuse agentilor

atmosferici, ele se executd cu deosebita grija.

Se interzice la aceste lucrari folosirea ipsosului care se degradeaza la umiditate.

Pregétirea corespunzdtoare a suprafetei inainte de aplicarea tencuielii este esentiald pentru

asigurarea unei aderente optime si a unei finisari durabile. Procesul implica curdtarea atenta a rosturilor

si a suprafetei prin metode manuale sau mecanizate, eliminarea impuritatilor si fixarea unor elemente de
sustinere, precum diblurile si plasa de armare, atunci cand este necesar. Aceste masuri contribuie la
prevenirea fisurarii tencuielii si la cresterea rezistentei stratului aplicat, asigurand astfel o suprafata
stabila si uniforma pentru finisarea cu placi.

Analizeaza si discuta:

© o Nk wdE

De ce este importanta pregatirea suprafetelor inainte de aplicarea tencuielii?

Ce caracteristici trebuie sd aiba suprafetele pentru a asigura o aderenta optimad a mortarului?
Cum se corecteaza neregularitatile mari ale unei suprafete inainte de tencuire?

Ce metode se folosesc pentru curdtarea rosturilor din suprafetele de piatra bruta?

De ce este necesara utilizarea unei plase metalice pe suprafetele cu neregularitati mari?

Cum se elimind petele de ulei, bitum si alte grasimi de pe suprafetele de tencuit?

Ce rol are umezirea suprafetei inainte de aplicarea mortarului?

Care sunt pasii esentiali in pregdtirea suprafetelor din calcar taiat (cotilet)?

Ce tip de plasd se utilizeaza pentru armarea stratului de tencuiala si de ce trebuie sd fie
inoxidabila?

. De ce suprafetele din cardmida necesita o pregatire speciala Tnainte de tencuire?
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Cum se pregatesc suprafetele din beton pentru a asigura o buna aderenta a tencuielii?

Ce metode sunt utilizate pentru a crea rugozitate pe suprafetele netede din beton?

De ce se evita folosirea ipsosului pentru tencuielile exterioare?

Cum influenteaza porozitatea materialului procesul de pregétire a suprafetelor pentru tencuire?
Ce masuri speciale trebuie luate pentru pregatirea suprafetelor combinate din diferite materiale?
Cum se pregatesc suprafetele din blocuri de ipsos pentru aplicarea tencuielii?

De ce nu se recomanda utilizarea mortarului de ciment pe suprafetele din blocuri de ipsos?



18. Cum trebuie pregatite suprafetele de beton realizate in cofraje metalice sau din placaj?
19. De ce este importanta eliminarea prafului si a altor impuritati Tnainte de aplicarea mortarului?
20. Ce rol are plasa de rabit in prevenirea fisurilor la suprafetele din materiale diferite?

25 Evalueazi-te: Determinati avantajele si dezavantajele pregatirii suprafetelor pentru lucrari de
tencuieli

Pregatirea suprafetelor pentru lucrari de tencuieli

Avantaje Dezavantaje

Concluzie:

Sarcina de analiza si sinteza: Evaluarea cunostintelor despre lucrari tencuieli.
1. Care dintre urmitoarele nu reprezinta un rol al tencuielii?
a) Protectie impotriva intemperiilor

b) Imbunatitirea aspectului estetic

c) Cresterea conductivitatii termice a peretelui

d) Izolarea fonica

2. Care este ordinea corecta a straturilor tencuielii?

a) Strat de grunduire — strat de finisare — strat de reglare

b) Strat de amorsa — strat de baza — strat final

c) Strat de tinci — strat de grunduire — strat de protectie

d) Strat de aderenta — strat de nivelare — strat de finisare

2. Materialul folosit pentru a imbunatati aderenta tencuielii pe suprafetele netede se numeste
3. Tencuielile exterioare trebuie s fie mai _ , pentru a rezista la factorii de mediu.
4. Asociati tipul de tencuiald cu scopul sdu principal:

Tip de tencuiala Scop principal

a) Tencuiald decorativa 1) Creste rezistenta mecanica

b) Tencuiala termoizolanta 2) Imbunititeste estetica fatadelor

¢) Tencuiald armata 3) Reduce pierderile de caldura

8. Care sunt principalele avantaje ale utilizarii unei tencuieli pe baza de ciment?

9. Explica de ce este necesard aplicarea unui strat de amorsa inainte de tencuire.

6. Item de tip eseu scurt: Descrie procesul de pregatire a unei suprafete din beton inainte de aplicarea
tencuielii si explica de ce fiecare etapa este importanta.

8.TENCUIREA SUPRAFETELOR CU MORTAR OBISNUIT.

Tencuielile sunt straturi de mortar care acopera suprafetele elementelor de constructie brute
(nefinisate) si care dupa un anumit interval de timp se Intaresc devenind rezistente. Tencuielile se executa
in urmatoarele scopuri:

- pentru a proteja materialele din care sunt executate zidurile si alte elemente de constructie contra
actiunii ploilor gerului umiditatii arsitei soarelui si altor agenti nocivi care deterioreazd aceste
materiale;

- pentru a acoperi toate neregularitatile peretilor si tavanelor si a le da o forma estetica;



- pentru a crea suprafete netede ce se intretin usor si care asigurd conditii igienice corespunzatoare.
In afari de aceste scopuri tencuiala contribuie la mérirea izolarii termice si fonice a peretilor si
tavanelor pe care se aplica.
Uneori tencuiala se aplica in scopuri speciale, ca de exemplu, pentru a asigura impermeabilitatea
la bazine si rezervoare pentru lichide, pentru a asigura rezistenta la actiunea acizilor, pentru a absorbi
sunetele.

TIPURILE DE TENCUIELI:

v [ Informeaza-te! ]

Tencuielile interioare sau exterioare se clasifica dupa cum se arata in continuare:

dupa natura suprafetei pe care se aplica pot fi:

- tencuieli pe suprafete de caramida in doua straturi;

- tencuieli pe suprafete de beton si pe suprafete de zidarie de piatra se executa din sprit, grund si strat
vizibil.

La tavane cu suprafete plane formate de plansee din beton armat monolit sau plansee
prefabricate de beton armat tencuielile pot fi aplicate Tn doua straturi sprit si strat divizibil.
dupd modul de finisare pot fi:

tencuieli brute constituite dintr-un singur strat executat din mortar obisnuit;
tencuieli obisnuite driscuite din grund si tinci.

Tencuielile brute se executa fara grija deosebita pentru obtinerea unor suprafete plane si perfect
verticale, acordandu-se atentie doar acoperirii cu mortar a intregii suprafete de tencuit si grosimii
tencuielii, cu scopul de a proteja zidaria de actiunea factorilor externi.

Mortarul se aplica manual, prin aruncare pe suprafata de tencuit direct cu canciocul, cu mistria
sau cu farasul, ludnd mortarul din targa de mortar sau din lada containerului.

Uneori, mortarul din lada se pune intai pe o mahala patrata si de pe aceasta se ia cu mistria si
se arunca pe tavan sau pe perete.

La pereti, mortarul se aplica incepand de jos in sus, intr-un strat continuu, nivelindu-I cu dosul
mistriei sau cu mahalaua lunga, 1n asa fel ca grosimea tencuielii sd rezulte de 1-1,5 cm.

Tn unele cazuri, ca de exemplu n subsolurile care servesc ca depozite de magazine, la calcanele
care raman vizibile un timp mai indelungat etc., tencuielile brute se driscuiesc.

Netezirea cu drisca se executd dupa ce mortarul s-a Intdrit putin, frecand suprafata si apasand in acelasi
timp drisca pentru a indesa mortarul aplicat, la nevoie stropind cu apa suprafata de driscuire.

Tencuielile simple sunt acelea la care suprafata tencuita trebuie sa fie plana, verticala, respectiv
orizontald, iar fata vazuta, driscuitd. Aceste tencuieli, numite si tencuieli driscuite, sunt cele mai des
intrebuintate si se folosesc atat in interior cat si la exterior.

Straturile tencuielii sunt:
Tencuiala este alcdtuitd din 1 -3 straturi. Fiecare strat are rolul sdu
Spritul — are rolul de a asigura adeziunea (legdtura) dintre tencuiala si suprafata suport. El are grosimea
de 3-5mm.
Grundul — este stratul de baza si are rolul de a nivela suprafata. Are grosimea de 7 -15mm si depinde de
tipul mortarului utilizat.
Tinciul (strat vizibil) — este stratul de finisare care da aspect estetic si ingrijit tencuielii. Grosimea lui
este de 2mm.



In concluzie, tencuielile reprezinti un element esential in constructiile moderne, avand
multiple scopuri functionale si estetice. Ele protejeaza structurile impotriva factorilor externi, cum ar fi
ploaia, gerul si umiditatea, si imbunatatesc aspectul estetic al peretilor si tavanelor. De asemenea,
tencuielile contribuie la izolarea termica si fonica, fiind esentiale pentru confortul interior. Clasificarea
acestora in functie de tipul suprafetei si modul de finisare permite aplicarea lor in diverse conditii si
pentru diverse scopuri. In plus, procesul de aplicare al tencuielilor, care include straturi precum spritul,
grundul si tinciul, joacd un rol important in asigurarea durabilitdtii si rezistentei acestora. Astfel,
tencuielile nu doar ca protejeaza structura, dar si imbunatatesc conditiile de viatd din interiorul cladirilor.
Analizeaza si discuta:

Ce sunt tencuielile si care este rolul lor principal in constructii?

Care sunt scopurile principale pentru care se executa tencuielile?

Cum contribuie tencuiala la protejarea materialelor de constructie?

Ce rol estetic au tencuielile asupra peretilor si tavanelor?

In ce mod contribuie tencuiala la imbunititirea conditiilor igienice ale unei cladiri?
Cum ajuta tencuiala la cresterea izolarii termice si fonice a elementelor de constructie?
In ce scopuri speciale se aplica uneori tencuielile?

Cum se clasifica tencuielile in functie de natura suprafetei pe care se aplica?
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Ce straturi alcatuiesc tencuielile aplicate pe suprafetele de beton sau zidarie de piatra?
. Ce tipuri de tencuieli pot fi aplicate pe tavanele plane formate din plansee de beton armat?
. Cum se clasifica tencuielile in functie de modul de finisare?
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. Ce caracteristici au tencuielile brute si in ce scopuri sunt utilizate?

. Cum se aplica mortarul manual pe suprafata de tencuit?

. In ce ordine se aplica mortarul pe pereti si ce grosime trebuie si aiba tencuiala?
. Ce inseamna driscuirea unei tencuieli brute si in ce situatii se aplica?

. Ce este tencuiala simpld (driscuitd) si unde este cel mai des utilizata?
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. Din cate straturi este alcatuitd tencuiala si care este rolul fiecarui strat?
. Ce rol are spritul in structura tencuielii si ce grosime trebuie sa aiba?

. Ce functie indeplineste grundul si cum variaza grosimea lui?

20. Care este scopul tinciului si ce grosime are stratul de finisare?

&L Evalueazi-te:

S
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Sarcina: Descrie deosebirile si asemdnarile dintre tencuiala bruta si tencuiala simpla (driscuitd).

Deosebiri Asemainari Deosebiri
tencuiala bruta tencuiala simpla (driscuita).

TRASAREA SUPRAFETELOR SUPORT.

~ [ Informeaza-te! ]




Trasarea suprafetelor este un proces esential in pregatirea pentru tencuire, asigurand aplicarea
uniforma a stratului de mortar. Procesul implica utilizarea, cuielor sau dibluri si sfori, pentru a obtine o
suprafata plana si uniforma, reducdnd consumul de material si asigurdnd o aderenta optima a tencuielii.
Trasarea suprafetelor cuprinde doui operatii:

- punctarea (executarea martorilor);
- executarea stalpisorilor (reperelor) sau fixarea reperelor.

Punctarea constd in aplicarea pe suprafata de tencuit a unui numar de martori realizati din
mortar, astfel ca fata acestor martori sa corespunda nivelului fetei grundului care urmeaza sa fie aplicat.
Intre martori se executa stalpisori (repere) care servesc pentru nivelarea grundului.

Pentru executarea acestor
operatii la pereti, in partea
de sus a acestora, la o
5 distanta de 20 cm de la
0 tavan si 20 cm de la
: peretele vecin, se bate in
- rostul de zidarie un cui,
8lF . ¥ -~ astfel ca floarea lui sa
repere i mortay ramana in afara peretelui
0 cu 1-1,5 cm (fig. 22, a). Pe
floarea acestui cui se tine
lipita sfoara firului cu
plumb, lasand greutatea sa
atarne aproape de pardoseala. Alaturi de sfoara, la 20 cm de pardoseald, se bate un al doilea cui, pana ce
floarea lui atinge sfoara.

Dupa baterea celor doud cuie, se controleaza grosimea tencuielii de-a lungul sforii. Daca, din
cauza neregularitatii zidului, grosimea obtinuta depaseste in multe locuri pe cea normald admisa (de 2
cm), se bate atat cuiul de sus cat si cel de jos, astfel ca sa se obtind o grosime de tencuiala cat mai mica,
mergand 1n unele locuri chiar pana la 0,5 cm. Intre aceste doud cuie se mai bate, in acelasi mod, inca un
cui, la mijlocul distantei. Se repeta operatiile si la cealaltd margine a peretelui.

Intre cuiele de langa tavane se tine intinsa o sfoara lipitd de floarea cuiului si se bate in lungul
sforii, la intervale de 1-2 m, cite un cui pana ce floarea acestuia atinge sfoara. In acelasi mod se
procedeaza si intre cuiele intermediare, precum si intre cuiele de langa pardoseala.

Executarea reperelor din mortar.
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a) ' b)
Figura 22. Trasarea suprafetelor: a) Punctarea; b) executarea martorilor si reperelor.

Trasarea suprafetelor este un pas esential in procesul de
tencuire, asigurand aplicarea uniformd a stratului de mortar.
Aceasta presupune realizarea unor repere precise, precum
martorii si fasiile de ghidaj, care faciliteaza nivelarea corecta a
tencuielii. Metodele utilizate difera in functie de specificul
constructiei, fie ca este vorba de pereti interiori sau exteriori,
insd principiul de baza ramane acelasi: crearea unor suprafete
plane si uniforme, necesare pentru finisaje de calitate.

In jurul tuturor acestor cuie se aplica turte de mortar ce

se niveleaza pana la floarea cuiului, formand astfel asa-numitii
martori(fig. 22, b).
Intre martorii astfel executati se aplica fasii verticale de mortar
de 8-12 c¢m latime, numite repere, nivelate cu un dreptar, prin miscarea succesiva a acestuia in sus si in
jos, rezemat pe martori. Distanta dintre repere este de 1,30 m, daca la nivelarea stratului de mortar se va
folosi dreptar de 1,50 m si distanta de 1,80 m, daca la nivelare se va folosi dreptar de 2 m.

Pentru a usura munca tencuitorului, este mai bine ca dreptarul pentru nivelarea mortarului sa fie
tinut Tn pozitie verticala, In care scop, la incaperi cu Indltimi mici si In cazul aplicdrii mecanizate a
tencuielilor, in loc de stalpisori verticali se executd fasii orizontale (fig.23). Pentru aceasta, in modul

Figura 23. Executarea fasai de mortar orizontal




descris mai inainte, se executd doud randuri orizontale de martori, la distante de 50-60 cm de la tavan si
de la pardoseala. Intre martorii astfel fixati se realizeaza fasii orizontale din mortar.

La pertii exteriori trasarea se executa la fel ca la cei interiori, insa pe toatad inaltimea cladirii si nu separat
pe fiecare etaj in parte, deoarece altfel nu se poate asigura o suprafata plana a fatadei.

Montarea reperelor din metal.

Reperele de metal reprezinta o solutie eficienta si reutilizabild pentru trasarea suprafetelor tnainte de
tencuire. Comparativ cu reperele din mortar, acestea sunt mai usor de utilizat, ofera o precizie mai
mare si contribuie la sporirea productivitatii lucrarii. Drept repere din metal se utilizeaza:

- vergi netede de armatura cu diametru de 8§ — 10 mm;
- sine din foaie de otel zincata. Aceste repere mai des se folosesc la tencuirea cu amestecuri uscate.
Toate reperele de metal se monteaza pe turte din mortar de ciment cu adaos de ipsos.
Ordinea pasilor de montare:
- Se masoara suprafata pentru a stabili lungimea necesara a reperului;
- Se marcheaza pe reper linia de croire cu 15 mm mai putin de cit lungimea stabilita;
- Se taie reperul cu ajutorul flexului sau ferestraului pentru metal;
- Se prepara mortar la fel ca pentru reperele de mortar cu adaos de ipsos pentru a se intari mai repede;
- Se umezeste portiunea de suprafatd pentru reper;
- Se arunca turte de mortar;
- Se aplica reperul pe turte sub firul intins in asa mod ca reperul sa nu atinga firul cu un mm.
- cuiul batut sus.
- Se regleaza reperul apasand pe el dreptarul cu nivela cu buld de aer incepand din capatul unde
grosime mortarului este mai mica;
- Se curata surplusul de mortar si se umplu golurile de sub reper
- Se verifica repetat si se lasd s se intareasca,
Dupa acesti pasi se monteaza toate reperele. Ordinea de montare a reperelor de metal pe pereti
este urmatoarea:

Trasarea suprafetelor si montarea reperelor sunt etape esentiale in procesul de tencuire,
asigurand aplicarea uniforma a mortarului si obtinerea unor finisaje de calitate. Utilizarea martorilor si
reperelor, fie din mortar, fie din metal, contribuie la crearea unor suprafete plane si uniforme,
facilitand aplicarea ulterioara a stratului de tencuiald. Alegerea metodei potrivite depinde de specificul
constructiei si de cerintele proiectului, insa respectarea etapelor corecte de executie garanteaza un
rezultat final durabil si estetic.

Analizeaza si discuta:

=

Care este rolul trasarii suprafetelor in procesul de tencuire?

Ce instrumente sunt folosite pentru trasarea suprafetelor suport?

Care sunt cele doua operatii principale ale trasarii suprafetelor?

Ce sunt martorii si cum se realizeaza?

De ce trebuie verificata grosimea tencuielii de-a lungul sforii?

Ce rol au fasiile de ghidaj intre martori?

Care este avantajul utilizarii reperelor metalice fatd de cele din mortar?

Ce tipuri de repere metalice se folosesc cel mai frecvent in procesul de tencuire?
Pe ce tip de mortar se monteaza reperele de metal?

10. De ce trebuie lasat un spatiu de aproximativ 1 mm intre reperul metalic si firul intins?
11. Ce material se foloseste pentru a nivela martorii?

12. Unde se monteaza primul cui pentru trasarea suprafetei?

13. Cum se aplica turtele de mortar pentru reperele de metal?

14. Care este dimensiunea tipica a fasiilor verticale de mortar?

15. Cum se fixeaza reperele metalice dupd montare?

16. Reperele metalice se monteaza intotdeauna cu ajutorul unor dibluri?
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17. La peretii exteriori, trasarea se face pe fiecare etaj separat?

18. Care este grosimea maxima admisa a tencuielii?

19. Dreptarul pentru nivelarea mortarului trebuie tinut orizontal?

20. Dupa nivelarea mortarului, reperelor metalice li se permite sa ramana fixate pe suprafata?

2% Evalueazi-te: Asociati fiecare termen din coloana A cu definitia sau descrierea corecta din
coloana B. Scrieti numarul din Coloana A si litera corespunzatoare din Coloana B (exemplu: 1 - B).

Coloana A (Termeni) | Asocier Coloana B (Descrieri)
ea
Trasarea 1 A. Aplicarea unor mici portiuni de mortar care stabilesc grosimea
suprafetelor tencuielii
Punctarea 2 B. Procedura de delimitare a zonelor de tencuire, asigurand
planeitatea suprafetelor
Martori 3 C. Elemente verticale sau orizontale care ajuta la ghidarea
stratului de mortar
Stalpisori 4 D. Procesul de intindere si uniformizare a stratului de mortar
(repere) pentru a obtine o suprafata neteda de referinta
Repere din 5 E. Se realizeaza prin turte de mortar si sunt folosite ca puncte
metal
Repere din 6 F. Elemente reutilizabile din otel zincat sau vergi netede de
mortar armatura utilizate la tencuire
Nivelarea 7 G. Elemente temporare din mortar care servesc la nivelarea
mortarului suprafetei tencuite
APLICAREA SPRITULUIL

[ Informeaza-te! ]

)

Aplicarea spritului. Spritul sau
amorsajul este primul strat al tencuielii si are

ca scop sa asigure o buna legatura a acesteia

cu suprafata-suport. a)

coqe Cqe e Figura 24, Aplicarea spritului pe suprafatd: a) prin stropire cu matura/peria;
Peretii din zidarie de caramida se b) prin aruncare cu mistria /canciocul

stropesc cu apa si se amorseaza prin stropire
cu un mortar fluid, care va avea aceeasi compozitie ca a mortarului pentru stratul de grund.

La suprafetele de beton si de zidarie de piatra, pentru sprit se foloseste lapte de ciment (ciment
cu apad), uneori cu un mic adaos de nisip.

Stratul de sprit se aplicd fie manual, fie mecanizat. Aplicarea mecanizata se realizeazd cu
masinile de tencuit. Manual, stratul de sprit se aplica cu ajutorul unei maturi scurte, astfel sa formeze un
strat cat mai subtire (circa 3 mm), numai cat este necesar sa acopere toatd suprafata cu un strat continuu.



La suprafetele de rabit se aplicd spritul, intr-un strat continuu fasie de mortar langa fasie de
mortar care se numeste smir. Acest strat se executa din mortar fluid ca si mortarul grundului, grosimea

stratului nu trebuie sa depaseasca 5 mm.

Smirul se aplicd cu mistria sau cu canciocul prin aruncare pe
plasa de rabit, astfel ca sa intre bine in ochiurile plasei. Suprafata
smirului/spritului trebuie sd rdmana cat mai aspra, pentru ca sa
asigure o buna legatura cu grundul.

Stratul de sprit/smir nu se niveleaza, ci trebuie sd ramana asa
cum rezultd din aruncarea mortarului.

Aplicarea mortarului pe suprafatd se realizeazda in doua

directii:
de la sténga la dreapta;

de la dreapta la stanga (fig.25).
Aplicarea spritului este un pas esential in procesul de

Figura 25. Metode de aplicare a
mortarului pe suprafad: a) de la stanga la
dreapta partea de jos a suprafelei: b) de la

tencuire, asigurdnd o aderentd optimd intre stratul de mortar §i  stinga la dreapta partea de mijloc a

suprafetei: ¢) de la dreapta la stanga partea

suprafata-suport. Metodele de aplicare difera in functie de materialul  ge jos 4 suprafetei; d) de s dreapta la
peretelui si de echipamentul utilizat, insd principiul de bazd raimane  sténea partea de mijloc si sus a suprafefel.
acelasi: obtinerea unui strat uniform si aderent. Smirul, utilizat pe plasele de rabit, trebuie aplicat corect

pentru a asigura o fixare eficientd a tencuielii. Indiferent de tehnica folosita, stratul de sprit/smir nu se

niveleaza, ci trebuie sd ramana rugos pentru a facilita aplicarea ulterioara a grundului.

Analizeaza si discuta:
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piatra?
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Ce este spritul si care este scopul sau in procesul de tencuire?
Cum se pregatesc peretii din zidarie de caramida inainte de aplicarea spritului?
Ce tip de mortar se foloseste pentru aplicarea spritului pe suprafetele de beton si de zidarie de

Care sunt metodele de aplicare a stratului de sprit?

Ce grosime trebuie sa aiba stratul de sprit aplicat manual?

Ce este smirul si In ce situatii se utilizeaza?

Cum se aplica manual smirul pe plasa de rabit?

De ce nu trebuie nivelat stratul de sprit sau smir dupa aplicare?
In ce directii se aplicd mortarul pe suprafati?

10 Ce rol are textura asprd a stratului de sprit in procesul de tencuire?

2% Evalueazi-te: Asocierea corecta

Sarcina: Potriviti fiecare tip de suprafata cu materialul utilizat pentru sprit:

Suprafata

Material utilizat pentru sprit

Zidarie de caramida

a) Lapte de ciment

Beton

b) Mortar fluid

Zidarie de piatra

c) Lapte de ciment cu nisip

Plasa de rabit

d) Mortar fluid pentru grund




APLICAREA SI NIVELAREA GRUNDULUI.

.
-

[ Informeaza-te! ]

Grundul este stratul de bazd si cel mai gros al tencuielii si serveste pentru acoperirea
neregularitatilor pentru a oferi planeitate suprafetelor tencuite .

Grosimea totald normald a grundului trebuie sa fie de circa 7-10 mm la tencuielile pe suprafete
din cdramida, piatra si beton.

La suprafetele de beton care urmeaza s fie placate si care au rezultat din executie destul de
ingrijite, fara abateri insemnate (de la verticala la pereti si de la orizontala la tavane), se monteaza placile
direct pe stratul de sprit aplicat in prealabil si intarit.

Mortarele folosite pentru stratul de grund trebuie sa aiba consistenta de 7-8 cm in cazul aplicarii
manuale si 9-13 mm la aplicarea mecanizata.

Grundul se aplica numai dupa ce spritul s-a intarit, dar nu mai devreme de 24 de ore de la
aplicarea acestuia in cazul suprafetelor de beton si de 8 ore in cazul suprafetelor de caramida. Cand
grundul se aplica direct pe suprafatd, aceasta se stropeste cu apd pentru a nu absorbi din mortar apa
necesara intaririi (in cazul suprafetelor de caramida sau piatra taiata de calcar/ ,,cotilet”).

Grundul se aplica manual sau mecanizat cu masini de tencuit. Aplicare manuala se realizeaza
intruna sau In doud reprize, prin aruncarea mortarului cu canciocul, cu mistria sau cu farasul pe

suprafetele de tencuit. r

Executarea grundului se Incepe in partea de sus a suprafetei,
folosind schele sau mese de lucru.
Mortarul se aplica intre repere, in fasii orizontale, intr-un strat cat mai
uniform si de grosimea acestora, incepand de jos in sus. Apoi, cu ajutorul
dreptarului tindndu-1 in pozitie orizontala si sprijinit pe doua repere, se
niveleaza mortarul prin miscari orizontale in zig-zag si deplasandu-I
treptat de jos In sus, pentru ca astfel surplusul de mortar sa se adune pe
dreptar (fig.26); acest mortar se arunca Inapoi in targa de mortar direct

cu dreptarul, tinAndu-1 in pozitie verticala. Figura 26. Nivelarca suprafetci cu
dreptarul

Dupa prima nivelare se completeazd golurile ramase si se
niveleaza din nou.

In cazul executdrii tencuielilor la pereti, folosind fésii orizontale, dreptarul se tine in pozitie
verticald, lipit pe doua fésii(repere) orizontale de ghidare si se deplaseaza pe aceste fasii cu miscari scurte
in sus si in jos.

Suprafata grundului astfel obtinuta nu se netezeste; ea trebuie sd ramana aspra, pentru ca sa se
asigure buna aderentd a stratului vizibil sau pentru montarea placilor. Daca dupa nivelare suprafata
grundului a iesit prea neteda, sau atunci cand stratul vizibil urmeaza sa fie aplicat dupa uscarea completa
a grundului, dar si pentru ulterioara finisare cu placi, fata acestuia se cresteaza cu mistria pe o adancime
de 2-3 mm, tragandu-se linii inclinate in doua sensuri, la distante de 5-6 cm una de alta. O aderenta si
mai buna se obtine brazdand suprafata grundului cu linii orizontale ondulate.

Daca grundul se aplicd in mai multe straturi, la mortarele pe baza de ciment (in cazul cand
abaterile sunt mari), fiecare strat trebuie aplicat numai dupa intarirea celui aplicat anterior, iar in cazul
mortarelor de var, numai dupa ce acesta a Inceput sd albeasca. Intervalele de timp intre straturile de
tencuiald aplicate separat variaza de la 1 ord pana la 48 de ore, in functie de tipul mortarului.



La executarea grundului a peretilor exteriori, pe timp calduros trebuie luate masuri pentru a
proteja suprafata de razele solare si de vint, prin acoperirea cu rogojini umede sau prevazand paravane
pe schela exterioara.

Analizeaza si discuta

1. Care este rolul stratului de grund in procesul de tencuire?

2. Care este grosimea normald a grundului pentru tencuielile pe suprafete din caramida, piatra si
beton?

3. In ce conditii se pot monta plicile direct pe stratul de sprit fara aplicarea grundului?

4. Ce consistentd trebuie sa aiba mortarul folosit pentru grund in cazul aplicarii manuale si
mecanizate?

5. Dupa cat timp de la aplicarea spritului se poate aplica grundul pe suprafetele de beton si de
caramida?

6. De ce este necesara stropirea suprafetei cu apa inainte de aplicarea grundului?

7. Prin ce metode se poate aplica grundul pe suprafata?

8. Cum se executd manual aplicarea grundului pe suprafetele de tencuit?

9. Care este ordinea operatiunilor la nivelarea mortarului aplicat intre repere?

10. De ce suprafata grundului trebuie sa raimana aspra si cum se poate creste aderenta acesteia?

11. In ce situatii grundul se aplici in mai multe straturi si care sunt intervalele de timp necesare
intre aplicari?

12. Ce masuri trebuie luate pentru protejarea grundului aplicat pe peretii exteriori in conditii de
caldura excesiva?

&5 Evalueaza-te: Studiu de caz: Citeste descrierea si identifica greseala din proces.

"Un muncitor a aplicat grundul la o orad dupa aplicarea spritului pe o suprafatda de beton. Dupa nivelare,
suprafata a fost netezita complet si 1dsata sa se usuce timp de 10 ore Tnainte de aplicarea stratului
final."

1. Ce greseli au fost facute in acest proces?

2. Cum ar trebui sa fie corectata executia?

PREPARAREA ST APLICAREA MORTARULUI PENTRU STRATUL VIZIBIL

1 [ Informeaza-te! ]

Stratul vizibil este ultimul strat al tencuielii simple si are rolul de a oferi acesteia forma si aspectul
final. Grosimea acestui strat este de 2-4 mm (cu un surplus de 1 mm) la aplicare. Mortarul pentru stratul



vizibil, denumit si tinci, se prepara cu nisip cu granule de pand la 1 mm diametru, avand o consistenta

de 9-11 cm, conform conului etalon.
Pentru prepararea mortarului, daca nisipul in vrac este uscat, acesta se cerne printr-o sitd cu
ochiuri de 1,5 x 1,5 mm, dupa care se amesteca

cu celelalte componente ale mortarului: pasta
sau lapte de var in cazul mortarelor de var,
respectiv ciment si apa in cazul mortarelor de
ciment. Daca nisipul in vrac este umed, acesta
se prepara conform tipului de mortar, apoi se
trece printr-o sita cu ochiuri de 1,5 x 1,5 mm.
Consistenta mortarului  trebuie sa fie
Figura 27. Prepararea mortarului pentru stratul vizibil: a) asemanatoare cu cea a unei paste fluide (ca

a)

prepararea in mod manual; b) cernerea mortarului. sménténa), pentru a putea fi aplicat ntr-un strat
de pana la 3 mm (fig. 27 a, b).
Aspectul suprafetei driscuite depinde de calitatea mortarului preparat.

Aplicarea, nivelarea si driscuirea stratului vizibil (tinci)

Stratul vizibil, numit si tinci, se aplica pe suprafatd prin intindere cu drisca mare sau drisca mica
ori prin aruncare cu mistria, dupa care este nivelat cu dreptarul sau drisca mare, astfel incat stratul sa nu
depaseascd 3 mm. Dupa aplicarea stratului vizibil, acesta se prelucreaza, pentru a-i da o suprafata perfect
dreapta si cu aspect uniform (fara zgarieturi, urme de innadiri etc.).

Stratul vizibil se aplicd dupd uscarea grundului (sau albirea lui la tencuieli pe bazd de var),
incepand cu partea de sus langa tavan. Dacd grundul este complet uscat, acesta se stropeste cu apa inainte
de aplicarea stratului vizibil. La tencuieli exterioare, inainte de aplicarea stratului vizibil se executa toate
profilurile fatadei.

Tinciul se aplica cu mistria, pe portiuni reduse
si imediat se intinde cu drisca-dreptar, Tntr-un strat
uniform si cat mai subtire, cautandu-se sa se obtina o
suprafatd cat mai regulatd. Dupa zvantarea acestui
strat, se procedeaza la driscuirea lui, stropindu-l cu
apa cu ajutorul bidinelei si frecandu-1 cu drisca de
lemn sau poliuretan, cu miscari circulare, pana la
obtinerea unei suprafete cat mai netede si
uniforme(fig.28).

Suprafata netezita se verifica cu un dreptar, iar 3)

o - L ; . Figura 28. Drigcuirea suprafele: a) drigcuirea circulara: b)
neregularitatile se completeaza cu tinci si se niveleaza | driscuirea liniard.

din nou, frecand pana ce se obtine acelasi aspect ca al suprafetei frecate anterior.
Pentru a preintampina uscarea prea rapida si aparitia fisurilor, stratul vizibil se protejeaza de
soare si de vint cu rogojini, saci etc.

Analizeaza si discuta

Care este rolul stratului vizibil al tencuielii?

Ce grosime trebuie sa aiba stratul vizibil la aplicare?

Ce material se foloseste pentru a stropi grundul uscat inainte de aplicarea tinciului?
Stratul vizibil se aplica inainte de uscarea grundului?

el N -



Mortarul pentru stratul vizibil trebuie sa aiba o consistentd asemandtoare cu smantana?
Driscuirea stratului vizibil se realizeaza dupa uscarea completa a tinciului?

De ce este importantd protejarea stratului vizibil de soare si vant?

Care sunt pasii principali pentru aplicarea si driscuirea stratului vizibil?

Ce se intampla daca stratul vizibil este aplicat intr-un strat mai gros de 3 mm?

©oNo O

2% Evalueazi-te:

Sarcina: Studiu de caz: Citeste descrierea si identifica greseala din proces.

O echipa de muncitori a fost angajata sd execute tencuiala exterioard a unei cladiri rezidentiale. Dupa
aplicarea stratului de tinci, proprietarul a observat aparitia unor fisuri fine si zone neuniforme pe
suprafata tencuita. Acest lucru a generat nemultumiri, iar echipa de muncitori a fost nevoita sa identifice
cauza si sa gaseasca solutii pentru remedierea problemelor.

Sarcina de analiza si sinteza:

I. Alegerea raspunsului corect (Test grild)
Alegeti varianta corectad pentru fiecare afirmatie:

1. Care este scopul stratului de sprit?

a) Sa asigure o buna legatura intre tencuiald si suprafata-suport
b) Sa niveleze suprafata inainte de aplicarea grundului

¢) Sa protejeze zidaria impotriva umezelii

2. Ce material se foloseste pentru aplicarea spritului pe suprafetele de beton?
a) Mortar de ciment cu nisip

b) Lapte de ciment

¢) Var hidratat

3. Cum trebuie sa fie suprafata spritului dupa aplicare?

a) Neteda si perfect nivelata

b) Rugosa, pentru o buna aderentd a grundului

c) Lasata sd se usuce complet inainte de aplicarea urmatorului strat

II. Corect sau gresit? (Apreciere enunturi)
Indicati daca urmatoarele afirmatii sunt adevarate (A) sau false (F):

1. Spritul trebuie sa fie mai gros de 10 mm pentru a asigura o buna aderenta.

2. Aplicarea spritului se poate face atdt manual, cat si mecanizat.

3. La suprafetele de rabit, spritul trebuie sa fie netezit pentru a facilita aplicarea grundului.

4. Smirul se aplica pe plasa de rabit prin aruncare, astfel Incat sa patrunda in ochiurile plasei.
5. Mortarul folosit pentru sprit trebuie sa aiba aceeasi compozitie ca mortarul pentru grund.

I11.Completati enunturile (Test de completare)

1. Spritul este primul strat al tencuielii si are rolul de .

2. Aplicarea manuald a spritului se poate face folosind o .

3. Smirul este un strat aplicat pe si trebuie sa aibad o grosime de maximum __ mm.
4. Pentru o buna aderentd, suprafata spritului trebuie sa raimana si sa nu fie

IV. intrebiri deschise (Rispunsuri scrise)



Explicati de ce stratul de sprit nu trebuie nivelat dupa aplicare.

Care sunt principalele diferente intre aplicarea spritului pe zidarie si pe plasa de rabit?
De ce este importantd umectarea suprafetelor de ciramida inainte de aplicarea spritului?
Ce greseli pot aparea in aplicarea spritului si cum pot fi corectate?

NS

9.EXECUTAREA COLTURILOR INTERIOARE SI A MUCHIILOR ASCUTITE

~ [ Informeaza-te! ]

In procesul de tencuire cu mortar obisnuit din nisip si ciment, executarea colturilor interioare si
a muchiilor ascutite necesita o atentie deosebitd pentru a asigura o suprafatd uniforma, bine definita si
rezistentd in timp. Calitatea acestora influenteaza atat aspectul estetic al finisajului, cat si durabilitatea
lucrarii.

Colturile interioare reprezintd locurile de intalnire dintre doi pereti perpendiculari, iar muchiile
ascutite sunt marginile rezultate la intersectia a doi pereti, la deschiderile usilor si ferestrelor sau la alte
elemente constructive.

Procedura de executare a colturilor interioare cu dreptarul

Executarea colturilor interioare necesita o tehnica atentd pentru a asigura unghiuri drepte, bine
definite, si o suprafatd uniformd. Utilizarea dreptarului ajutd la mentinerea preciziei si a planeitatii
stratului de tencuiala.

Aplicarea stratului de grund la formarea coltului interior

Colturile interioare se realizeaza in timpul aplicarii si niveldrii stratului de grund. Se aplica un
strat de mortar obisnuit, cu o grosime uniforma, pe suprafata dintre coltul interior si primul reper al unui
perete, la racordarea celor doi pereti care formeaza coltul interior.

Mortarul se aplicd fie manual, prin aruncare cu canciocul sau mistria, fie mecanizat. Netezirea
se realizeaza cu dreptarul sprijinit pe doua repere, astfel incat un capat sa fie pozitionat in coltul interior,
1ar celdlalt sa se sprijine pe reperul celalalt, mentindnd o grosime constanta a stratului (fig. 29).

Daca apar goluri in colt, acestea se completeaza cu
mortar proaspdt si se niveleazd din nou cu dreptarul.
Lungimea dreptarului trebuie sa fie cu 20-30 cm mai mare
decat distanta dintre repere, pentru a asigura o nivelare
corectd. Se verifica verticalitatea coltului cu dreptarul sau
nivela cu buld de aer.

Aceeasi operatie se repeta pe celdlalt perete, la
aproximativ 24 de ore dupa intarirea mortarului pe peretele
deja tencuit. Acest timp de asteptare este necesar pentru a

Figura 29, Tencuirea suprafetelor cu mortar obignuit:
ajsuprafata de caramidi: b)desprafuirea: ¢)montarea
reperelor; dinivelarea grundului: e)stratul de sprit; )~ mentine coltul drept si bine definit, evitdnd deteriorarea

realizarea coltului interior cu dreptarul . . . o .- .
acestuia in timpul niveldrii mortarului. La final, coltul

interior se verificd cu echerul de zidar, pentru a asigura un unghi de 90°(fig. 30).



Aplicarea stratului vizibil (tinciul) la finisarea coltului interior Q b 5 ! : "
Dupa intérirea grundului, coltul se umezeste pentru a asigura o buna b i

aderenta a stratului vizibil.

Tinciul se aplica prin intindere cu drisca, intr-un strat uniform de

aproximativ 2-3 mm, putand fi aplicat simultan pe intreaga suprafati a

peretelui. Suprafata se niveleaza cu dreptarul, mentinand coltul bine definit.
Pentru finisare, suprafata se driscuieste cu o drisca din lemn sau

poliuretan. Daca pe restul suprafetei miscarile sunt circulare, in dreptul

colturilor interioare acestea vor fi rectilinii, in sus si in jos, pana cand coltul ,v.g.;., 30, Verificaren coltulud lnferior de 907
capatd o suprafatd neteda si uniforma.

Daca mortarul se intareste si driscuirea devine dificild, suprafata se umezeste usor cu o perie
pentru a facilita finisarea. Se lasa mortarul sa se intareasca conform recomandarilor tehnice (aproximativ
24-48 de ore, in functie de conditiile de mediu).

De asemenea, racordarea dintre tavan si perete se realizeaza prin aceeasi procedurd, formand un
colt viu, care trebuie sd aibd o linie perfect dreaptd. Dupa aplicarea grundului, coltul se verifica cu
dreptarul.

Pentru a preveni deteriorarile accidentale, se recomanda protejarea colturilor interioare pana la
uscarea completa a tencuielii.

Aceasta procedura asigura colturi interioare bine definite, durabile si cu un finisaj de calitate in
tencuielile realizate cu mortar obisnuit.

Procedura de executare a colturilor interioare cu driste profilate
Executarea colturilor interioare cu driste profilate asigura un finisaj precis si uniform, contribuind

la crearea unor muchii bine definite si rezistente. Aceasta metoda este utilizatd pentru a Imbunatati
aspectul tencuielii si pentru a facilita o aplicare uniforma a mortarului. Procedura de realizare a coltului
interior se efectueaza odata cu aplicarea stratului vizibil, pe grundul deja intarit.
Aplicarea stratului vizibil (tinciul) la formarea coltului interior cu driste profilate:
- Se verifica verticalitatea coltului interior cu nivela cu buld de aer si se ajusteaza, daca este necesar;
- Dupa intarirea grundului (aproximativ 24 de ore), se umezeste coltul pentru a asigura o buna aderenta
a stratului vizibil,
- Tinciul (mortar fin) se aplicd intr-un strat subtire de 2-3 mm, folosind mistria sau drisca;
- Se netezeste suprafata cu drisca profilatd, mentinand coltul bine definit;
- Miscarile de driscuire vor fi rectilinii, de sus in jos, pentru a obtine un finisaj uniform si precis;
- Daca mortarul se usucd prea repede, se umezeste usor cu o perie sau un pulverizator pentru a facilita
lucrul si a preveni fisurarea;
- Verificarea si protejarea coltului interior;
- Coltul interior se verificd cu echerul de zidar pentru a asigura un unghi de 90° (fig.31);
- Se lasa stratul sa se intareasca conform recomandarilor tehnice (24-48 de ore).

Avantajele utilizarii dristei profilate pentru colturi interioare
- Asigura muchii uniforme si bine definite.
- Reduce timpul necesar pentru finisare.
- Imbunititeste precizia si calitatea lucririi.



- Previne fisurile si deteriorarile colturilor. ,
Aceastd metodd asigurd colturi interioare ‘ t @
estetice, rezistente si durabile, contribuind la un
finisaj de calitate in tencuielile realizate cu
mortar obisnuit.

Racordarea dintre tavan si pereti se executa la fel
in colt drept (viu), formand o linie dreapta.

Figura 31. Executarea colturile interioare cu drigea profilath
® I

Procedura de executare a muchiilor exterioare cu dreptarul

Muchiile ascutite sunt marginile rezultate la intersectia a doi pereti, perete si glaf la: usa;
fereastra, laturile: coloanelor; pilastrilor; grinzilor.
Executarea corecta a colturilor exterioare la tencuiala cu mortar obisnuit din ciment si nisip este esentiala
pentru obtinerea unor muchii precise, drepte si durabile. Colturile exterioare sunt zone expuse la lovituri
si uzurd mecanicd, motiv pentru care acestea trebuie realizate cu precizie pentru a asigura atat rezistenta,
cat si un aspect estetic uniform al suprafetelor tencuite.

Utilizarea dreptarelor in procesul de nivelare permite mentinerea unui colt bine definit, asigurand
continuitatea stratului de tencuiald si eliminand imperfectiunile. Aceastd metodad garanteaza o aplicare
uniforma a mortarului si faciliteaza realizarea unor muchii exterioare perfect drepte.

In continuare, vom detalia etapele de executie a colturilor exterioare utilizind dreptarele, de la pregitirea
suprafetei si aplicarea stratului de grund pana la finisarea si protejarea acestora.

Pe muchia exterioara a peretelui se fixeaza un dreptar vertical dupa nivela cu aer sau firul cu
plumb, cu cleme sau, daca este un dreptar de lemn, acesta se va bate in cuie, 1asandu-I iesit in exterior la
nivelul reperelor executate pe lungimea peretelui. Daca dreptarul fixat este din lemn, acesta trebuie
umezit bine Thainte de aplicarea mortarului.

Peste spritul intarit, aplicat anterior, suprafata se umezeste cu apd, dupa care se aplica grundul in
spatiul dintre muchie si dreptar si se niveleaza cu dreptarul, deplasandu-1 pe repere si pe dreptarul fixat
la muchie. Dupd executarea fasiei de langa muchia/coltul exterior, se aplica stratul de grund pe suprafata
peretelui dintre repere, timp in care mortarul aplicat langa dreptarul fixat la muchia exterioard are timp
sd se intareascd. Peste grundul intarit se
aplica stratul vizibil (fig.32).

Pentru a scoate dreptarul fixat, se
loveste usor de sus pana jos cu manerul
mistriei sau cu un ciocan, pana apare o fisura
dreaptd intre mortar si dreptar. Daca linia
fisurii nu este dreapta, pot exista doud cauze:
fie mortarul a fost aplicat intr-un strat mai
gros decat cel admisibil si nu a avut timp sa
se intareasca, fie dreptarul din lemn nu a fost

Figura 32, Executarea colturilor exterioare cu dreptarul

umezit suficient. Dreptarul se indeparteaza
prin alunecare de-a lungul peretelui pe care a fost fixat.
Urmatorul pas consta in fixarea dreptarului pe peretele tencuit, astfel incat acesta sa fie iesit din
muchie la nivelul rdndului de repere de pe peretele cu care se intersecteaza. Se repeta toate operatiile
descrise mai sus pentru a obtine muchia/coltul exterior format.



La scoaterea dreptarului, muchia poate suferi mici deteriorari (stirbiri), iar corectarea acestora se

face imediat sau in momentul aplicarii stratului vizibil.

Procedura de executare a muchiilor exterioare cu driste profilate

Executarea colturilor exterioare cu driste profilate asigurd un

finisaj precis si uniform, contribuind la crearea unor muchii

exterioare, bine definite si rezistente. Aceastd metoda este utilizata -~
pentru a imbunatati aspectul tencuielii si pentru a facilita o aplicare

uniforma a mortarului. Procedura de realizare a coltului exterior se N
efectueaza odata cu aplicarea stratului vizibil, pe grundul deja intarit. f \
Aplicarea stratului vizibil (tinciul) la formarea coltului exterior cu

driste profilate:

- Se verifica verticalitatea coltului exterior cu nivela cu bula de aer

$18€ aJUSteaZéa dacad este necesar, Figura 33. Executarea colturilor exterioare

- Dupd intarirea grundului (aproximativ 24 de ore), se umezeste

cu drigte profilate,

coltul exterior pentru a asigura o buna aderenta a stratului vizibil,
- Tinciul (mortar fin) se aplicd intr-un strat subtire de 2-3 mm, folosind mistria sau drisca;
- Se netezeste suprafata cu drisca profilata, mentinand coltul bine definit;
- Miscarile de driscuire vor fi rectilinii, de sus 1n jos, pentru a obtine un finisaj uniform si precis;
- Daca mortarul se usuca prea repede, se umezeste usor cu o perie sau un pulverizator pentru a facilita

lucrul si a preveni fisurarea;
- Verificarea si protejarea coltului exterior;
- Coltul exterior se verifica cu echerul de zidar pentru a asigura un unghi de 90° (fig.33);

- Se lasa stratul sa se intareasca conform recomandarilor tehnice (24-48 de ore).

Utilizarea dristelor profilate pentru executarea colturilor exterioare este o metoda esentiald pentru

obtinerea unui finisaj de calitate, cu muchii precise si bine definite. Aceasta asigura nu doar un aspect
estetic imbunatatit al tencuielii, ci si o aplicare uniformd a mortarului, contribuind la durabilitatea si

stabilitatea lucrarii. Respectarea pasilor tehnici, precum verificarea verticalitatii coltului, aplicarea
corecta a stratului vizibil si protejarea coltului in timpul intaririi, garanteaza succesul procesului, avand
ca rezultat un finisaj deosebit si o constructie rezistentad pe termen lung.

Analizeaza si discuta

1.
2.

e

Care este rolul dreptarului in executia colturilor interioare si exterioare?

De ce este importanta verificarea verticalitatii coltului cu nivela cu bula de aer inainte de
aplicarea mortarului?

Care sunt avantajele utilizdrii dristelor profilate in executia colturilor exterioare?

Cum se asigurd o aderentd buna a stratului vizibil pe grundul deja Intarit?

Ce se intampla dacd mortarul se usuca prea repede in timpul drigcuirii? Cum se poate preveni
acest lucru?

Care sunt principalele diferente intre utilizarea dreptarului si dristelor profilate pentru
realizarea colturilor?

De ce este important sa se lase mortarul sa se intdreasca conform recomandarilor tehnice (24-
48 de ore)?

Cum se protejeaza colturile interioare si exterioare pentru a preveni deteriorarile accidentale?



9. Care sunt pasii necesari pentru a verifica corectitudinea unghiurilor colturilor cu echerul de
zidar?
10. De ce se recomanda ca dreptarul din lemn sa fie umezit inainte de aplicarea mortarului?

2% Evalueaza-te:

Sarcina: Raspunde cu ,,Adevarat” sau ,,Fals” pentru fiecare afirmatie!

1. Stratul vizibil al tencuielii simple se aplica intr-un strat cu grosimea de 5-6 mm.

2. Mortarul pentru stratul vizibil, numit si tinci, trebuie sd aiba o consistentd asemanatoare cu
smantana.

3. Colturile interioare se realizeaza inainte de aplicarea si nivelarea stratului de grund.

4. Pentru finisarea colturilor interioare se recomanda driscuirea prin miscari circulare.

5. Pentru obtinerea unor muchii exterioare drepte si rezistente, se foloseste dreptarul in procesul
de nivelare.

6. Dristele profilate sunt utilizate doar pentru colturile interioare ale tencuielii.

7. Colturile exterioare sunt mai rezistente la uzurd mecanica decat cele interioare.

8. In cazul tencuielilor exterioare, stratul vizibil se aplica inainte de executarea profilurilor
fatadei.

9. Pentru a preveni fisurile in stratul vizibil, este recomandata protejarea acestuia de soare $i vant.

10. Dupa scoaterea dreptarului, muchiile exterioare nu necesita nicio retusare.

Sarcina de analiza si sintezi: Analizeaza intr-un text coerent subiectul ,, Tencuirea suprafetelor cu
mortar obisnuit.”, conform algoritmului tehnicit CUBUL:

10. TENCUIREA GLAFURILOR.

~ [ Informeaza-te! ]

Glafurile sunt suprafetele laterale in jurul blocului de fereastra sau usa care a fost montat in golul
zidului.

Tipuri de glafuri

In functie de pozitia pe care o ocupa, glafurile pot fi:

- Interioare - sunt suprafetele laterale in jurul blocului de fereastra sau usa de la toc pana la muchia
peretelui din interiorul incéperii;

- Exterioare - sunt suprafetele laterale in jurul blocului de fereastra sau de la toc pana la muchia
peretelui de fatada. Uneori glafurile exterioare lipsesc, daca blocul de usa sau fereastrd a fost montat
la nivel cu peretele de fatada.

Clasificare dupa materialul de finisare

Glafurile pot fi:

- Captusite (Imbracate) - folosind elemente prefabricate din: lemn; beton; piatra naturala(marmora,
granit s.a); plastic; metal. Deseori cu elemente prefabricate sunt captusite numai suprafetele
inferioare (de sub fereastrd) care se mai numesc pervaz - la interior si solbanc - in exterior;

- Tencuite - folosind: mortar obisnuit sau cu mortar din amestec uscat, dupa care se finiseaza cu:
zugraveli; vopseli; tapete; placi ceramice..

Inainte de a incepe tencuirea glafurilor se executd lucrari de pregitire. Aceste lucrari includ:



- Umplerea golurilor dintre perete si toc cu spuma de montaj, care se numeste calafatuire. Calafatuirea
sau umplerea golului se executd de reguld la montarea blocului de usa sau fereastrd de catre
muncitorii care monteazad. Dupa aplicarea spumei de montaj intre tocul usii sau ferestrei se fixeaza
contrafise pentru a preintampina deformarea lui, deoarece spuma la aplicare de mareste in volum si
apasa pe toc;

- Dupa ce spuma s-a intarit peste 8-12 ore se taie surplusul cu un cutter pana la nivelul tocului;

- Se curata glafurile de praf, resturi de mortar sau materiale desprinse;

- Se umezeste suprafata cu apa pentru a preveni absorbtia rapida a apei din mortar si pentru a asigura
o buna aderenta;

- Daca este necesar, se aplicd un strat de sprit (mortar fluid), care ajuta la fixarea stratului de grund.

Fixarea dreptarelor, pentru care include urmatoarele operatii:
- Se marcheaza pe toc linia de acoperire cu mortar. Tocul se acopera (aproximativ 1/3 din latimea

tocului) cu mortar atit in interior cét si la exterior pentru izolare mai buna si prevenirea aparitiei
fisurilor(crapaturilor) intre glaf si toc;

- Se determina unghiul de lumind. Acesta este unghiul la care se deschide glaful. Marimea lui depinde
de latimea glafului, deoarece are functia de a distribui lumina naturala in Incapere. Cu cat latimea
glafului este mai mare, cu atat mai mare este unghiul de lumina. Daca latimea glafului este mai mica
de 20 cm unghiul de lumini deseori este la 90° fatd de fereastrd sau usd. Unghiul de lumini se
determina prin masurare, pentru fiecare 10 cm de latime a glafului 1 cm de deschidere a unghiului.
De exemplu: latimea glafului este egald cu 30 cm, unghiul de lumind se deschide cu 3 cm;

- Se fixeaza dreptarele dupd marcaj pe glafurile ) i
laterale si pe glaful superior(de sus), reglate i s W= l insermoares
vertical si orizontal cu nivela cu bula de aer § | ' 18
(fig.34). In cazul cand incdperea sau la fatade sunt
mai multe ferestre sau usi, fixarea dreptarelor la
glafurile superioare se executa mai intai la primul
glaf superior si la ultimul, dupa care se intinde o

- dreptar

sfoard intre ele. Celelalte dreptare se fixeaza dupa

firul intins, la glafurile superioare la ferestre sau

usi, pentru a fi aliniate toate pe o linie dreapta.

Fixarea poate sa fie cu mortar sau cu cleme/cuie in dependenta tipul dreptarului.
Aplicarea si nivelarea mortarului:

Figura 34. Tencuirea glafurilor



Glafurile se tencuiesc intr-o anumita ordine: in primul rand— glaful de sus; al doilea — glafurile
laterale (verticale); al treilea glaful de jos ( la necesitate);

- Se umezeste spritul intarit;

- Se aplica grundul cu mistria;

- Se niveleazd cu un dreptar special, confectionat dupa caz, care
se misca de jos in sus pe dreptar si toc la glafurile verticale, iar
la glaful orizontal spre sine. Pentru a usura trecerea dreptarului
in zona cu balamale pe el se taie o gaura (fig. 35). Pentru a tencui
glafurile se recomanda de scos cercevele ferestrei sau foia usii,

daca aceasta nu este posibil atunci se executd sau se monteaza
un reper langa toc respectdnd grosimea acoperii tocului cu
mortar la 1/3 din latimea lui.

Finisarea glafului:
- Dupa intdrirea grundului, suprafata se umezeste usor pentru o  Figura 35 Nivelarea elafului cu drisca
buna aderenta; -
- Se aplica un strat subtire de tinci (2-3 mm), folosind drisca sau
mistria;
- Se netezeste cu drisca din poliuretan sau cu o drisca din lemn, cu miscari rectilinii, de sus in jos,
pentru un finisaj uniform;
- Daca tinciul se usuca prea repede, se umezeste usor pentru a preveni fisurarea,
- Se scot dreptarele exact asemanator ca la executarea colturilor;
- Dupa scoaterea dreptarelor muchiile se corecteaza daca este necesitate;
- Se verifica muchiile glafului pentru a fi drepte si bine definite;
- Se protejeaza colturile si suprafata pana la uscarea completa (24-48 de ore).

Aceasta metoda asigura un finisaj rezistent si estetic al glafurilor usilor si ferestrelor, contribuind la
durabilitatea intregii lucrari de tencuire.

Analizeaza si discuta

Ce sunt glafurile si unde sunt amplasate?
Cum se clasifica glafurile in functie de pozitia lor?
In ce situatie pot lipsi glafurile exterioare?
Ce tipuri de materiale se folosesc pentru finisarea glafurilor?
Ce este calafatuirea si care este rolul ei?
De ce trebuie tdiat surplusul de spuma dupa intarire?
Ce operatiuni trebuie efectuate pentru pregétirea suprafetei glafului Tnainte de tencuire?
Care este scopul aplicarii unui strat de sprit Tnainte de grund?
Ce rol are marcarea liniei de acoperire cu mortar pe toc?
. Cum se determind unghiul de lumina si de ce este important?
. Care este regula de calcul pentru deschiderea unghiului de lumina?
. De ce este necesara utilizarea unei nivele cu bula de aer la fixarea dreptarelor?
. Cum se asigura alinierea corecta a glafurilor la ferestre multiple?
14. Tn ce mod se pot fixa dreptarele si de ce depinde alegerea metodei?
15. Tn ce ordine se tencuiesc glafurile?
16. De ce este importantd umezirea stratului de sprit inainte de aplicarea grundului?
17. Cum se niveleaza mortarul pe glafurile verticale si orizontale?
18. De ce este recomandata scoaterea cercevelei ferestrei sau foii usii Tnainte de tencuire?
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19. Ce solutii exista daca cerceveaua sau foaia usii nu poate fi indepartata?

20. Ce rol are stratul de tinci aplicat peste grund?

21. Cu ce unelte se poate netezi stratul de tinci pentru un finisaj uniform?

22. De ce este importantd umezirea tinciului daca acesta se usuca prea repede?

23. Ce operatiuni se efectueaza dupa scoaterea dreptarelor?

24. Cat timp este necesar pentru uscarea completa a glafului dupa finisare?

25. De ce trebuie protejate colturile si suprafata glafului dupa aplicarea finisajului?

2% Evalueazi-te: Sarcini: Joc de rol: ,Interviul in trei trepte”. Se formeaza grupuri mici a cate 3
elevi.

Algoritmul:

Fiecare elev va avea un rol specific:

- Intervievator: Pune intrebari deschise si incurajeaza raspunsuri detaliate (se vor folosi
intrebarile de mai sus).

- Intervievat: Raspunde la intrebari, oferd exemple si 1si exprima opiniile.

- Observator: Noteaza punctele cheie ale discutiei, identifica aspectele pozitive si negative si
ofera feedback.

Schimbarea rolurilor:

- La finalul fiecarei runde, elevii isi schimba rolurile.

- Fiecare elev are ocazia sa exercite toate cele trei roluri.

Discutie in grupul mare:

- Dupa ce toate grupurile si-au finalizat interviurile, se organizeaza o discutie in grupul mare.
- Reprezentantii fiecarui grup prezintd concluziile si ideile principale.

11. TENCUIREA COLOANELOR SI PILASTRILOR CU MORTAR OBISNUIT.

< [ Informeaza-te! ]

Coloanele sunt elemente structurale verticale utilizate in constructii pentru a sustine incdrcaturi
sl pentru a transmite greutatea catre fundatie. Ele pot avea diverse forme, materiale si functii, fiind
utilizate atat in constructiile moderne, cat si in cele traditionale.

Coloanele se clasifica:
Dupa functie
- Coloane de sustinere — preiau si transmit greutatea elementelor structurale superioare (plafoane,
acoperisuri, grinzi).
- Coloane decorative — utilizate pentru estetica unei constructii, fara a avea rol portant.
- Coloane de rezistentd antiseismicad — concepute pentru a Imbunatati stabilitatea si siguranta cladirii Tn
cazul cutremurelor.
Dupd material
- Coloane din beton armat — foarte rezistente, utilizate frecvent in constructiile moderne pentru cladiri,
poduri si structuri industriale.
- Coloane din otel — usoare si rezistente, utilizate in structuri metalice, zgarie-nori si hale industriale.
- Coloane din zidarie (caramida sau piatra) — folosite 1n cladirile traditionale sau monumente istorice.
- Coloane din lemn — utilizate in constructiile traditionale, case din lemn, pergole si foisoare.
- Coloane compozite — realizate din combinatii de materiale (beton-otel, fibra de carbon etc.), folosite
pentru durabilitate si performanta structurala superioara.



Dupa forma si sectiune transversala
Coloane circulare — utilizate frecvent in structurile moderne si industriale pentru o distributie uniforma
a greutatii.
Coloane patrate sau rectangulare — folosite in constructiile civile si industriale datorita usurintei in
cofrare si executie.
Coloane poligonale — mai putin utilizate, dar intalnite in constructii decorative si istorice.
Coloane eliptice — utilizate in arhitectura moderna pentru designuri estetice speciale.
Dupa stil arhitectural
- Coloane dorice — simple, fara baza, cu un capitel (partea superioara) minimalist, utilizate in
arhitectura greaca.
- Coloane ionice — mai elegante, cu un capitel ornamentat cu volute (spirale).
- Coloane corintice — cele mai decorative, cu un capitel bogat ornamentat cu frunze de acant.
- Coloane toscane — asemanatoare coloanelor dorice, dar mai simple si fara caneluri pe suprafata.
- Coloane compozite — combina elemente din stilurile ionic si corintic, avand un capitel elaborat.
Dupa pozitionare si integrarea in constructie
- Coloane independente — elemente separate care sustin structura cladirii.
- Coloane incastrate/ pilastri (piloti sau stalpi incorporati in pereti) — integrate in zidarie sau alte
structuri de rezistenta.
- Coloane cu console — au o proiectie orizontala utilizata pentru sustinerea balcoanelor sau a altor
elemente 1n afara constructiei.
Coloanele joacad un rol esential in arhitecturd si inginerie, avand atat functie structurald, cat si decorativa,
in functie de tipul si utilizarea lor.

Trasarea coloanelor patrate, pilastrilor, fixarea dreptarelor.

Trasarea si tencuirea coloanelor pdtrate si a pilastrilor necesitd o pregdtire atenta pentru a asigura
o executie corecta si un finisaj uniform. Procesul include trasarea, fixarea dreptarelor si aplicarea
mortarului.
Trasarea Fixarea dreptarelor la muchiile ascutite pe coloanele patrate si a pilastrilor
Trasarea presupune marcarea pozitiei si dimensiunilor coloanei sau

pilagtrilor pe Suprafaga de lucru. Trasarea coloanelor tetraedrice
- Se verifica alinierea si perpendicularitatea fetelor coloanei cu nivela @ ; :
cu bula de aer sau nivela laser; . @ il A
- Se pozitioneaza dreptarele pe muchiile coloanei sau pilastrilor, avand x\ ‘ U ',L‘
grija sa fie perfect drepte; STS H | ‘L > ‘ ‘
- Se fixeazi dreptarele folosind mortar sau cuie/cleme, in functie de ‘: ] *;..
.

materialul suport. Dreptarele se fixeaza pe doua laturi opuse unea la
alta. Dupa ce se intdreste stratul de mortar se scot si se fixeaza pe
celelalte doua fete alaturate;

- Se verifica verticalitatea si alinierea dreptarelor cu nivela cu bula de 7 ¥ & 1
aer sau laser; g

Trasarea coloanelor poliedrice

5

£

- Daci sunt mai multe coloane sau pilastri, se intinde un fir de ghidaj B | o {
intre prima coloani sau pilastru si ultima, pentru a asigura muchiile si \ finr
fetele intr-o linie dreapta (fig. 36). " r I ¢

Figura 36. Trasarea coloanelor



Precizia trasarii si fixarii dreptarelor sunt pasi importanti care vor ghida executia lucrarilor intr-un mod
calitativ si estetic pentru coloane si pilastri.

Aplicarea si nivelarea mortarului pe coloane

Pentru tencuirea cu mortar obisnuit, se urmeaza acesti pasi:

Pregatirea suprafetei

- Se curata suprafata de praf si impuritati.

- Se umezeste usor pentru o mai buna aderenta a mortarului.

- Se aplica un strat de sprit (mortar fluid) pentru a imbunatati aderenta
stratului de baza/ grundul.

Aplicarea mortarului de baza/ grundul Figura 37: tencuirea coloanelor: a)

- Se aplica mortarul cu mistria, pornind de jos in sus. fixarea dreptarelor; b) nivelarea
- Se distribuie uniform intre dreptare, avand grija sa nu depaseasca mortanulus
grosimea necesara.
- Se niveleaza cu dreptarul, miscandu-I in zig-zag de jos in sus sprijinit pe dreptarele fixate(fig. 37).
- Se lasd mortarul sa se Intareasca partial inainte de finisare.
Finisarea suprafetei
- Se aplica un strat subtire de tinci (2-3 mm) pentru un finisaj fin.
- Se netezeste cu drisca din poliuretan sau lemn.
- Se verifica muchiile, iar dupa Intérire se scot dreptarele.

- Se corecteaza eventualele imperfectiuni si se protejeazd muchiile pand la uscarea completa.

Dreptarele sunt elemente esentiale pentru ghidarea mortarului si obtinerea unor muchii drepte.
Prin respectarea acestor operatii, coloanele patrate si pilastrii vor avea un aspect uniform si o rezistenta
optima n timp.

Analizeaza si discuta

Ce rol au coloanele de sustinere intr-o constructie?

Care este diferenta dintre coloanele decorative si cele de sustinere?

Cum contribuie coloanele de rezistentd antiseismica la siguranta unei cladiri?

De ce sunt utilizate coloanele din beton armat in constructiile moderne?

In ce tipuri de constructii se folosesc coloanele din otel?

Care sunt avantajele si dezavantajele coloanelor din zidarie?

In ce contexte sunt preferate coloanele din lemn fati de cele din beton sau otel?

Ce beneficii ofera coloanele compozite comparativ cu cele realizate dintr-un singur material?
De ce sunt utilizate frecvent coloanele circulare in structurile industriale?
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10.Care sunt avantajele coloanelor patrate sau rectangulare in constructiile civile?
11.1n ce tipuri de constructii sunt utilizate coloanele poligonale?

12.Ce caracteristici arhitecturale specifice au coloanele eliptice?

13.Care sunt principalele trasaturi ale coloanelor dorice?

14.Cum se diferentiazd coloanele ionice de cele dorice?

15.Ce elemente decorative caracterizeaza coloanele corintice?

16.1n ce tipuri de constructii sunt utilizate coloanele toscane?



17.Cum combina coloanele compozite elementele stilurilor ionic si corintic?

18.Care sunt diferentele dintre coloanele independente si cele incastrate?

19.1n ce situatii sunt utilizate coloanele cu console?

20.Ce functie au pilastrii in structura unei cladiri?

21.Ce importanti are trasarea corectd a coloanelor inainte de tencuire?

22.Cum se verificd alinierea si perpendicularitatea fetelor coloanelor?

23.Care este rolul dreptarelor in procesul de tencuire a coloanelor patrate?

24.De ce se fixeaza dreptarele pe doud laturi opuse Tnainte de a fi montate pe celelalte fete?
25.Cum ajuta utilizarea firului de ghidaj la alinierea corecta a coloanelor si pilastrilor?
26.De ce este necesara curdtarea si umezirea suprafetei inainte de aplicarea mortarului?
27.Ce rol are stratul de sprit in aderenta mortarului de bazi?

28.Cum trebuie aplicat mortarul de bazi pentru a obtine o suprafati uniformi?

29.De ce este importantd miscarea in zig-zag a dreptarului in timpul niveldrii mortarului?
30.Care sunt etapele de finisare a unei coloane dupi aplicarea mortarului de bazi?
31.Cum influenteaza precizia trasarii si fixarii dreptarelor calitatea finald a coloanelor?
32.De ce este necesara protejarea muchiilor coloanelor dupi tencuire?

33.Ce masuri trebuie luate pentru a preveni aparitia fisurilor in stratul de tencuiala?
34.Cum se asigura durabilitatea si estetica unei coloane tencuite?

35.Ce tehnici moderne pot imbunititi procesul de tencuire a coloanelor?

2% Evalueazi-te: Sarcini: Joc de rol: ,Interviul in trei trepte”. Se formeaza grupuri mici a cate 3
elevi.

Algoritmul:

Fiecare elev va avea un rol specific:

- Intervievator: Pune intrebari deschise si Tncurajeaza raspunsuri detaliate (se vor folosi
intrebarile de mai sus).

- Intervievat: Raspunde la intrebari, ofera exemple si 1s1 exprima opiniile.

- Observator: Noteaza punctele cheie ale discutiei, identifica aspectele pozitive si negative si
ofera feedback.

Schimbarea rolurilor:

- La finalul fiecdrei runde, elevii is1 schimba rolurile.

- Fiecare elev are ocazia s exercite toate cele trei roluri.

Discutie in grupul mare:

- Dupa ce toate grupurile si-au finalizat interviurile, se organizeaza o discutie in grupul mare.
- Reprezentantii fiecarui grup prezintd concluziile si ideile principale.

12.  TEHNOLOGIA DE TENCUIRE A FATADELOR

” [ Informeaza-te! ]

Tencuirea fatadelor este un proces esential in finisarea constructiilor, avand rolul de a proteja
suprafetele exterioare impotriva factorilor atmosferici si de a imbunatati aspectul estetic al cladirii.



Aceasta constd in aplicarea unui strat de mortar sau alt material de finisare pe suprafata exterioara a
peretilor, urmand anumite etape si tehnici pentru a obtine o suprafatd neteda, durabila si uniforma.
Procesul include mai multe etape:

- Pregatirea suprafetei — curatarea peretilor de praf, impuritati si materiale desprinse.
- Trasarea si marcarea zonelor de tencuire — stabilirea punctelor de reper pentru a obtine o suprafata
dreapta si uniforma.
- Aplicarea stratului de sprit — un strat subtire de mortar lichid pentru imbunatatirea aderentei tencuielii.
- Aplicarea stratului de grund — stratul principal de mortar care asigura rezistenta mecanica a tencuielii.
- Aplicarea stratului de finisaj — asigura aspectul estetic dorit si protectia impotriva intemperiilor.
Tencuirea fatadelor reprezintd un pas esential in finalizarea constructiilor, asigurand atat protectia
peretilor impotriva factorilor externi, cat si un aspect estetic placut. Prin respectarea etapelor de
pregatire, aplicare si finisare, se obtine o suprafatd durabila, uniforma si rezistenta in timp. O executie
corectd a tencuielii contribuie semnificativ la calitatea si longevitatea fatadei, oferind cladirii un aspect
ingrijit si protectie sporitd impotriva deteriorarilor cauzate de conditiile atmosferice.

Trasarea fatadelor pentru executarea lucrarilor de tencuieli
Trasarea fatadelor este un pas crucial pentru obtinerea unor suprafete drepte si uniforme. Aceasta

presupune stabilirea unor puncte de referintd si a unor linii directoare care sa ghideze lucrérile de
tencuire.

Etapele trasarii fatadelor: ) = . s X
- Determinarea verticalitatii peretilor — se of ;jfﬁo—‘ l LT - ¢ _:.—l — ,_
foloseste firul cu plumb sau nivela cu laser. E . —l EE j" ERElEREE

- Marcarea punctelor de reper — se stabilesc an!l n | _n I o
punctele de referintd pe pereti pentru a asigura §" ¢ i rir n
un strat uniform de tencuiald. g 4 L U l— Iy W

- Fixarea reperelor — se monteaza repere din g‘ i = _ Ty [ e
mortar sau metal pentru a asigura grosimea §x p - E = D T ] ] j
constanta a tencuielii. g | i

[ ! " 1"t v v

- Trasarea liniilor de ghidaj — cu ajutorul unei

sfori sau al unei rigle metalice pentru a facilita Figura 38. Tencuirea fafadei

aplicarea uniforma a mortarului.

Trasarea fatadelor este un proces esential pentru obtinerea unei tencuieli uniforme si de calitate.

Prin respectarea etapelor de determinare a verticalitatii, marcarea reperelor si trasarea liniilor de ghidaj,
se asigurd o executie precisa si eficientd a lucrarilor. O trasare corectd contribuie la durabilitatea si
estetica fatadei, facilitind aplicarea mortarului intr-un mod uniform si reducand riscul de erori 1n
procesul de finisare.

Executarea reperelor din mortar
Reperul din mortar este un element de ghidaj aplicat pe fatada pentru a mentine o grosime uniforma
a stratului de tencuiala.
Pasii pentru realizarea reperelor din mortar:
- Amplasarea reperelor — se marcheaza zonele unde vor fi aplicate reperele.
- Aplicarea mortarului — se aplica fasii de mortar la intervale regulate pe suprafata peretelui.
- Nivelarea reperelor — se utilizeaza un dreptar sau nivela pentru a asigura planeitatea.



- Lasarea mortarului sa se intareasca — inainte de a incepe tencuirea propriu-zisa.

Realizarea corecta a reperelor din mortar este esentiala pentru obtinerea unei tencuieli uniforme
si de calitate. Prin amplasarea, nivelarea si intdrirea acestora, se asigura un strat constant de tencuiala,
facilitand aplicarea si finisarea acesteia. O executie precisd a reperelor contribuie la durabilitatea si
aspectul estetic al fatadei, reducand riscul de denivelari sau variatii de grosime.

Montarea reperelor din metal

Reperul metalic este utilizat pentru a obtine un strat de tencuiald uniform si pentru a executa
lucrarile de tencuire intr-un timp mai scurt, deoarece realizarea reperelor din mortar necesita o perioada
mai indelungata de lucru.

Pasii montarii reperelor din metal:

- Marcarea pozitiei reperelor — trasarea punctelor de montaj.

- Fixarea reperelor — se aplica un strat de mortar, iar reperele sunt presate in acesta.

- Ajustarea reperelor — se verifica alinierea lor cu ajutorul unui dreptar sau al unei nivele cu bula.
- Intarirea fixarii — se lasd mortarul s se intdreasca pentru a stabiliza reperele.

Utilizarea reperelor metalice optimizeaza procesul de tencuire, asigurdnd un strat uniform si
reducand timpul de executie. Printr-o montare corectd, reperele ofera un ghidaj precis pentru aplicarea
mortarului, contribuind la obtinerea unor suprafete drepte si bine finisate. Aceastd metodd imbunatateste
atat calitatea lucrarii, cat si eficienta procesului de executie.

Mortare pentru lucrari de tencuieli exterioare
Mortarele utilizate in tencuielile exterioare sunt compuse din liant (ciment, var sau ipsos),
agregate (nisip) si apa, iar uneori pot contine aditivi pentru Tmbunatatirea proprietatilor.

Tipuri de mortare:

- Mortar de ciment — rezistent la umezeala si inghet, utilizat pentru fatade expuse la conditii extreme.
- Mortar de var-ciment — mai flexibil si permeabil la vapori, ideal pentru fatadele traditionale.

- Mortare decorative — contin pigmenti si finisaje speciale pentru un aspect estetic deosebit.

Alegerea mortarului potrivit pentru tencuielile exterioare este esentiald pentru durabilitatea si
estetica fatadelor. In functie de conditiile de mediu si de cerintele estetice, se poate opta pentru mortare
cu proprietati specifice, care asigura protectia, flexibilitatea si aspectul dorit al suprafetelor. Utilizarea
corectd a acestor materiale contribuie la longevitatea si rezistenta finisajelor exterioare.

Tencuirea fatadelor cu mortar obisnuit

Procesul de tencuire a fatadelor cu mortar obisnuit implicd aplicarea succesiva a mai multor straturi
de mortar.
Etapele principale:
- Pregatirea suprafetei — curatarea, umezirea si aplicarea stratului de sprit.
- Aplicarea stratului de grund — stratul de baza pentru asigurarea rezistentei mecanice.
- Netezirea si nivelarea mortarului — utilizarea dreptarului si dristei pentru uniformizare.
- Aplicarea stratului de finisaj — netezire finala si finisare cu buretele sau drisca.

Tencuirea fatadelor este un proces complex, dar care poate fi realizat cu succes prin respectarea

unor etape bine definite si prin utilizarea materialelor si uneltelor potrivite. O tencuiala bine executata



nu doar Tmbunatéteste aspectul estetic al cladirii, ci si 1i confera o protectie suplimentard impotriva
intemperiilor.

Tencuirea soclului cu mortar obisnuit
Soclul unei cladiri este partea inferioara a fatadei, care trebuie protejata suplimentar impotriva
umiditatii si a factorilor mecanici.

Pasii tencuirii soclului:
- Pregatirea suprafetei — curatarea si aplicarea stratului de sprit pentru aderenta.
- Aplicarea stratului de grund — strat gros de mortar pentru protectic mecanica.
- Netezirea si nivelarea — folosirea unui dreptar pentru obtinerea unei suprafete uniforme.
- Aplicarea unui strat de protectie — de obicei, se aplicd un strat hidrofug sau vopsea rezistenta la

umiditate.

Aceasta tehnologie asigura o fatada estetica, rezistenta si durabild in timp.

Tencuirea soclului unei cladiri este un proces esential pentru asigurarea durabilitatii si aspectului estetic
al fatadei. Prin pregatirea atenta a suprafetei, aplicarea unui strat de grund rezistent, netezirea si nivelarea
corespunzatoare, precum si addugarea unui strat de protectie hidrofug, se obtine o bariera eficienta
impotriva umiditatii si a factorilor mecanici. Aceasta tehnologie nu doar protejeaza structura cladirii, dar
si contribuie la mentinerea aspectului estetic al fatadei pe termen lung, asigurand o rezistentd sporita in
conditii variate de mediu.

Analizeaza si discuta

Care este rolul principal al tencuielii fatadelor?

Ce etape trebuie respectate pentru o tencuire corecta a fatadei?

De ce este importanta pregatirea suprafetei inainte de tencuire?

Ce functie are stratul de sprit in procesul de tencuire?

Cum influenteaza stratul de grund rezistenta mecanica a tencuielii?
Care sunt avantajele utilizarii reperelor in procesul de tencuire?

Ce metode sunt utilizate pentru trasarea fatadelor?
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Cum se realizeaza verificarea verticalitatii peretilor?

9. Care este diferenta dintre reperele din mortar si reperele metalice?
10. De ce reperele metalice pot accelera procesul de tencuire?

11. Ce tipuri de mortare sunt utilizate pentru tencuielile exterioare?

12. Care sunt avantajele mortarului de ciment fata de cel de var-ciment?
13. Cum influenteaza conditiile de mediu alegerea tipului de mortar?

14. Ce pasi trebuie urmati pentru tencuirea fatadelor cu mortar obisnuit?
15. Cum se realizeaza netezirea si nivelarea mortarului aplicat pe fatada?
16. Ce rol are stratul de finisaj in aspectul si protectia fatadei?

17. De ce soclul cladirii necesita o protectie suplimentara?

18. Cum se asigurd protectia impotriva umiditatii a soclului tencuit?

19. Ce materiale suplimentare pot fi aplicate pentru protectia soclului?
20. Cum contribuie tencuiala corect realizata la durabilitatea si estetica unei cladiri?

24 Evalueazi-te:



Sarcina: Descrie deosebirile si asemanarile la mortare speciale.

Deosebiri Asemanari Deosebiri
Tencuirea suprafetelor Tencuirea fatadelor
interioare

Sarcina de analiza si sinteza: Analizeazd intr-un text coerent subiectul ,, Mortare obisnuite pentru
lucrari de tencuieli.”, conform algoritmului tehnicii CUBUL:

13. TENCUIREA SUPRAFETELOR PE TIMP DE IARNA

1 [ Informeaza-te! ]

Tencuirea pe timp de iarna in interior

Tencuirea 1n interior pe timpul iernii presupune anumite provocari, datorita temperaturilor scazute
si umiditatii crescute care pot afecta procesul de aplicare si uscarea tencuielii. Totusi, cu masurile
corecte, tencuirea poate fi realizatd eficient si sigur.

Instructiuni si tehnici recomandate:

Temperatura incaperii: Este esential ca temperatura ambientului sd fie mentinutd intre 5°C si 20°C,
pentru a asigura o hidratare adecvata a mortarului. In general, tencuielile trebuie aplicate intr-un mediu
cald, deoarece temperaturile sub 5°C Tncetinesc semnificativ procesul de uscare si intarire al
materialelor.

Ventilatie si umiditate: O umiditate prea mare in interior poate intarzia uscarea tencuielii si poate duce
la aparitia mucegaiului. Asigurarea unei ventilatii adecvate poate ajuta la mentinerea unei umiditati
controlate.

Utilizarea incalzirii artificiale: Daca temperatura este prea scazuta, se pot folosi aparate de incalzire (de
exemplu, radiatoare sau ventilatoare cu aer cald) pentru a ridica temperatura mediului si a accelera
procesul de uscare a tencuielii. Este important ca aceste aparate sa nu fie plasate direct pe suprafetele
tencuite pentru a evita uscarea prea rapida, care poate duce la craparea mortarului.

Alegerea materialului de tencuiald: In aceastd perioad, se recomandi utilizarea de mortare speciale
pentru sezonul rece, care sunt formulate pentru a rezista la temperaturi scazute. Acestea pot contine
aditivi care accelereaza procesul de intarire sau care protejeazd materialul impotriva inghetului.
Aplicareatencuielii: Aplicarea tencuielii trebuie facuta in straturi subtiri pentru a evita formarea de gropi
sau neregularitdti. De asemenea, aplicarea se face gradual, fara a pune prea mult material intr-o singura
sesiune, pentru a preveni uscare rapida si crapare.

Tencuirea in interior pe timpul iernii necesita o atentie sporitd pentru a asigura un rezultat de
calitate si durabilitate. Mentinerea unei temperaturi controlate, asigurarea unei ventilatii adecvate si
utilizarea echipamentelor de incalzire sunt esentiale pentru obtinerea unei tencuieli bine intdrite si fara
defecte. Alegerea materialelor speciale pentru sezonul rece si aplicarea corectd in straturi subtiri
contribuie la prevenirea problemelor de crapare sau uscarea rapida a mortarului. Prin respectarea acestor
instructiuni si bune practici, tencuirea pe timp de iarna poate fi realizata eficient si sigur, oferind un
finisaj de calitate care sa reziste in timp.



Tencuirea pe timp de iarna in exterior

Tencuirea fatadelor pe timpul iernii poate fi mai dificila datoritd factorilor meteorologici
nefavorabili, precum inghetul, vantul rece si precipitatiile. In plus, temperaturile scizute pot afecta
negativ procesul de intarire al mortarului, ceea ce poate duce la rezultate slabe si la scaderea durabilitatii
tencuielii.

Instructiuni si tehnici recomandate:

Temperatura exterioara: Tencuirea 1n exterior nu se recomanda atunci cand temperatura scade sub 0°C.
Daca lucrarea nu poate fi amanata, se pot utiliza agregate incélzite si mortar cu aditivi speciali care
permit aplicarea si intarirea la temperaturi mai scazute.

Protectia fatadei: Fatada trebuie protejata de conditiile extreme (ploaie, ninsoare sau vant puternic) prin
montarea unor corturi de protectie sau folie termicd. Acestea vor ajuta la mentinerea unei temperaturi
mai constante pe durata aplicarii tencuielii si la protejarea mortarului de factorii atmosferici.

Controlul umiditatii: Pe timp de iarnd, umiditatea poate fi mai ridicata, ceea ce poate afecta procesul de
uscare al tencuielii. Pentru a combate acest lucru, este esential sa se aplice un strat de protectie si sa se
mentind ventilarea corespunzatoare.

Incalzirea suprafetei: Dacd este necesar, suprafata fatadei poate fi incilzitd usor cu ajutorul unor
dispozitive de incadlzire (sisteme de incalzire cu aer cald sau radiatoare industriale), dar fard a expune
suprafetele direct la surse de caldura intensa, pentru a preveni craparea.

Timpul de uscare: Uscarea tencuielii se va face mai lent in sezonul rece, de aceea este esential sa se
asigure conditii de uscare graduala, evitand uscarea rapida a mortarului. In functie de grosimea stratului,
procesul poate dura mai multe zile.

Utilizarea de aditivi si mortare specializate: Pentru a compensa conditiile de iarnd, se pot utiliza mortare
cu aditivi anti ger, care sunt rezistente la inghet si accelereaza procesul de uscare. De asemenea, exista
solutii care pot reduce riscul de crapare si asigura o mai buna aderenta a tencuielii pe perete.

Tencuirea in exterior pe timpul iernii implica o serie de masuri suplimentare pentru a contracara
efectele conditiilor meteorologice extreme. Mentinerea unei temperaturi adecvate si protejarea fatadei
impotriva intemperiilor sunt esentiale pentru ca mortarul sa se aplice si sd se intdreasca corespunzator.
Controlul umiditatii si asigurarea unui timp de uscare gradual sunt factori cheie pentru prevenirea
defectelor, cum ar fi craparea. Utilizarea de mortare speciale si aditivi anti-ger ajutd la mentinerea
performantei tencuielii, chiar si In conditii de frig extrem. Prin respectarea acestor masuri, tencuirea
exterioard pe timp de iarna poate fi realizata cu succes, asigurand o finisare durabila si de calitate.

Masuri de securitate la executarea lucrarilor de constructii pe timp de iarna
Lucrdrile de constructie in sezonul rece implica riscuri suplimentare atat pentru muncitori, cat si pentru
integritatea constructiei. Pentru a asigura un mediu de lucru sigur, trebuie respectate anumite masuri de
protectie.

Masuri de securitate la executarea lucrarilor de constructii pe timp de iarna

Tencuirea in sezonul rece presupune provocari semnificative atat in ceea ce priveste calitatea
lucrarii, cat si siguranta muncitorilor. Temperaturile scdzute, umiditatea ridicatd si riscul de Inghet pot
afecta aderenta materialelor, iar expunerea prelungita la frig poate avea efecte negative asupra sanatatii
lucratorilor. Pentru a asigura desfasurarea in conditii optime a procesului de tencuire in exterior pe timp
de iarnd, este esentiala respectarea unor masuri stricte de protectie si securitate. Acestea includ
echipamente adecvate, organizarea eficientd a santierului si utilizarea unor tehnologii si materiale
adaptate conditiilor meteo specifice.



Masuri de protectie a muncitorilor:

Imbriciminte adecvatid: Muncitorii trebuie si poarte imbriciminte adecvatd, inclusiv haine
termoizolante, manusi si Incdltdminte antiderapantd, pentru a se proteja de frig si de posibile accidente
din cauza suprafetelor alunecoase.

Pauze regulate: Muncitorii trebuie sa faca pauze regulate pentru a evita oboseala si expunerea prelungita
la temperaturi scazute. Aceste pauze trebuie sa includa posibilitatea de a se adaposti intr-un loc cald.

Conditiile de munca:
Prevenirea alunecirilor si cizdturilor: In conditii de iarni, gheata sau zipada pot face suprafetele de
lucru periculoase. Este esential ca drumurile si suprafetele de lucru sa fie curatate de zapada si gheata,
iar seara sa se aplice solutii antiderapante pentru a preveni accidentele.
IHluminat corespunzator: Din cauza zilelor scurte si a luminii slabe, este necesar ca locurile de munca
sa fie bine iluminate, evitand accidentele din cauza vizibilitatii scazute.
Echipamente de protectie suplimentare:
Lichide si materiale antiderapante: Utilizarea de lichide speciale pentru combaterea inghetului pe
suprafetele de lucru poate ajuta la prevenirea accidentelor.
Incalzirea zonei de munci: Daci este posibil, zonele in care se lucreaza ar trebui si fie incilzite pentru
a asigura un mediu mai confortabil si mai sigur.
Siguranta materialelor: Materialele de constructie trebuie pdstrate in conditii adecvate pentru a nu fi
afectate de temperaturi extreme. In cazul materialelor sensibile la inghet, cum ar fi apa, acestea trebuie
protejate sau depozitate in locatii protejate.

Prin respectarea acestor masuri, lucrarile de constructie pot fi realizate n siguranta si eficienta chiar
si in conditii de iarna.

Pentru a asigura siguranta si bundstarea muncitorilor in timpul lucrarilor de constructie pe timp
de iarnd, este esential sa se adopte masuri corespunzatoare de protectie si organizare a conditiilor de
munca. Imbricimintea adecvati, pauzele regulate si curitarea suprafetelor de lucru de zipadi si gheata
sunt cruciale pentru prevenirea accidentelor si pentru confortul muncitorilor. De asemenea, iluminatul
corespunzator si utilizarea echipamentelor de protectie suplimentare, cum ar fi lichidele antiderapante si
incdlzirea zonei de muncad, contribuie la un mediu sigur si eficient. Asigurarea conditiilor optime pentru
depozitarea materialelor si protejarea acestora de temperaturi extreme este, de asemenea, un factor
important. Respectarea acestor masuri de protectie si sigurantd garanteaza ca lucrarile pot fi realizate
eficient si fard incidente, chiar si in conditii de vreme rece.

Analizeaza si discuta

1. Care sunt temperaturile recomandate pentru aplicarea tencuielii in interior pe timp de iarna si ce
efecte poate avea temperatura scazuta asupra procesului de uscare?

2. De ce este importanta ventilatia in interiorul unei cladiri In timpul tencuirii pe timp de iarna si cum
poate influenta umiditatea procesul de uscare al tencuielii?

3. Cum poate influenta utilizarea incalzirii artificiale procesul de uscare a tencuielii si ce precautii
trebuie luate pentru a evita craparea mortarului?

4. Care sunt avantajele utilizarii mortarelor speciale pentru sezonul rece si ce rol joacd aditivii in
protejarea materialului impotriva inghetului?

5. De ce se recomanda aplicarea tencuielii 1n straturi subtiri In timpul iernii si ce probleme pot aparea
daca aplicarea nu este graduala?



6. Ce masuri sunt necesare pentru tencuirea fatadelor pe timp de iarna si cum protejeaza corturile de
protectie fatada de conditiile meteorologice extreme?

7. Cum poate afecta umiditatea ridicatd uscarea tencuielii in exterior si ce mdsuri sunt necesare pentru
a combate acest efect pe timpul iernii?

8. Care sunt riscurile asociate lucrarilor de constructie pe timp de iarnd si ce masuri de protectie sunt
esentiale pentru siguranta muncitorilor?

9. De ce este importantd curatarea suprafetelor de lucru de zdpada si gheata si ce rol joaca solutiile
antiderapante in prevenirea accidentelor in perioada de iarna?

10. Cum contribuie iluminatul corespunzator si utilizarea echipamentelor de protectie suplimentare la
crearea unui mediu de lucru sigur in conditii de iarna?

11. Care sunt masurile necesare pentru protejarea materialelor de constructie, in special a celor sensibile
la Tnghet, in perioada de iarna?

75 Evalueazi-te: Sarcini:
L fncercui;i litera corespunzatoare raspunsului corect
(se admit mai multe raspunsuri)

1. Cu mortare cu adaos antigel se tencuieste pana la t° de:

a. -10°C; b.-15°C; c.-25°C; d. - 30°C;
2. In mortarele pentru timp friguros se adauga:

a. apa clorurata; b. aluminat de natriu; c. potasiu; d. acid HCI ;
3. Nu formeaza inflorescente la uscare mortarul:

a. cu plastifianti; b. cu apa amoniacald; c. cu sticla lichidd; d. cu apa destilata;
4. Adaosul si apa pentru mortar se incalzesc in dependenta de:

a. temperatura mediului; b. tipul adaosului; c. de cantitatea liantului;
5. Apa clorurata se obtine din:

a. clorura de calciu; b. var hidratant; c. var hidraulic; d. clorura de var;
6. Umiditatea suprafetei supuse tencuitrii nu trebuie sa depdseasca:

a. a. 3%; b.5%; c.8%; d.10%;

II. Scrieti raspunsul pe linie

1. Care sunt metodele de incalzire a incaperilor iarna?

2. Ce temperatura a aerului trebuie sa fie langa peretii exteriori pentru a tencui?

14. DEFECTELE SUPRAFETELOR TENCUITE OBISNUIT

~ [ Informeaza-te! ]

Tencuirea este un proces esential in constructii, avand rolul de a proteja si de a imbunatati aspectul
peretilor. Totusi, aplicarea tencuielii poate intampina unele provocari, mai ales in conditii nefavorabile,
cum ar fi temperaturile extreme, umiditatea excesiva sau tehnici incorecte de aplicare. In urma unor erori
in procesul de tencuire, pot aparea defecte vizibile, care pot afecta atat estetica, cit si durabilitatea



finisajului. Printre cele mai comune defecte intalnite se numara crapaturile, bulele de aer, neregularitatile
de grosime, delaminarea, uscarea inegala si petele sau decolorarile. Este important ca aceaste defecte sa
fie identificate si corectate la timp, pentru a asigura un finisaj de calitate si o durabilitate pe termen lung.

Tipurile de defecte:

Crdapaturi: Pot aparea crapaturi pe suprafata tencuielii din cauza uscarii rapide, a diferentelor mari de
temperaturd, a aplicdrii unui strat prea gros sau a unui mix inadecvat de mortar.

Bule de aer sau goluri: Acestea pot fi cauzate de o aplicare incorectd sau de un amestec de mortar prea
lichid. Bulele de aer sau golurile pot aparea si daca substratul nu a fost pregatit corect.

Neregularitati in grosime: Uneori, tencuiala nu se aplica uniform pe intreaga suprafata, ceea ce duce la
diferite grosimi si la un aspect inestetic. Acestea pot rezulta dintr-o aplicare ineficientd sau din utilizarea
unor tehnici gresite.

Dezlipirea: Acest defect apare atunci cand tencuiala nu aderd bine la substrat, ceea ce poate duce la
desprinderea acesteia de perete. Desprinderea poate fi cauzata de o curatare insuficienta a suprafetei sau
de umiditate excesiva.

Uscare inegald: Uneori, unele parti ale tencuielii se usuca mai rapid decat altele, rezultand un aspect
neuniform si posibile crapaturi.

Petele sau decolorarea: Tencuiala poate prezenta pete sau isi poate pierde culoarea din cauza aplicarii
unor materiale de calitate slaba, a umezelii sau a expunerii la conditii extreme.

Defectele care pot aparea pe suprafetele tencuite pot fi cauzate de mai multi factori, precum
aplicarea incorectd a materialelor, conditiile de mediu nefavorabile sau pregatirea inadecvata a
substratului. Insd, cu o aplicare corecta a tehnicii si cu utilizarea materialelor de calitate, majoritatea
acestor probleme pot fi prevenite. In cazul in care apar defecte, remedierea lor trebuie realizatd prompt
pentru a preveni deteriorarea tencuielii si pentru a asigura un finisaj estetic si functional. Astfel,
respectarea standardelor de aplicare si alegerea corectd a materialelor sunt esentiale pentru obtinerea
unor suprafete tencuite durabile si de calitate.

Remedierea defectelor

Calitatea unei suprafete tencuite depinde de mai multi factori, precum compozitia mortarului,
tehnica de aplicare si conditiile de uscare. Totusi, in practica, pot apdrea diverse defecte care afecteaza
atat aspectul estetic, cat si durabilitatea finisajului. Printre cele mai frecvente probleme se numara
fisurile, exfolierile, petele sau desprinderile de material. Cauzele acestor defecte pot varia de la o
pregatire necorespunzatoare a suportului, utilizarea unor materiale de calitate inferioara, conditii
nefavorabile de mediu, pana la aplicarea necorespunzatoare a tencuielii. Remedierea acestora necesita o
analiza atenta a cauzelor si aplicarea unor metode adecvate pentru a asigura o suprafatd rezistenta si
uniforma. Solutiile de remediere sunt:
Crdpaturi: crapaturile pot fi reparate prin umplerea acestora cu mortar adecvat, aplicand un strat de
tencuiald suplimentar, apoi driscuind/ netezind pentru a obtine o suprafata neteda. Este important ca
zona sa fie pregatitd corespunzator (curatata si uscatd) Inainte de aplicarea reparativa;
Bule de aer sau goluri: aceste defecte pot fi remediate prin aplicarea unui strat subtire de tencuiald
pentru a umple golurile sau bulele de aer. In unele cazuri, poate fi necesar si se refaca tencuiala in
anumite sectiuni,
Neregularitati in grosime: se poate aplica un strat suplimentar de tencuiald uniform pentru a corecta
grosimea inegald a stratului anterior. Este esential sd se aplice un strat subtire si uniform pentru a evita
formarea unor noi neregularitati,



Desprinderea: este necesar sa se indeparteze tencuiala desprinsa si sa se pregateasca suprafata
corespunzator, prin curatarea si aplicarea unui strat de fixare sau grund. Dupa aceea, se poate reaplica
tencuiala, asigurandu-se ca este bine aderenta;

Uscare inegald: pentru a preveni uscarea inegald, se recomandd mentinerea unui mediu controlat de
temperatura si umiditate. De asemenea, aplicarea unui strat subtire de tencuiald in etape poate ajuta la o
uscare uniforma;

Petele sau decolorarea: in cazul petelor, este necesard curatarea suprafetei si aplicarea unui strat de
tencuiald suplimentar, sau chiar vopsirea acesteia, daca este cazul. De asemenea, se recomanda utilizarea
unor materiale de calitate pentru a preveni aparitia decolorarii,

Remedierea defectelor aparute pe suprafetele tencuite necesita o abordare atentad si metodica,
care presupune pregatirea corespunzatoare a suprafetei si utilizarea materialelor adecvate. Fiecare tip de
defect, de la crapaturi si bule de aer, pana la desprindere si uscarea inegala, poate fi corectat cu solutii
specifice, pentru a asigura o finisare netedi si durabila. Intregul proces de reparare trebuie sa tina cont
de importanta respectarii normelor de aplicare si de conditiile de mediu controlate. Astfel, prin
remedierea prompta a defectelor si aplicarea corectd a tehnicilor de tencuire, suprafetele vor ramane
estetic placute si functionale pe termen lung.

Analizeaza si discuta

Ce rol are tencuiala In constructii?
Care sunt principalele defecte care pot aparea pe o suprafatad tencuita?
Ce factori pot cauza crapaturi in tencuiala?
Cum se formeaza bulele de aer in tencuiala?
Ce cauzeaza neregularitatile in grosimea stratului de tencuiala?
De ce poate aparea desprinderea tencuielii de pe perete?
Cum poate fi prevenita uscarea inegala a tencuielii?
Care sunt cauzele aparitiei petelor sau a decolorarii pe suprafetele tencuite?
Ce masuri pot fi luate pentru a preveni aparitia defectelor la tencuire?
. De ce este importantd pregatirea corespunzatoare a substratului Tnainte de aplicarea tencuielii?
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2% Evalueazi-te:
Sarcini 1: Intrebiri cu alegere multipli (grili)

Care dintre urmadtorii factori poate cauza aparitia crapdaturilor in tencuiala?
a) Aplicarea unui strat prea subtire de tencuiala

b) Uscarea rapida a tencuielii

¢) Utilizarea unui mortar cu mai multa apa decat este necesar

d) Aplicarea unui strat de grund inainte de tencuire

Ce mdsurd poate preveni desprinderea tencuielii de pe perete?
a) Aplicarea unui strat prea gros de mortar

b) Umezirea excesiva a suprafetei inainte de aplicare

c¢) Curatarea si pregdatirea corespunzatoare a substratului

d) Evitarea aplicarii tencuielii Tn mai multe straturi



Ce solutie este recomandati pentru corectarea uscdrii inegale a tencuielii?
a) Aplicarea unui strat subtire Tn etape si mentinerea unui mediu controlat

b) Expunerea suprafetei la aer uscat pentru a accelera procesul

¢) Aplicarea unui strat gros de tencuiald pentru a uniformiza suprafata

d) Utilizarea unui amestec de mortar mai lichid

Cum se poate remedia desprinderea tencuielii?

a) Prin aplicarea unui nou strat de tencuiala peste cel existent

b) Prin indepartarea stratului desprins si aplicarea unui strat de fixare Tnainte de retencuire
¢) Prin vopsirea suprafetei pentru a masca defectul

d) Prin cresterea grosimii stratului de tencuiala aplicat

Sarcina 2: Intrebiri de tip adevirat/fals

Tencuiala se poate desprinde de pe perete dacd suprafata suport nu a fost curatatd corespunzator.
(A/F)

Bulele de aer apar doar din cauza utilizarii unui mortar de proasta calitate. (A/F)

Uscarea inegald a tencuielii nu afecteaza in niciun fel durabilitatea stratului aplicat. (A/F)

Petele si decolorarile pot aparea din cauza umezelii sau a materialelor de calitate slaba. (A/F)

15. CRITERII DE CALITATE A SUPRAFETELOR TENCUITE CU MORTAR OBISNUIT

e

> [ Informeaza-te! ]

Calitatea unei suprafete tencuite este determinata de mai multi factori esentiali, printre care
netezimea, aderenta si durabilitatea. O tencuiald corect aplicata trebuie sa fie uniformad, fara crapaturi
sau goluri, sd adere perfect la substrat si sa reziste in timp, protejand structura impotriva deteriorarii. De
asemenea, aspectul estetic al tencuielii joaca un rol important, influentand atat perceptia vizuala a unui
spatiu, cat si rezistenta acestuia la factorii de mediu.

O tencuiala bine realizata contribuie semnificativ la aspectul si rezistenta unei constructii. Pentru
a obtine o suprafata impecabila, trebuie respectate anumite criterii de calitate, cum ar fi netezimea,
aderenta, durabilitatea si finisajul uniform. De asemenea, este esential ca tencuiala sd aiba o absorbtie
controlatd a apet, pentru a preveni deteriorarea prematura a peretilor. Respectarea acestor aspecte asigura
un finisaj durabil si estetic, indiferent de tipul de constructie.

Criteriile de calitate sunt:

Uniformitatea si netezimea; suprafata tencuitd trebuie sa fie uniforma, neteda si fard imperfectiuni
vizibile, cum ar fi crapaturi, goluri sau neregularitati in grosime sunt admise abateri pana la 2-3mm pe
verticala si orizontala.

Aderenta: Tencuiala trebuie sd adere bine la substrat, fara semne de desprindere sau desfoliere.
Aspectul estetic: Tencuiala ar trebui sa prezinte o culoare uniforma si un finisaj uniform, fara pete,
decolordri sau alte imperfectiuni vizibile.

Durabilitatea: Tencuiala trebuie sa fie rezistenta la conditiile de mediu, incluzand umiditatea, inghetul
si expunerea la soare. Acesta trebuie sd mentind integritatea pe termen lung, fard a suferi daune
semnificative.



Absorbtia de apa: Tencuiala trebuie sd aiba un nivel corespunzator de absorbtie a apei, astfel incat sa nu
permita patrunderea apei in substrat, ceea ce ar putea duce la deteriorarea structurii.

Finisajul: Finisajul final trebuie sa fie de calitate, cu un aspect uniform si neted, fara denivelari sau
imperfectiuni evidente. Acesta trebuie sa fie potrivit pentru tipul de constructie si pentru utilizarea
specifica a spatiului.

Pentru a obtine o suprafata tencuitd de calitate, este necesar sd se respecte standardele esentiale

de aplicare si finisare. Uniformitatea, aderenta si durabilitatea sunt elemente cheie care influenteaza atat
estetica, cat si functionalitatea tencuielii. Prin utilizarea unor materiale de calitate si aplicarea corectd a
tehnicilor de lucru, se poate obtine un rezultat durabil, care sa indeplineasca cerintele estetice si tehnice
ale oricarui proiect de constructie.
Realizarea unei tencuieli de calitate necesitd atentie la detalii si respectarea unor standarde stricte. Fie
ca este aplicatd 1n interior sau exterior, tencuiala trebuie sa fie uniforma, bine aderenta si rezistenta la
factori de mediu. Prin utilizarea corecta a materialelor si tehnicilor de lucru, se poate obtine un finisaj
de lunga durata, care sa ofere atat protectie, cat si un aspect placut.

Analizeaza si discuta

Care este rolul principal al tencuielii In constructii?

Ce factori pot influenta aplicarea corecta a tencuielii?

Care sunt principalele defecte care pot aparea pe suprafetele tencuite?
Cum pot fi prevenite crapaturile in tencuiala?

Ce cauze pot duce la aparitia bulelor de aer sau a golurilor 1n tencuiala?
De ce apar neregularitatile in grosimea stratului de tencuiala?

Ce masuri pot fi luate pentru a preveni desprinderea tencuielii?

Cum poate fi remediatd o suprafatd tencuitd care prezintad uscarea inegala?
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Ce solutii existd pentru petele sau decolorarea tencuielii?
. Care sunt cele mai importante criterii de calitate pentru o tencuiald durabila?
. De ce este important ca tencuiala sa aiba un nivel adecvat de absorbtie a apei?
. Cum influenteaza conditiile de mediu rezistenta si aspectul tencuielii?
. Ce tipuri de materiale sunt recomandate pentru a obtine o tencuiala de calitate?
. Cum poate fi verificatd aderenta unei tencuieli?
. De ce este esential un finisaj uniform al tencuielii?
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. Ce metode pot fi utilizate pentru a obtine o tencuiald neteda si fara imperfectiuni?
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. Cum se poate asigura o aplicare uniforma a tencuielii pe intreaga suprafata?
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. Ce impact poate avea o tencuiald de slaba calitate asupra unei constructii?
. De ce este necesara respectarea normelor de aplicare a tencuielii?
. Cum poate fi prelungita durabilitatea unei tencuieli?

N
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2% Evalueazi-te:
Sarcind: Ordoneaza operatiile: Tencuirea suprafetelor cu mortar obisnuit

Ordinea Procesul tehnologic
operatiilor

1 F A. Aplicarea spritului




Nivelarea mortarului.

Aplicarea stratului vizibil.

. Pregatirea suprafetei.

Zgarierea (brazdarea) mortarul

Umezirea suprafetei.

. Aplicarea grundului
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. Executarea colturilor.

Sarcina de analiza si sinteza:

Elaborati harta conceptuala/harta de idei, Lucrari de tencuieli obisnuite, conform modelului de mai
Sus.

UC3- REALIZAREA TENCUIELILOR DIN AMESTEC USCAT

1. NOTIUNI GENERALE DESPRE LUCRARILE DE TENCUIELI CU MORTAR DIN
AMESTEC USCAT.

Tencuiala cu mortar din amestec uscat reprezintd un tip de finisaj aplicat pe pereti si tavane,
avand rol de protectie si estetic. Mortarul din amestec uscat este un material prefabricat, livrat sub forma
de pulbere uscata, care necesitd doar adaugarea apei inainte de aplicare. Acest tip de tencuiala este
utilizat atat In constructiile rezidentiale, cat si in cele industriale, datoritd avantajelor sale precum
aplicarea rapida, aderenta buna si uniformitatea finisajului.

Lucrarile de tencuieli cu mortar din amestec uscat reprezinta o metoda moderna si eficienta de
finisare a suprafetelor interioare si exterioare. Mortarele din amestec uscat sunt preparate industrial si
sunt compuse dintr-un amestec de lianti (cum ar fi cimentul, varul sau ipsosul), agregate (nisip) si aditivi
care imbunatatesc proprietatile mortarului, cum ar fi aderenta, flexibilitatea si rezistenta la intemperii.
Aceste mortare sunt disponibile in saci si necesitd doar addugarea de apa inainte de utilizare.

TIPURI DE TENCUIELI CU MORTAR DIN AMESTEC USCAT

” [ Informeaza-te! ]

Tencuielile cu mortar uscat se clasifica in functie de compozitie, destinatie si tehnica de aplicare:
In functie de compozitie:
Tencuieli pe baza de ciment — folosite in spatii expuse umiditatii ridicate (bai, subsoluri, fatade
exterioare);
Tencuieli pe baza de var-ciment — utilizate pentru pereti interiori si exteriori, cu o elasticitate si
permeabilitate mai mare la vapori;
Tencuieli pe baza de ipsos — aplicate in interior, pentru finisaje fine si suprafete netede.
In functie de destinatie:
Tencuieli interioare — pentru protectia si finisarea suprafetelor din zidarie sau beton;



Tencuieli exterioare — rezistente la intemperii si variatii de temperatura, aplicate pe fatade.

In functie de tehnica de aplicare:

Tencuieli aplicate manual — potrivite pentru suprafete mici sau lucrari de reparatie;

Tencuieli aplicate mecanizat — utilizate pentru suprafete mari, asigurand o aplicare rapida si uniforma.
Avantajele tencuielilor cu mortar uscat:

Usurinta in aplicare: Se prepara rapid si usor, prin simpla adaugare de apa.

Versatilitate: Exista o gama variata de tencuieli uscate, pentru diferite tipuri de suporturi si aplicatii.
Rezistenta: Tencuielile pe baza de ciment sau ipsos oferd o rezistentd mecanica ridicata si o durabilitate
n timp.

Finisaj estetic: Permit obtinerea unei game variate de finisaje, de la cele netede pana la cele structurate.
Timp scurt de uscare: In comparatie cu tencuielile traditionale, tencuielile uscate se usuca mai rapid.
Amestecul uscat pentru tencuieli este alcatuit din:

Lianti (ciment, var, ipsos) — ofera rezistenta si aderenta,

Agregate fine (nisip cuartos de diferite granulatii) — asigura textura optima a tencuielii;

Aditivi chimici — imbunatatesc lucrabilitatea, cresterea aderentei si timpul de priza;

Pigmenti (optional) — pentru obtinerea unor tencuieli colorate.

Tencuielile cu mortar uscat reprezinta o solutie moderna si eficientd pentru finisarea suprafetelor
interioare si exterioare ale cladirilor. Datorita ingredientelor din compozitia amestecurilor, acestea sunt
fabricate sub forma de amestecuri uscate, gata de utilizare, care se obtin prin amestecarea cu apa si au
urmadtoarele proprietati: durabilitate, plasticitate inaltd, aderentd buna la suport, finete si uscare mai
rapida.

Amestecuri uscate baza de ipsos.

Amestecurile uscate de ipsos pentru tencuieli au o densitate mica: de 1,5-2 ori mai mica decat
mortarele de ciment si nisip. Aceasta se datoreaza utilizdrii in amestecurile de ipsos 1n calitate de material
inert a nisipului perlitic, calcarului. Tn virtutea necesarului mare de apa pentru amestecare, dupi
solidificare mortarele din ipsos au o porozitate capilard naltd, care le asigurd indici inalti de
permeabilitate la aburi si gaze. Aceasta creeaza conditii confortabile pentru oamenii care traiesc si
lucreaza in asemenea incaperi datorita echilibrarii umiditatii.

Analizand mortarele mixte de var si ciment, mortarele simple de ciment si amestecurile uscate de ipsos,

e necesara evidentierea unor anumite avantaje ale ultimelor la efectuarea lucrarilor de tencuire in interior:

- mortarele de ipsos pentru tencuieli au o densitate micd, de aceea este mult mai usor sa se lucreze cu
aceste mortare, iar consumul de amestec uscat pentru 1 m? si grosimea stratului de tencuialda de 10
mm n mediu 8- 10 kg fata de 20 kg de ciment si nisip;

- timpul de uscare a tencuielilor din amestec uscat este de 5-7 zile in comparatie cu 28 de zile cu
mortarele obisnuite de ciment;

- timpul de lucru cu mortarul din amestec uscat este de la 30-60 min cu umiditatea normala a aerului
40-60%;

- tehnologia tencuirii cu ipsos permite excluderea catorva operatii, micsorand de circa 2 ori consumul
de munca. Amestecurile de ipsos pentru tencuieli, respectand cu strictete tehnologia de aplicare si
prelucrarea ulterioard, permit obtinerea unor suprafete gata pentru vopsire. In cazul utilizarii
mortarelor din ciment si nisip pentru a obtine o suprafatd identica e necesara spacluirea si slefuirea
suplimentara;

- amestecurile de ipsos pentru tencuieli, posedand o adezivitate inalta, sunt preferabile la tencuirea
suprafetelor netede de beton. Astfel, se exclud procesele laborioase de pregdtire a suprafetelor



(sprituirea, intinderea plasei sau impletirea cu sarma etc.). Pentru utilizarea acestor amestecuri e
suficienta aplicarea grundului pe baza de nisip de cuart ,,Betoncontact” pe suprafata de beton.
Utilizarea acestor amestecuri este preferabild si la reconstruirea caselor din panouri si monolit, unde
deplasarea panourilor de cofraj poate crea denivelari ale peretilor de pana la 10-15 cm.
Conform normelor germane exista notiunea de ,,sisteme de tencuire”. Acestea sunt straturile de tencuieli,
care 1n integritatea lor si in interactiune cu suportul, corespund cerintelor, inaintate fata de tencuiala.
,Sistemul de tencuire” oferd posibilitatea de a alege corect componentele straturilor de tencuiala. in
primul rand, ele trebuie s reziste la tensiunile care apar la limitele de separare a straturilor, sau intre
straturi si suport, in rezultatul contractiei sau dilatérii termice. Tinand cont de experienta europeanad in
domeniu, pot fi formulate cerintele generale fata de tencuieli. Ele trebuie sd aiba:
- aceeasi aderentd (pe toata suprafata de contact) cu suportul si Intre straturi;
- aceeasl structura in limitele fiecarui strat.

Tencuielile cu mortar din amestec uscat reprezinta o solutie moderna si eficientd pentru finisarea
suprafetelor din constructii. Acestea ofera avantaje importante precum aplicarea rapida, rezistenta
sporitd si un finisaj uniform. Respectarea corecta a etapelor de aplicare, utilizarea materialelor de calitate
si prevenirea eventualelor defecte sunt esentiale pentru obtinerea unor suprafete durabile si estetice.

Amestecuri uscate pe baza de ciment.

in Republica Moldova producerea si folosirea amestecurilor uscate de ciment de abia ia

amploare, lucru demonstrat de volumul de consum redus pe cap de locuitor. Daca mai Inainte
constructorii foloseau de cele mai dese ori produsele de import, actualmente ei achizitioneaza produsele
autohtone, care poseda aceiasi indici tehnologici si de exploatare, iar uneori chiar intrec produsele de
import. Trebuie de remarcat faptul ca amestecurile pe baza de ciment produse in republica sunt folosite
pe multe santiere.
Producerea amestecurilor uscate pe bazd de ciment modificate in republica se desfasoard in conditii
tehnologice de nivel 1nalt. Aceasta se refera nu numai la gama largd de produse de calitate Tnaltd, ci si la
serviciile, orientate spre interesele clientilor. El include furnizarea la timp, suportul informational,
consultdrile si instruirea pe santiere, ceea ce per- mite efectuarea calitativd a lucrarilor de montaj,
constructie si finisare cu utilizarea amestecurilor uscate modificate pe baza de ciment.

In prezent in domeniul constructiilor, datorita aparitiei noilor sisteme si materiale de constructie,
perfectiondrii proceselor tehnologice, a fost reevaluata atitudinea fata de alegerea materialelor, folosite
in lucrarile de finisare. Calitatea, siguranta si durabilitatea - 1ata care sunt cerintele inaintate astazi fata
de materialele de constructie. Acestor cerinte cel mai bine le corespund amestecurile uscate modificate
pe baza de ciment, care reprezintd un element indispensabil al lucrdrilor de constructie moderne.

Amestecurile uscate pe bazd de ciment reprezintd o compozitie, alcatuitd din ciment, aditivi de
modificare si materiale inerte.

Toate tipurile de mortar se prepara cu apd nemijlocit Tnainte de utilizare si au urmatoarele caracteristici:

- aderenta sporitd cu suportul;

- posibilitatea utilizarii in lucrari de reparatie a peretilor cladirilor in exploatare;

- modul simplu de preparare si aplicare;

- nu contine solventi organici,

- prepararea si aplicarea in conditii ecologice

- mortarele pe baza de ciment pentru tencuieli au o densitate mica, de aceea este mult mai usor sa se
lucreze cu aceste mortare, iar consumul de amestec uscat pentru 1 m? si grosimea stratului de tencuiala
de 10 mm in mediu 16 Kkg;



timpul de uscare a tencuielilor din amestec uscat este de 5-7 zile in comparatie cu 28 de zile cu
mortarele obisnuite de ciment;

timpul de lucru cu mortarul din amestec uscat este de la 1,5-2 ore cu umiditatea normala a aerului 40-
60%.

Gama produselor amestecurilor pe baza de ciment anual se largeste, respectandu-se totodata completatea
atat a materialelor complementare, cat si a celor de baza.

Amestecurile pe baza de ciment dupa conditiile se aplicare se divizeaza in urmatoarele tipuri:

pentru lucrarile interioare;

pentru lucrdrile exterioare, executate in conditii atmosferice reale; pentru aplicare in conditii de
temperaturi joase si negative; pentru temperaturi ridicate;

pentru executarea lucrarilor in constructiile care se caracterizeaza prin umiditate sporitd si continutul
inalt de saruri solubile in apa.

Nomenclatorul amestecurilor pe baza de ciment:

mortare de zidarie;
tencuieli;
chituri,
amestecuri pentru executarea pardoselilor;
amestecuri adezive;
amestecuri de driscuire;
amestecuri de hidroizolare;
amestecuri pentru reparatie.
Evolutia tehnologica si cresterea calitatii produselor autohtone au condus la o utilizare tot mai

extinsd a acestora, atat in proiecte de constructie noi, cat si in lucrdri de reparatie si finisare. Datorita

proprietatilor lor superioare, cum ar fi aderenta ridicata, rezistenta la factori de mediu si aplicarea facila,

aceste materiale reprezinta o alternativa fiabila la produsele de import. Extinderea continua a gamei de

amestecuri pe baza de ciment demonstreaza adaptabilitatea si inovatia producatorilor locali, contribuind

astfel la dezvoltarea durabila a sectorului constructiilor.

Analizeaza si discuta
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Ce reprezintd tencuiala cu mortar din amestec uscat si care este rolul sdu principal?
Care sunt principalele componente ale unui amestec uscat pentru tencuieli?

Cum se clasifica tencuielile cu mortar din amestec uscat in functie de compozitie?
Ce avantaje ofera tencuielile cu mortar uscat comparativ cu cele traditionale?

Care sunt principalele tipuri de agregate utilizate Tn amestecurile uscate?

Ce caracteristici au amestecurile uscate pe baza de ipsos?

De ce amestecurile de ipsos sunt preferate pentru tencuielile interioare?

Cum influenteaza densitatea redusa a amestecurilor de ipsos procesul de aplicare?
Ce diferente exista intre amestecurile de ipsos si cele pe bazd de ciment?

10 In ce conditii este recomandati utilizarea amestecurilor uscate pe baza de ciment?

11. Care sunt etapele principale pentru aplicarea corectd a unei tencuieli cu mortar din amestec uscat?
12. Ce factori influenteaza timpul de uscare al unei tencuieli pe baza de ipsos?
13. De ce este importanta aplicarea unei amorse inainte de tencuire?



14. Ce rol are plasa din fibra de sticla in prevenirea crapaturilor?

15. Cum trebuie pregatite suprafetele mixte inainte de aplicarea tencuielii?

16. De ce amestecurile pe baza de ciment sunt utilizate Tn medii cu umiditate ridicata?

17. Ce avantaje ofera amestecurile de ciment produse in Republica Moldova fatd de cele importate?
18. Cum influenteaza aditivii chimici performanta amestecurilor pe baza de ciment?

19. Ce tipuri de amestecuri pe baza de ciment sunt utilizate in lucrarile de hidroizolare?

20. De ce este importanta alegerea corectd a unui ,,sistem de tencuire” n constructii?

24 Evalueazi-te:
Sarcina: Descrie deosebirile si asemanarile dintre mortarul obisnuit si mortarul din amestec uscat.

Deosebiri Asemandri Deosebiri
Mortar obisnuit Mortar din amestecuri uscate

INSTRUMENTE SI DISPOZITIVE PENTRU LUCRARILE DE TENCUIELI CU MORTAR
DIN AMESTEC USCAT.

~ [ Informeaza-te! ]

Pentru realizarea lucrarilor de tencuire cu mortar din amestec uscat, sunt necesare diverse
instrumente si dispozitive care asigurd aplicarea corectd si uniformd a materialului. Acestea se impart in
mai multe categorii, in functie de rolul lor in procesul de tencuire:

Instrumente pentru pregatirea suprafetei

Perie de sarma — utilizata pentru curdtarea peretilor de praf, murdarie sau reziduuri.

Spatula sau racleta — folosita pentru indepartarea resturilor de mortar vechi sau a stratului deteriorat.
Bidinea sau pulverizator — pentru umezirea suprafetei inainte de aplicarea tencuielii, imbunatatind
aderenta.

Nivela cu bula de aer — utilizata pentru
verificarea planeitatii suprafetei.

Instrumente pentru prepararea amestecului
Galeti si recipiente de amestec — pentru dozarea
si pregatirea mortarului (fig. 39, 1).

Malaxor electric sau mixer de mana — pentru
omogenizarea amestecului uscat cu apa,
asigurand o compozitie uniforma (fig. 39, g).
Cantar sau dozator — pentru masurarea exacta a
cantitatii de apa necesare (fig. 39, h).
Instrumente pentru aplicarea mortarului

Mistrie — pentru aplicarea si distribuirea Figura 39. Instrumentele pentru tencuirea cu amestec uscat: a)
) . ’ sina de ghidaj; b) coltar cu plasa; ¢) coltar; d) gletierdi; e) spatule;
mortarului pe perete (fig. 39, f). i) mistrie: g) malaxor: h) vas cu dozator; i) vas pentru mortar.

Gletiera din inox — utilizatd pentru netezirea
stratului de tencuiala(fig. 39, d).



Regla din aluminiu (h)/lata de glet — pentru nivelarea tencuielii si eliminarea surplusului.

Instrumente pentru verificare si finisare

Coltare metalice §i profile de ghidaj — ajuta la mentinerea liniaritatii colturilor si a grosimii uniforme a
stratului de tencuiala(fig. 39, a).

Spaclu pentru retusuri — pentru corectarea micilor imperfectiuni (fig. 39, e).

Hartie abraziva sau burete abraziv — pentru slefuirea finala a suprafetei tencuite.

Folosirea unor instrumente si dispozitive adecvate pentru lucrarile de tencuire cu mortar din
amestec uscat contribuie semnificativ la obtinerea unui finisaj uniform, rezistent si de calitate. Alegerea
echipamentului potrivit depinde de complexitatea lucrarii, de tipul suprafetei si de metoda aplicata —
manuala sau mecanizata.

Analizeaza si discuta

Ce rol are peria de sarma in procesul de tencuire?

Cum se utilizeaza bidineaua sau pulverizatorul inainte de aplicarea tencuielii?
De ce este importanta utilizarea nivelei cu buld de aer in pregatirea suprafetei?
Ce instrumente sunt necesare pentru omogenizarea amestecului de mortar?
Cum contribuie malaxorul electric la prepararea mortarului?

Care este scopul utilizarii mistriei In aplicarea mortarului?

Ce diferentd exista intre gletiera din inox si drisca de lemn sau plastic?

Cum ajuta regla din aluminiu la obtinerea unei tencuieli uniforme?
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Ce avantaje ofera utilizarea masinilor de tencuit fata de aplicarea manuala?
. In ce situatii se utilizeaza pistolul de tencuit?
. De ce este necesara folosirea coltarelor metalice si a profilelor de ghidaj?
. Ce instrument este folosit pentru retusarea micilor imperfectiuni ale tencuielii?
. Cum se realizeaza finisajul final al suprafetei tencuite?
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. Ce factori influenteaza alegerea echipamentului potrivit pentru tencuire?

. Cum contribuie utilizarea unui compresor de aer la aplicarea mecanizata a mortarului?

. De ce este importantd utilizarea unui cantar sau dozator in prepararea mortarului?

. Care sunt avantajele aplicarii mecanizate a mortarului in comparatie cu metoda manuala?

I
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. Ce instrumente sunt utilizate pentru corectarea imperfectiunilor dupa aplicarea tencuielii?

25 Evalueazi-te:
Sarcina 1.: Alegerea raspunsului corect (Bifati varianta corecta)
Care este rolul periei de sarmd in procesul de tencuire?
a) Aplicarea mortarului pe perete
b) Curatarea suprafetei de praf si reziduuri
¢) Finisarea stratului de tencuiala
Ce instrument este utilizat pentru verificarea planeitatii suprafetei?
a) Mistria
b) Nivela cu bula de aer
¢) Gletiera din inox
Ce dispozitiv este folosit pentru aplicarea mecanizata a mortarului?
a) Pistol de tencuit
b) Drisca din lemn
c) Bidinea



Sarcina 2.: Asociati fiecare instrument cu rolul sau corespunzator

Malaxor electric =
Rigla din aluminiu =
Spaclu =

Compresor de aer =

Sarcina 3. Completati spatiile libere

Pentru a umezi suprafata inainte de aplicarea tencuielii, se utilizeaza sau
Masinile de tencuit sunt folosite pentru si mortarului pe pereti.
Dupa aplicare, finisarea tencuielii se realizeaza cu ajutorul sau

PREPARAREA MORTARULUI DIN AMESTEC USCAT

~ [ Informeaza-te! ]

Mortarul pe bazd de ipsos si ciment combind avantajele ambelor materiale, oferind o buna
aderenta, timp de priza controlat si o aplicare usoara. Acest tip de mortar este utilizat in special pentru
lucrari de tencuire, nivelare si reparatii ale peretilor interiori si exteriori.

Tntr-un vas de masi plastica se toarni circa 18 litri de apa rece la 1 sac (30 kg) sau 0,4-0,6 litri
apa la un kilogram de amestec uscat pe baza de ipsos sau amestec uscat pe baza de ciment. Se utilizeaza
un recipient curat, fard urme de mortar intdrit sau impuritati. Daca se foloseste un malaxor, acesta trebuie
curdtat inainte de utilizare pentru a preveni contaminarea amestecului. Cantitatea de apa necesara este
indicatd pe ambalajul produsului. Este important s nu se depdseasca cantitatea recomandata de apa,
deoarece un exces poate reduce rezistenta mortarului. Se toarnd mai intai apa curata in recipient. Aceasta
metoda previne formarea cocoloaselor si faciliteazd amestecarea. Amestecul uscat se presara treptat in
apd, nu invers. Se evitd turnarea intregii cantitdti deodatd pentru a preveni formarea bulgarilor.

Se utilizeaza un malaxor electric la vitezd medie sau se amesteca manual pana se obtine o pasta
omogend. Amestecarea dureaza aproximativ 3-5 minute pentru activarea completa a aditivilor (fig. 40).
Se lasa amestecul sa stea 5 minute pentru maturare, apoi se amesteca bine din nou timp de 1-2 minute,
pani la o consistenti omogena inainte de aplicare. In timpul preparirii mortarului pentru obtinerea
mobilitatii necesare se poate adauga apa sau amestec uscat, dar nu se permite adaugarea lor in procesul
de aplicare a mortarului. Mobilitatea mortarului trebuie sa fie de 18-12 cm la scufundarea conului
standard.

Mortarul trebuie utilizat in timpul recomandat de producator (de obicei Intre 30 si 60 de minute)
in cazul amestecurilor pe baza de ipsos si 1,5-2 ore in cazul amestecurilor pe baza de ciment. Se aplica
pe suprafata pregatita, utilizand gletiera, mistria sau dreptarul. Se evitd expunerea mortarului proaspat
la curenti de aer sau cdldurd excesiva pentru a preveni uscarea prematura.

Uneltele se curata imediat cu apa, inainte ca mortarul sa se intareasca. Resturile de mortar trebuie
eliminate conform reglementérilor, evitand aruncarea lor in canalizare.

Sfaturi pentru un mortar de calitate



- Folositi apa curatd pentru a preveni impuritdtile.

- Respectati proportiile recomandate de producator.

- Amestecati suficient pentru omogenizare, dar nu
excesiv pentru a evita includerea aerului.

- Nu preparati o cantitate mai mare decat cea care poate
fi utilizatd in timpul recomandat.

Prin respectarea acestor pasi, se obtine un mortar
de calitate, usor de aplicat si durabil, ideal pentru

lucrarile de finisare §i repara‘gie in construc‘gii. Figura 40. Prepararea mortarului cu malaxorul
Analizeaza si discuta

Care sunt avantajele utilizarii mortarului pe baza de ipsos si ciment?

De ce este important ca recipientul folosit pentru prepararea mortarului sa fie curat?

Ce cantitate de apa este necesara pentru un sac de 30 kg de amestec uscat?

Cum trebuie turnat amestecul uscat in apa pentru a preveni formarea bulgarilor?

De ce nu este recomandatd adaugarea de apa sau amestec uscat in timpul aplicarii mortarului?
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Care este timpul de utilizare recomandat pentru mortarul pe baza de ipsos? Dar pentru cel pe
baza de ciment?

7 Ce instrumente sunt folosite pentru aplicarea mortarului pe suprafata?

8. De ce trebuie evitatd expunerea mortarului proaspat la curenti de aer sau caldura excesiva?

9 Cum trebuie curatate uneltele dupa utilizarea mortarului?

10.  Ce se intampla daca se depdseste cantitatea recomandatd de apd la prepararea mortarului?

11.  Explicati de ce este important sa respectam proportiile recomandate de producator la prepararea
mortarului.

12.  Descrieti procesul corect de amestecare a mortarului si importanta fiecarui pas.

13.  Care sunt principalele precautii care trebuie luate pentru a obtine un mortar de calitate?

14.  Cum influenteaza conditiile de mediu (temperatura, umiditate, curenti de aer) procesul de Intarire

a mortarului?
15.  De ce este important sa elimindm resturile de mortar conform reglementarilor?

2% Evalueazi-te:

Sarcina 1.:Intrebiri tip adevirat sau fals
() Amestecul uscat trebuie turnat in apa treptat, nu invers.
( ) Mobilitatea mortarului se masoara prin scufundarea unui con standard.
() Mortarul poate fi utilizat oricand dupa preparare, fara restrictii de timp.
() Un mixer electric trebuie folosit la vitezd mare pentru a accelera procesul de amestecare.
() Dupa preparare, mortarul trebuie lasat sa stea 5 minute pentru maturare.

Sarcina 2.: Asociati fiecare element din Coloana A cu rolul siau corespunzitor din Coloana B.

Coloana A Coloana B
Mixer electric a) Aplicarea mortarului pe perete

Gletiera b) Pregatirea suprafetei




Coloana A Coloana B
Perioada de maturare ¢) Omogenizarea amestecului
Nivela cu bula de aer d) Evitarea uscarii premature
Evitarea curentilor de aer e) Imbunititirea consistentei mortarului

AMORSE SI DOMENIUL DE UTILIZARE.

- [ Informeaza-te! ]

Amorsa este solutie speciald aplicata pe anumite obiecte (piese, elemente de constructie etc.),

inainte de a se efectua lucrarile de finisare (tencuire, placare, vopsire).

Amorsele sunt materiale lichide preparate pe baza de emulsie acrilica si aditivi. Au capacitate mare de

infiltrare in suprafata. Datoritd acesteia micsoreaza absorbtia (higroscopicitatea) si mareste rezistenta

suportului. Se produc amorse pe baza de bitum, rasini, polimeri acrilici, stabilizatori minerali, silicon

s.a.

Scopul amorselor este de:

- a mari rezistenta suprafetei;

- a mari aderenta suportului cu stratul de adeziv;

- micsorarea absorbtiei suprafetei. Absorbtia rapida a apei si aditivilor _ Progru 'ld
din mortar reduce plasticitatea acestuia. Ca rezultat, devine dificila N
montarea calitativa a placilor si creste probabilitatea desprinderii lor
de pe suprafata;

- a Inlatura ramasitele de praf (desprafui complet);

- a face rugozitate.

Dupa domeniul de utilizare se deosebesc amorse pentru:

- toate tipurile de suprafete minerale, numite universale ;

- suprafete poroase cu absorbtie sporitd (ipsosul, gipscartonul, BCA,
fortan s. a), numite amorse cu patrundere adanca ;

- suprafete compacte, netede si cu absorbtie micd (betonul). Aceste
amorse contin nisip de cuart, care face suprafata netedd in rugoasa, asigurand o aderenta buna a

adezivului pe suprafata;
- suprafete exploatate Tn anumite conditii, care se numesc speciale (hidroizolante, protectie contra
ruginii, antimucegai s.a.);
- interior;
- exterior.
Dupa conditiile de utilizare sunt:
- amorse concentrate care necesitd diluare cu apa (1:1 sau 1:2 in functie de porozitatea suportului)
pentru aplicare.
- ambalate 1n gdleti sau canistre de plastic cu capacitatea de 3 kg, 5 kg, 10 kg.
Depozitarea si pastrarea este recomandatd, in spatii uscate, ferite de razele solare, la temperatura
de + 5° C la + 25° C, Tnchise ermetic Tn ambalaj original.
Consumul normat, depinde de tipul amorsei si variazi de la 0,15 — 0,5 kg/m? .
Termen de valabilitate: 12 luni de la data fabricarii.
Amorsarea se realizeaza pe suprafete uscate in mod manual ori mecanizat.



Lucrérile de amorsare se vor executa la temperatura de + 5 pana la +250 C si nu se realizeaza la actiunea
directd a razelor solare, pe vant si ploaie.

Amorsa reprezintd un element esential in procesul de pregatire a suprafetelor pentru finisare,
avand un rol crucial in Tmbunatatirea aderentei, reducerea absorbtiei si consolidarea suportului.
Datoritd compozitiei sale speciale pe baza de polimeri, rasini si stabilizatori minerali, amorsa contribuie
semnificativ la durabilitatea lucrarilor de constructie si finisare.

Diversitatea tipurilor de amorse, adaptate pentru diferite suprafete si conditii de exploatare,
permite o aplicare eficienta atat la interior, cat si la exterior. Respectarea corectd a instructiunilor de
utilizare, a conditiilor de depozitare si aplicare asigura rezultate optime, prevenind probleme precum
desprinderea stratului de tencuiala si a placilor sau degradarea stratului de finisare.

Astfel, utilizarea corectd a amorsei reprezintd un pas indispensabil pentru obtinerea unor
suprafete rezistente, uniforme si durabile in timp.

Analizeaza si discuta

Care sunt principalele instrumente utilizate pentru pregatirea suprafetei inainte de tencuire?

De ce este importanta utilizarea unei nivele cu bula de aer in procesul de tencuire?

Ce rol joaca masinile de tencuit si compresoarele de aer in aplicarea mecanizatd a mortarului?

Cum contribuie coltarele metalice si profilele de ghidaj la obtinerea unui finisaj de calitate?

De ce este important sa se adauge mai intdi apa curatd in recipient Tnainte de introducerea amestecului
uscat?

Ce se Intampla daca se depaseste cantitatea recomandata de apa in prepararea mortarului?

De ce trebuie lasat amestecul sd stea timp de 5 minute Tnainte de aplicare?

Care este timpul recomandat de utilizare a mortarului dupa preparare, in functie de compozitia sa?
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De ce nu este permisa adaugarea de apd sau amestec uscat in timpul aplicarii mortarului?

10. Care sunt principalele functii ale amorsei in procesul de finisare a suprafetelor?

11. De ce este necesara reducerea absorbtiei suprafetei Tnainte de aplicarea mortarului sau a
adezivului?

12. Ce tip de amorsa este recomandatd pentru suprafetele poroase cu absorbtie ridicatd, cum ar fi
gips-cartonul sau BCA-ul?

13. Cum influenteaza compozitia amorsei aderenta stratului de finisare?

14. In ce conditii de temperaturi trebuie aplicati amorsa pentru a obtine rezultate optime?

15. Care sunt avantajele utilizdrii amorselor speciale, precum cele hidroizolante sau antimucegai?

2% Evalueazi-te:

Sarcina: Stabiliti legatura/conexiunea intre coloana 1 si 2. Includeti litera corespunzatoare raspunsului

corect 1n spatiul liber. Prepararea mortarului din amestec uscat cu mixerul.

Ordinea pasilor. Pasii de executare

1 pas A. Se presara amestec uscat in apa.

2 pas B. Se amesteca repetat pana se obtine pasta omogena.

3 pas C. Se alege vasul pentru mortar

4 pas D. Se verifica valabilitatea amestecului

5 pas E. Se amestecd cu mixerul pina se obtine o masa omogena




6 pas F. Se toarnd apa in vas, conform retetei de pe ambalaj
7 pas G. Se lasd in pauza 5 minute

oo

pas H. Selasad 3 - 5 minute sa se Tmbibe cu apa

2. PREGATIREA SUPRAFETELOR PENTRU LUCRARI DE TENCUIELI DIN
AMESTECURI USCATE.

v [ Informeazi-te! ]

Pregatirea corectd a suprafetei este un pas esential pentru asigurarea unei aderente optime si a
unei tencuieli durabile. Fiecare tip de suport — beton, caramida, blocuri de gips, gips-carton sau alte
materiale — necesita o abordare specifica pentru a obtine o aplicare corecta a amestecurilor uscate.
Evaluarea si curdtarea suprafetei:

- Inainte de orice aplicare, suprafata se inspecteazi si si se curati de impurititi care ar putea afecta
aderenta. Indepartarea murdariei, prafului si grasimilor pentru aceasta se utilizeaza perii de sarma,
aspiratoare industriale sau apd sub presiune pentru curatare. Pentru depunerile de grasime sau ulei,
suprafata se spala cu solutii degresante si se clateste bine;

- Indepartarea vopselelor vechi si a straturilor friabile in cazul lucririlor de reparatie a suprafetelor vechi.
Vopseaua deterioratda sau tencuiala veche decojitd se indeparteaza cu spaclul, ciocanul sau peria de
sarma. Daca exista straturi groase, acestea se pot indeparta mecanizat, folosind discuri abrazive sau
sablat;

- Suprafetele pentru tencuire trebuie sa fie uscate si neinghetate. Temperatura suportului si a aerului din
incdpere trebuie sa fie de minimum +5°C, iar la uscarea tencuielii este de dorit mai ridicate de +20°C.

Controlul umiditatii si conditiile de aplicare a mortarului din amestec uscat:

- Suprafata trebuie sa fie complet uscata inainte de aplicarea tencuielii;

- Lucrarile se efectueaza la temperaturi intre +5°C si +25°C;

- Nu se aplica tencuiala pe suprafete expuse la soare direct, vant puternic sau ploaie;

- In cazul suprafetelor expuse la umezeala ridicati, se recomandi aplicarea unei hidroizolatii inainte de
tencuire.

Verificarea planeitatii si a stabilitatii suportului:

- Se inspecteaza suprafata pentru crapaturi, goluri sau deniveldri mari;

- Crapaturile se largesc si se umplu cu mortar de reparatie;

- Suprafetele excesiv de netede trebuie sa fie rugoase pentru a asigura o aderentd mai buna.



Aplicarea amorsei:

Amorsarea este un pas esential pentru reglarea absorbtiei si
imbunatatirea aderentei stratului de tencuiala. Se alege tipul de amorsa in
functie de natura suprafetei:

- Pentru suprafete poroase (BCA, gips-carton, cdrdmida, blocuri de gips).
Se aplica amorsa cu patrundere adanca pentru a reduce absorbtia apei din
tencuiald si a preveni uscarea prematura;

- Pentru suprafete compacte si netede (beton, placi prefabricate). Se
utilizeaza amorsa rugoasa cu nisip de cuart pentru cresterea aderentei;

- Pentru suprafete mixte sau instabile. Se recomanda amorse universale sau
amorse speciale, in functie de conditiile de aplicare.

- Se aplica cu trafaletul, pensula sau pulverizatorul intr-un strat uniform.

- Se lasd la uscat minimum 4-6 ore, conform indicatiilor producatorului.

In timpul uscarii grundului a nu se admite prafuirea suprafetei .
grunduite. Grundurile, tencuielile, gleturile, adezivii, care sunt produse de ~ Figura 41. Amorsarea suprafetelor
una si aceeasi firmd, au unele si aceleasi componente (chimice si mixte) cu o adeziune inaltd. De aceea
nu se recomanda utilizarea amestecurilor uscate ale unei firme si grundurile alteia.

Pregatirea suprafetelor din beton

Pentru a obtine o aderentd optima a tencuielii, pregatirea corectd a suprafetei este esentiala.
Betonul, 1n special cel foarte dens si neted, poate necesita tratamente suplimentare pentru a asigura o
bund fixare a materialului aplicat. Procesul de pregitire include verificarea netezimii si compactitatii
suprafetei, indepdrtarea impuritatilor si aplicarea unor metode specifice pentru imbunatatirea aderentei.
Prin tehnici precum sablarea, aplicarea unei amorse cu nisip de cuart sau curatarea mecanicd a urmelor
de cofraj si eflorescentelor, se creeaza conditiile ideale pentru aplicarea unui strat uniform si durabil de
tencuiala.
Se verifica daca suprafata este neteda si compacta. In cazul in care betonul este foarte dens si neted, se
poate inaspri prin:
- Sablare sau freza mecanica pentru a crea o textura mai aderenta;
- Aplicarea unei amorse cu nisip de cuart;
- Daca betonul prezinta urme de cofraj, praf de ciment sau eflorescente, acestea se curatd mecanic;
- Pana la si in timpul aplicarii grundului se amesteca pentru distribuirea uniforma a nisipului pe suprafata

suportului

- Se verifica planeitatea si se umple orice gol sau fisurd cu un mortar de reparatie.

O suprafata corect pregatita este fundamentul unei tencuieli rezistente si uniforme. Verificarea si
corectarea eventualelor imperfectiuni, aplicarea metodelor potrivite de Tmbunatdtire a aderentei si
utilizarea unui mortar de reparatie pentru umplerea fisurilor contribuie la crearea unui suport optim.
Respectarea acestor etape asigurd o aplicare eficientd si durabild a tencuielii, prevenind aparitia
defectelor si prelungind durata de viata a finisajului.

Suprafetele din caramida
Pregédtirea adecvatd a suprafetelor din caramida este esentiald pentru obtinerea unei aderente
optime si a unui finisaj durabil in lucrarile de tencuire cu mortar din amestecuri uscate. Caramida, fiind
un material poros, poate influenta calitatea tencuielii dacd nu este pregatitd corespunzator. Eliminarea
impuritatilor, reglarea capacitatii de absorbtie prin umezire si aplicarea unei amorse penetrante sunt



pasi esentiali pentru a preveni defectele si a asigura o aplicare uniforma a stratului de tencuiald. Acesti
pasi sunt:

- Cardmida trebuie sa fie curata, fard praf si fard urme de mortar vechi.

- Se umezeste usor inainte de tencuire pentru a evita absorbtia excesiva a apei din amestecul uscat.

- Se aplica amorsa cu patrundere medie pentru uniformizarea absorbtiei (fig. 41).

O suprafata curatd, bine pregatita si tratatd corespunzator contribuie la o aplicare eficientd si
durabila a tencuielii. Prin eliminarea prafului si a reziduurilor, controlul absorbtiei apei si utilizarea
unei amorse adecvate, se asigurd o aderentd Tmbundtdtitd a mortarului, prevenind astfel aparitia
crapaturilor sau a desprinderilor. Respectarea acestor etape este esentiald pentru obtinerea unui rezultat
de calitate si a unei finisdri uniforme a suprafetelor din caramida.

Suprafetele din blocuri de gips si gips-carton

Pregatirea corecta a suprafetelor din blocuri de gips si gips-carton este esentiala pentru asigurarea
unei aderente eficiente si a unui finisaj de calitate in lucrarile de tencuire cu mortar din amestecuri uscate.
Aceste materiale au o capacitate ridicata de absorbtie a apei, ceea ce poate afecta procesul de aplicare a
tencuielii. Prin curdtarea adecvata, aplicarea unei amorse cu patrundere adanca si intarirea zonelor
vulnerabile cu plase de armare, se previne aparitia defectelor si se asigurd o suprafatd uniforma si
durabild. Pentru aceasta se urmareste urmatoarele:

- Se curata de praf si impuritati;

- Se aplica amorsa cu patrundere adanca pentru a reduce absorbtia apei,
- Se verifica si se chituiesc imbinarile sau fisurile dintre placi;

- Se folosesc plase de armare in zonele expuse la tensiuni mari.

O pregatire corecta a suprafetelor din gips si gips-carton contribuie semnificativ la durabilitatea
si rezistenta tencuielii aplicate. Prin aplicarea unei amorse adecvate, umplerea fisurilor si utilizarea unor
masuri de armare, se reduce riscul aparitiei crapaturilor si desprinderilor. Respectarea acestor pasi este
cruciald pentru obtinerea unui rezultat final de calitate, cu un aspect uniform si o buna rezistentd in timp.
Suprafetele mixte (materiale diferite pe aceeasi suprafata)

Suprafetele mixte, formate din materiale diferite precum beton, cardmida si gips, necesitd o
pregdtire atentd pentru a asigura o aderentd optima si a preveni aparitia crapaturilor. Fiecare tip de
material are caracteristici diferite de absorbtie a apei si dilatare, ceea ce poate duce la tensiuni in stratul
de tencuiala. Prin aplicarea unei plase din fibra de sticla pe imbinari si utilizarea unei amorse
universale, se creeazad o baza uniforma pentru aplicarea mortarului din amestecuri uscate. De asemenea,
controlul umiditatii si respectarea conditiilor optime de aplicare sunt esentiale pentru un rezultat
durabil.

- Daca un perete contine beton, cdramida si gips, fiecare zona trebuie tratatd individual.

- Se aplica plasa din fibra de sticla pe imbinari pentru a preveni crapdaturile.

- Se utilizeaza amorsa universald pentru uniformizarea comportamentului suprafetei.
Montarea plasei de armare (optional, dar recomandat)

- In cazul suprafetelor instabile, fisurate sau mixte, se aplica plasa din fibra de sticli pentru a preveni

fisurarea ulterioara a tencuielii.

- Se fixeazd plasa cu un strat subtire de mortar adeziv si se niveleaza bine.

- Se lasa sa se usuce inainte de aplicarea stratului principal de tencuiala.
Pregatirea corecta a suprafetelor mixte contribuie la prevenirea defectelor si la cresterea rezistentei in
timp a tencuielii. Prin utilizarea unor tehnici adecvate, cum ar fi aplicarea unei plase de armare si a unei
amorse universale, se reduce riscul aparitiei fisurilor si se asigura un finisaj uniform. Respectarea
conditiilor de aplicare, inclusiv a temperaturii si umiditatii optime, este esentiala pentru obtinerea unui
rezultat de calitate, adaptat cerintelor fiecdrui tip de material.



Ne planeitdtile mari se Indeparteaza, elementele metalice se protejeaza contra coroziunii,

deoarece ipsosul este un mediu favorabil pentru coroziunea metalelor.

O pregatire corecta a suprafetelor este esentiald pentru aderenta si durabilitatea tencuielii

aplicate. Fiecare tip de suport necesita un tratament specific, iar aplicarea amorsei potrivite, curdtarea
atentd si utilizarea plaselor de armare contribuie la obtinerea unei suprafete uniforme si rezistente.

Respectarea acestor pasi va asigura o tencuiald bine fixata, fara crapaturi sau desprinderi in timp.

Analizeaza si discuta
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19.

20.

De ce este importanta pregatirea suprafetei Tnainte de aplicarea tencuielii?

Ce tipuri de suprafete trebuie pregatite inainte de tencuire?

Care sunt principalele metode de curatare a suprafetelor Tnainte de aplicarea tencuielii?

Ce temperaturd minima trebuie sd aiba suprafata si aerul pentru aplicarea tencuielii?

De ce nu este recomandata aplicarea tencuielii pe suprafete expuse la soare direct, vant puternic
sau ploaie?

De ce este necesara sablarea sau frezarea mecanica a suprafetelor de beton?

Ce probleme pot aparea daca betonul prezintd urme de cofraj sau eflorescente?

De ce se aplica o amorsa cu nisip de cuart pe suprafetele de beton?

Cum influenteaza porozitatea caramizii calitatea tencuielii?

. De ce trebuie umezita caramida inainte de aplicarea tencuielii?

. Ce rol are amorsa penetrantd in pregatirea suprafetelor din caramida?

. De ce este necesara aplicarea unei amorse cu patrundere adanca pe suprafetele din gips-carton?
. Ce masuri trebuie luate pentru a preveni fisurile la imbinarile dintre placile de gips-carton?

. De ce se recomanda utilizarea plasei de armare in zonele expuse la tensiuni mari?

. Ce probleme pot aparea la tencuirea suprafetelor mixte?

. Cum ajuta aplicarea unei plase din fibrd de sticld la prevenirea crapaturilor pe suprafetele mixte?
. De ce se utilizeaza o amorsa universald pentru suprafetele mixte?

. De ce este important sd protejam elementele metalice impotriva coroziunii Tnainte de aplicarea

tencuielii?

Ce se intampla daca suprafata pregatitd nu este complet curata sau uscata inainte de aplicarea
amorsei?

Cum contribuie o pregatire corectd a suprafetei la prevenirea fisurilor si desprinderilor tencuielii
in timp?

24 Evalueazi-te: Exercitii — Studii de caz privind pregatirea suprafetelor pentru tencuire

Studiu de caz 1: Pregatirea unei suprafete de beton pentru tencuire

Situatie:

Un muncitor trebuie sd pregateasca o suprafata de beton turnat recent pentru aplicarea unei tencuieli
interioare. La inspectie, se observa ca suprafata este foarte netedd, prezinta urme de cofraj si zone cu
praf de ciment.

Intrebari:

1

2.
3.
4.

Care sunt principalele probleme care ar putea afecta aderenta tencuielii pe aceastd suprafata?
Ce metode ar trebui utilizate pentru a Tmbunatati aderenta tencuielii?

Ce tip de amorsa ar trebui aplicata si de ce?

Cum se asigura ca suprafata este pregatita corespunzator inainte de aplicarea stratului de
tencuiald?

Studiu de caz 2: Tencuirea unui perete din caramida veche



Situatie: Un proprietar doreste sd renoveze o camera veche, unde peretii sunt din caramida. La
inspectie, se constatd ca exista urme de mortar vechi si praf acumulat, iar cardmida este foarte
absorbanta.
Intrebari:
1. Ce pasi trebuie urmati pentru curdtarea suprafetei inainte de tencuire?
2. Ce masuri trebuie luate pentru a preveni absorbtia excesiva a apei din amestecul de tencuiala?
3. Ce tip de amorsa se recomanda pentru aceasta suprafata si de ce?
4. Cum se poate preveni aparitia crapaturilor sau a desprinderilor tencuielii dupa aplicare?

3. CALCULUL CONSUMULUI DE MATERIALE PENTRU LUCRARILE DE
TENCUIELI CU MORTAR DIN AMESTEC USCAT

v [ Informeaza-te!

Calcularea corectd a consumului de amestec uscat si amorsa este esentiala pentru
optimizarea costurilor si evitarea pierderilor in lucririle de tencuire. In functie de tipul suprafetei,
grosimea stratului de mortar si tipul amorsei utilizate, consumul poate varia.

Factori care influenteaza consumul de materiale
Grosimea stratului de tencuiali:
- Stratul de mortar poate varia intre 10-30 mm, influentdnd direct cantitatea de amestec
uscat utilizata.
- Cu cét stratul este mai gros, cu atat consumul de material este mai mare.
Tipul suprafetei
- Suprafetele foarte absorbante necesita mai multd amorsa pentru o bund aderenta.
- Suprafetele rugoase sau poroase pot necesita un strat suplimentar de amorsa.
Metoda de aplicare
- Aplicarea manuala poate duce la pierderi mai mari de material.
- Aplicarea mecanizatd permite un consum mai eficient.
Pierderile prin aplicare
- Se considera un supliment de 5-10% pentru pierderi in timpul aplicérii si manipularii
materialelor.

Consum specific de materiale

Material Consum specific
Amestec uscat 8-10 kg/m2 pentru un strat de 10 mm
Amorsa 0,15 I/m?
Amorsa pe baza de nisip de cuart 0,5 kg/m?

Calculul consumului de amestec uscat
Formula utilizata
Q=SxCxG/10
unde:
Q = cantitatea necesara de amestec uscat (kg)
S = suprafata de tencuit (m?)
C = consumul specific de amestec uscat (kg/m?) pentru 10 mm grosime
G = grosimea stratului de tencuiala (mm)



Exemplu de calcul
- Se doreste tencuirea unei suprafete de 100 m? cu un strat de 15 mm grosime.
- Se ia In considerare consumul specific minim si maxim pentru 10 mm grosime: 8 kg/m? si 10
kg/mz2,

- Se ajusteaza consumul pentru un strat de 15 mm.

Calcul minim
Qmin=100x8%15/10=1200 kg
Calcul maxim

Qmax=100x10x15/10=1500 kg

Raspuns:
Pentru tencuirea a 100 m? cu un strat de 15 mm, este necesara o cantitate intre 1200 kg si 1500 kg de
amestec uscat.

Calculul consumului de amorsa

Formula utilizata

Qa=5%Ca

unde:

Q_a = cantitatea necesara de amorsa (litri)

S = suprafata de tencuit (m?)

C_a = consumul specific de amorsa (litri/m?)

Calculul consumului de amorsa pe baza de nisip de cuart
Formula utilizatd

Qc=5xCc

unde:

_c = cantitatea necesara de amorsa cu nisip de cuart (kg)

S = suprafata de tencuit (m?)

C_c = consumul specific de amorsa cu nisip de cuart (kg/m?)
Exemplu de calcul

Se aplica amorsa cu nisip de cuart pe 100 m?, iar consumul specific este 0,5 kg/m?.
Q=100x0,5=50 kg

Raspuns:

Pentru 100 m?, este necesard 50 kg de amorsa cu nisip de cuart.

Rezultatul calculului pentru 100 m? de suprafata tencuita cu un strat de 15 mm

Material Cantitate necesara
Amestec uscat 1200 - 1500 kg
Amorsa 15 litri
Amorsa cu nisip de cuart 50 kg

Concluzii:
- Estimarea corecta a consumului de materiale este esentiald pentru evitarea pierderilor.



- Consumul de amestec uscat variaza intre 8-10 kg/m? pentru 10 mm, iar pentru un strat de 15 mm,
necesarul este Intre 1200 kg si 1500 kg pentru 100 m?.
- Amorsa se aplica in cantitate de 0,15 I/m?, rezultand 15 litri pentru 100 m?.
- Amorsa cu nisip de cuart se aplica in cantitate de 0,5 kg/m?, rezultand 50 kg pentru 100 m?.
- Este recomandat sa se consulte fisa tehnicd a produsului pentru ajustari in functie de specificatiile
producéatorului.
Prin respectarea acestor calcule si ajustarea consumului in functie de proiect, se pot obtine rezultate
optime in executia lucrarilor de tencuire.

Analizeaza si discuta

Ce factori influenteaza consumul de materiale pentru tencuire?

Cum variaza consumul de amestec uscat in functie de grosimea stratului de tencuiala?

De ce suprafetele foarte absorbante necesita mai multa amorsa?

Care este avantajul aplicarii mecanizate a tencuielii in comparatie cu aplicarea manuala?

Ce pierderi se iau In considerare in timpul aplicarii materialelor?

Care este formula pentru calculul consumului de amestec uscat?

Daca grosimea stratului de tencuiald este de 20 mm, cum se modifica consumul de amestec uscat?
Ce cantitate de amorsa este necesara pentru 200 m?, avand un consum specific de 0,15 I/m??
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Cum se calculeaza necesarul de amorsa cu nisip de cuart?

. De ce este importanta consultarea fisei tehnice a produsului inainte de aplicare? De ce este important
s luam in considerare pierderile de material in timpul aplicarii?

11. Cum influenteaza metoda de aplicare consumul de materiale?
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12. Ce solutii pot fi aplicate pentru reducerea pierderilor de amestec uscat in timpul aplicarii?

13. Cum poate afecta suprafata suport rezultatul final al tencuielii?

14. Explicati de ce este importantd respectarea specificatiilor producdtorului pentru fiecare material
utilizat.

2% Evalueazi

Sarcina 1.: Identifica adevarat sau fals

() Consumul de amestec uscat este acelasi indiferent de grosimea stratului de tencuiala.

() Suprafetele rugoase necesitad un strat suplimentar de amorsa.

() Pierderile de material in timpul aplicarii pot varia intre 5-10%.

() Aplicarea manuala a tencuielii reduce pierderile de material.

() Consumul de amorsa cu nisip de cuart este de 0,15 1I/m?.

Sarcina 2.: Intrebari de asociere

Asociati fiecare element din Coloana A cu valoarea sa corespunzatoare din Coloana B.

Coloana A Coloana B
Consum amestec uscat pentru 10 mm a) 0,5 kg/m?
Consum amorsa b) 8-10 kg/m?
Consum amorsa cu nisip de cuart c) 0,15 1/m2
Grosimea stratului de mortar in exemplul de calcul d) 15 mm
Pierderi estimate Tn aplicare e) 5-10%

Sarcina 3.: Intrebiri de calcul



Determinati cantitatea de amestec uscat necesard pentru o suprafatd de 80 m? cu un strat de 20 mm,
folosind formula:
Q=SxCxG/10
Unde: C=8 kg/m? (minim) si C=10 kg/m? (maxim).
1. Calculati necesarul de amorsa pentru o suprafatd de 150 m?.
2. (Cata amorsa cu nisip de cuart este necesara pentru 75 m??
3. Daca tencuim 120 m? cu un strat de 12 mm, care este consumul minim $i maxim de amestec
uscat?
4. Cum s-ar modifica necesarul de amorsa daca suprafata de aplicare s-ar dubla?

4. TEHNOLOGIA DE TENCUIRE CU MORTAR DIN AMESTEC USCAT.

Tehnologia de tencuire cu mortar din amestec uscat reprezintd o metoda moderna si eficienta
de finisare a suprafetelor, asigurand aderenta optima, planeitate si rezistentd in timp. Procesul implica
mai multe etape esentiale, precum trasarea corectd a suprafetelor, fixarea reperelor, aplicarea si
nivelarea mortarului, urmate de netezirea finala. Utilizarea echipamentelor si tehnicilor adecvate
contribuie la obtinerea unor finisaje uniforme si de calitate superioard, pregitite pentru vopsire,
tapetare sau placare.

TRASAREA SUPRAFETELOR

v [ Informeaza-te! ]

Trasarea corecta a suprafetelor reprezintd un pas fundamental in aplicarea tencuielii, asigurand
planeitatea, grosimea uniforma si alinierea corectd a stratului de mortar. Aceasta implica stabilirea
nivelului tencuielii, marcarea punctelor de reper si, daca este necesar, montarea ghidajelor (sinelor de
ghidaj sau martorilor de tencuiald).

Echipamente si unelte necesare

Pentru o trasare precisa, sunt necesare urmatoarele unelte:

- Ruleta — pentru masuratori precise ale suprafetei.

- Nivela cu buld de aer sau laser — pentru verificarea verticalitatii s1 planeitatii peretelui.

- Fir cu plumb — pentru stabilirea verticalitatii corecte.

- Sfoara si cretd (cordon de trasare) — pentru trasarea liniilor de ghidaj.

- Dibluri si suruburi — pentru fixarea punctelor de reper.

- Sine de ghidaj din aluminiu sau mortar de ghidaj (martori de tencuiald) — pentru asigurarea unei
grosimi uniforme a tencuielii.

- Creion sau marker — pentru marcarea punctelor de ghidaj.

Verificarea suprafetei inainte de trasare

- Se masoara si se verifica planeitatea peretelui, utilizand o rigla de aluminiu (lata de 2 m) sau nivela
cu bula.

- Daca peretele prezinta deniveldri mari, acestea se noteaza pentru a decide unde trebuie adaugat mai
mult mortar.

- Se identificd eventualele proeminente sau goluri — daca acestea sunt mai mari de 5 mm, trebuie
eliminate sau corectate.



- Se verifica daca unghiurile sunt drepte (90°), in special in colturile incaperii.
Trasarea punctelor de referinta
Pana la inceperea lucrului e necesara determinarea devierii suportului peretilor si tavanelor de la
verticald §i orizontald si trasarea suprafetei pentru instalarea profilelor de reper. Pentru aceasta se
jaloneaza suprafata. Tehnica jalonarii- suprafetei este identicd ca si in cazul utilizarii mortarelor
traditionale (cu ciment, var, var §i ciment etc.).
- Se alege un colt al peretelui si se marcheaza un punct la o distanta de aproximativ 10 cm de tavan.
- Se fixeaza un surub sau diblu in acel punct.
- Se repeta operatiunea 1n celdlalt colt al peretelui.
- Se intinde o sfoara intre cele doud puncte, verificand daca este perfect intinsa si dreapta.
- Se marcheaza alte puncte intermediare la fiecare 50-100 cm, 1n functie de dimensiunea peretelui.
Folosirea firului cu plumb pentru verticalitate
- Se fixeaza un fir cu plumb in partea superioara a peretelui si se lasa sd atarne liber pana la podea.
- Se marcheaza punctele corespunzatoare pe Intreaga indltime a peretelui.
- Se verifica daca toate punctele sunt aliniate corect cu nivela laser sau cu nivela cu bula

Fixarea reperelor din sine zincate.
Pentru a obtine o suprafatd dreapta si uniforma, se monteaza

ghidaje verticale (sine de ghidaj din aluminiu sau martori de

tencuiald din mortar).

- Se pozitioneaza sinele la o distanta de 1,2 — 1,5 metri intre ele.
Suprafetele plane perfect verticale sau orizontale, pot fi obtinute
doar utilizand profiluri de reper. Reperele se fixeaza atat pe
pereti, cat si pe tavane.

- Se fixeaza sinele, cu puncte de mortar din amestec uscat sau cu
suruburi si dibluri. Suprafata care va fi tencuita se traseaza pentru
fixarea reperelor pentru tencuire, pe suprafata suportului la
fiecare 30 cm cu mistria se aplicd amestecul, in care se preseaza
profilele de reper, aliniindu-le in acelasi plan. Pasul profilelor
trebuie sd fie cu 20 cm mai mic decat lungimea dreptarului
(fig.43).

- Se verifica verticalitatea fiecarei sine cu nivele (fig.42).

- Se lasd mortarul sd se Intdreascd inainte de a aplica stratul de
tencuiala.
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Crearea martorilor de tencuiald din mortar (dacd nu se folosesc sine ~ F#ura 43 Tixarea reperelor pe suprafaja

de ghidayj)

- Se aplica dungi verticale de mortar la distante de 1,2 — 1,5 m.

- Se niveleaza cu nivelele si dreptarul pentru a obtine un ghidaj perfect drept.
- Se lasa sa se usuce complet (aproximativ 24 de ore).



Fixarea coltarelor de protectie
Pentru protejarea colfurilor exterioare ale peretilor, glafurilor
usilor si ferestelor de deteriorari mecanice mortarul se aplica in partea
interioard a profilelor cu pasul de 30 cm. Profilele se instaleaza pe
colturi, apasandu-le de la centru spre capete in acelasi plan cu
profilele de reper. Dupa intarirea mortarului, care sustine reperele si
cornierele de protectie, suprafata se pregateste pentru tencuire.
- Colturile interioare si exterioare se verifica cu un echer mare sau
cu o nivela.
- Se pot folosi profiluri metalice de colt, fixate cu un strat subtire de
mortar (fig. 44).
- Se traseaza linii suplimentare pentru ghidare, in special pentru
ferestre si usi.

Controlulﬁnal al trasarii Figura 44. Fixarea profilurilor de colt
- Se verifica din nou toate liniile si punctele de reper.
- Se masoara grosimea tencuielii in mai multe locuri pentru a preveni aplicarea neuniforma.
- Se verifica daca existd deniveldri si se fac ajustarile necesare.

Trasarea suprafetei este un proces esential pentru aplicarea corecta a tencuielii. Utilizarea sinelor
de ghidaj sau a martorilor de tencuiald ajutd la mentinerea grosimii uniforme si previne erorile de
aplicare. O trasare bine realizata asigura un finisaj drept, estetic si rezistent in timp.

Analizeaza si discuta

1. De ce este importanta trasarea corecta a suprafetelor inainte de aplicarea tencuielii?

2. Cerol are nivela cu bula de aer sau laser in procesul de trasare?

3. Cum se utilizeaza firul cu plumb pentru verificarea verticalitatii?

4. Care este scopul utilizarii sinelor de ghidaj in procesul de tencuire?

5. De ce trebuie lasat mortarul sa se intareasca inainte de aplicarea stratului de tencuiala?

6. Care este distanta optima dintre sinele de ghidaj?

7. 1In ce situatie se utilizeaza martorii de tencuiald din mortar in locul sinelor de ghidaj?

8. Cum se fixeaza coltarele de protectie si ce rol au acestea?

9. Ce echipamente sunt necesare pentru a verifica planeitatea unui perete Thainte de trasare?
10. Cum se traseazd punctele de referinta inainte de aplicarea tencuielii?
11. Explicati procesul de trasare a suprafetei pentru aplicarea tencuielii si importanta fiecarui pas.
12. De ce este necesara utilizarea sinelor de ghidaj sau a martorilor de tencuiala?
13. Ce probleme pot aparea daca trasarea suprafetei nu este realizatd corect?
14. Cum influenteaza planeitatea si verticalitatea peretelui rezultatul final al tencuielii?
15. De ce trebuie verificate si ajustate punctele de reper Tnainte de aplicarea tencuielii?

24 Evalueazi-te:

Sarcina 1.: Identifica adevarat sau fals
() Trasarea suprafetei se face doar pentru peretii interiori, nu si pentru cei exteriori.
() Firul cu plumb este utilizat pentru verificarea planeitatii pe orizontala.
() Sinele de ghidaj pot fi fixate atat cu mortar, cat si cu dibluri si suruburi.
() Coltarele de protectie sunt necesare doar pentru ferestre si usi, nu si pentru colturile peretilor.



() Distanta dintre martorii de tencuiala trebuie sa fie mai mica decat lungimea dreptarului.

Sarcina 2.: Intrebiri de asociere

Asociati fiecare element din Coloana A cu rolul sau corespunzator din Coloana B.

Coloana A Coloana B
Fir cu plumb a) Protejarea colturilor exterioare
Sine de ghidaj b) Trasarea liniilor de reper
Coltare de protectie c) Stabilirea verticalitatii peretelui
Sfoara si creta d) Obtinerea unei grosimi uniforme a tencuielii
Nivela cu bula de aer e) Verificarea planeitatii suprafetei

APLICAREA SINIVELAREA MORTARULUI DIN AMESTEC USCAT.

v [ Informeaza-te! ]
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Aceastd metoda este cea mai traditionala si se foloseste mai ales la aplicarea stratului de
baza al tencuielii. Mortarul este aruncat pe perete pentru a asigura aderenta maxima $i 0 acoperire
uniforma.
ehnica de aplicare prin aruncare
- Se Incarca mistria sau canciocul cu mortar.

- Mortarul se arunca energic pe perete de jos 1n sus, pastrand
o distanta de 20-30 cm.
- Se urmareste distribuirea uniforma a materialului.
- Se lasa sa se intareasca usor inainte de a trece la nivelare
(fig. 45).
Avantajele metodei prin aruncare
- Aderentd mai bund la suprafata.
- Aplicare rapida pe suprafete mari.
- Permite obtinerea unui strat gros si rezistent. Figura 45. Aplicarea §i nivelarea mortarului
Metoda aplicarii mortarului prin aruncare este una dintre cele
mai eficiente si traditionale tehnici utilizate in constructii. Aceasta asigurd o aderenta excelentd la
suprafata, o acoperire uniforma si permite aplicarea rapida pe suprafete mari. Datorita stratului gros si
rezistent obtinut, aceastd metoda este ideald pentru lucrdrile de baza ale tencuielilor, oferind fundatia
necesara pentru finisaje durabile si de calitate.
Tehnica de aplicare prin intindere
Aceastd metoda este mai precisd si se foloseste pentru nivelare si finisaj. Mortarul este distribuit
pe suprafata folosind gletierd sau dreptar.
- Seia o cantitate de mortar pe gletiera si se aplica pe perete prin miscari ferme de jos 1n sus.
- Se distribuie uniform si se intinde pe o zond de aproximativ 1 m?.
- Se netezeste folosind un dreptar lung, miscandu-| Tn zig-zag pentru a elimina surplusul de material.
- Se verifica suprafata si se aplica un al doilea strat subtire, daca este necesar.
Avantajele metodei prin intindere
- Suprafatd fina si uniforma.
- Consum mai mic de material.
- Ideala pentru finisaje interioare.
Metoda aplicarii mortarului prin intindere este ideald pentru obtinerea unor suprafete netede si uniforme,
fiind utilizata in special pentru nivelare si finisaj. Aceastd tehnica permite un control precis asupra




grosimii stratului, reducdnd consumul de material si asigurand o aplicare eficientd. Datorita rezultatelor
estetice superioare, este preferatd in lucrdrile de finisare interioard, contribuind la durabilitatea si
aspectul final al constructiei.

Procedura de nivelare a mortarului.

Mortarul preparat timp de 20-25 minute de la inceputul prepararii cu apa se aplica pe suprafatd cu o
grosime de minim 5 (8) mm si maxim de 30 mm. Pe tavan mortarul se aplicd cu ajutorul malalei
elvetiene, tragand spre sine; pe perete se arunca cu mistria sau se intinde cu malaua, cu miscari din jos
in sus. Daca e necesara obtinerea unui strat de tencuiald mai mare de 30 mm, este necesar ca primul strat
inca neantarit sa fie increstat cu grebla pentru tencuire sub forma de ,,coada de rindunica” si numai dupa
intarire, dar nu mai devreme de 24 de ore, sa se aplice al doilea strat de tencuiala.

Colturile exterioare cat si glafurile la usi si ferestre se niveleaza cu dreptarul sau cu gletiera
sprijinit pe reper si profilul de colt sau pe un dreptar fixat la muchia ascutita (fig.46 a). Glafurile se
niveleaza cu un dreptar special (fig. 46 b).

Suporturile din polistiren expandat
trebuie prelucrate in prealabil cu grundul pe
baza de nisip de cuart si tencuite cu armarea pe
toata suprafata cu plasa de tesatura de sticla cu
celule de 5x5 mm, care se ingroapa in stratul de
tencuiala la o treime din grosime. Consumul de
plasa circa 1,2 m? la 1 m? de suprafata.

Tehnologia tencuirii tavanelor practic
nu se deosebeste de tehnologia tencuirii
peretilor. Locurile de imbinare a placilor,
racordarea suprafetelor s.a. este necesar de a
arma cu plasd largd pentru tencuire in
prevenirea aparitiei fisurilor. Plasa urmeaza sa
fie infundata 1n stratul de tencuire nu mai putin
decét la 1/3 a stratului.

Taierea mortarului cu dreptarul trapezoidal

Dupa 1inceperea prizei mortarului la d)
Suprafa"[é (aproximativ la 45-60 minute dupé Figura 46: Ny clarcg supmf:;iclor cu mortar din amestec uscat: a) ﬁxax_'ea

. . dreptarului pe muchia glafului: b) nivelarea cu dreptanul special la glaf: ¢)
prepararea cu apa), proeminentele se niveleaza  pivelarea mortarului la racordarea cu pardoseala; d) corectarea suprafetei dupa
cu dreptarul trapezoidal sau cu spaclul lat, taind  costeres reperelor

surplusurile  si  umpland  adanciturile;

neregularitatile din colturi si de pe taluzuri se prelucreaza cu rindeaua pentru tencuieli. Dupa ce suprafata
nivelatd s-a Intdrit se niveleaza racordarea dintre tavan si perete si perete pardosea cu dreptarul sau cu
gletiera ghidandu-se pe tencuiala intarita (fig. 46 c). Tot odatd dupa ce s-a intarit suprafata nivelata se
scot reperele din metal si se niveleaza, deoarece 1n timpul niveldrii stratul de protectie de pe repere este
deteriorat si din cauza umezelii pot aparea pete de corozie (rugina) (fig. 46 d).

Netezirea suprafetei nivelate

Netezirea suprafetei nivelate este o etapa esentiald in procesul de finisare, avand rolul de a asigura
o suprafatd uniforma si pregétitd pentru vopsire, tapetare sau placare. Aceasta implicd atat umezirea si
driscuirea suprafetei, cat si netezirea in mai multe etape pentru a obtine un rezultat perfect. Prin aplicarea
corectd a acestei tehnici, se elimina imperfectiunile si se asigura durabilitatea stratului final de finisaj.



Umezirea suprafetei: La pregitirea suprafetei pentru vopsire sau incleierea tapetelor, dupd o pauza de
15-20 minute, tencuiala se stropeste abundent cu apa si se driscuieste cu miscari circulare cu drisca cu
burete sau cu pasla(fig. 47 a, b). Aceasta se efectueaza pentru a nivela posibilele cavitati si urmele
dreptarului trapezoidal si ale spaclului dupa nivelarea suprafetei.
Netezirea suprafetei

Dupa uscarea suprafetei, prelucrate cu drisca cu burete, cand devine mata, se efectueaza prima
netezire cu ajutorul dristei metalice sau spaclului cu miscari largi. Dupa uscare aceastd suprafata este
gata pentru incleierea tapetelor sau placarea cu placi. Pentru a obtine o suprafatd ideald neteda se
efectueaza netezirea repetata (nu mai devreme de 2 ore si nu mai tarziu de 24 ore dupd priza mortarului)
a tencuielii, in prealabil stropind-o din abundenta cu
apd. Dupd netezirea repetatd suprafata devine
lucioasd si nu trebuie gletuita, fiind gata de vopsire.

Tehnologia tencuirii tavanelor practic nu se
deosebeste de tehnologia tencuirii peretilor. Dupa
jalonarea suprafetei tavanului cu ajutorul nivelei cu
apa..sau et .laser Sf: lvns‘[a.leaza proﬁlurlle de repe& Figura 47 lmn'rm i) umezirea cu drisca de buretd;
Unii mesteri prefera sa le instaleze de-a lungul laturii &) drisca cu burera
mici a incaperii, altii - de-a lungul celei mari.

Pasul intre repere trebuie sa fie cu 15-20 cm mai mic decat lungimea dreptarului (cel mai des 1,3
m la lungimea de 1,5 m a dreptarului). Dupa nivelarea si netezirea suprafetei, stratul de tencuiala se taie

cu ferastraul ,,Schtukzage" pe toatd grosimea sa si pe tot perimetrul Incdperii. Aceastd separare a
suprafetei tavanului de la pereti se face pentru a evita fisurarea, care In caz contrar se formeaza la pereti
si se dezvolta spre centrul incéperii.

Realizarea corecta a netezirii suprafetei este esentiald pentru calitatea finald a lucrarilor de
finisare. Prin umezire, driscuire si netezire repetata, se obtine o suprafatd perfect neteda, gata pentru
aplicarea finisajelor decorative. Respectarea etapelor tehnologice, atat pentru pereti, cat si pentru tavane,
previne aparitia fisurilor si asigurd o durabilitate sporitd a stratului de tencuiala, contribuind astfel la un
aspect estetic impecabil al Incaperii.

Analizeaza si discuta

1. De ce este importanta trasarea corectd a suprafetelor nainte de aplicarea tencuielii?

2. Ce echipamente sunt necesare pentru o trasare precisd a suprafetelor?

3. Cum se verificd planeitatea unui perete inainte de trasare?

4. De ce este necesara folosirea firului cu plumb in procesul de trasare?

5. Care este rolul sinelor de ghidaj sau al martorilor de tencuiald?

6. Cum se fixeaza corect coltarele de protectie si care este rolul lor?

7. Ce verificari trebuie efectuate inainte de aplicarea stratului de tencuiala?

8. Care sunt principalele metode de aplicare a mortarului?

9. Care sunt avantajele metodei prin aruncare a mortarului?

10. De ce metoda aplicarii prin intindere este mai precisd decat cea prin aruncare?

11. Cand este necesar sa se aplice un al doilea strat de tencuiala?

12. De ce trebuie increstat primul strat de tencuiald daca se aplica un strat mai gros de 30 mm?
13. Cum se aplica mortarul pe tavane si cum difera aceasta tehnica fata de aplicarea pe pereti?
14. Ce instrumente sunt folosite pentru nivelarea mortarului?

15. De ce este importanta netezirea suprafetei Tnainte de vopsire sau tapetare?



16. Cum se realizeaza drigcuirea suprafetei si care este scopul acestei etape?

17. De ce trebuie suprafata stropita cu apd inainte de netezirea repetatd?

18. Care sunt avantajele netezirii repetate a suprafetei?

19. Cum se evita aparitia fisurilor la imbinarile dintre tavan si pereti?

20. De ce este necesara separarea stratului de tencuiala de la tavan pe tot perimetrul incaperii?

2~ Evalueazi-te:

I. Alegerea raspunsului corect

Care este scopul trasarii suprafetei inainte de aplicarea tencuielii?

a) Pentru a creste aderenta mortarului

b) Pentru a asigura planeitatea si grosimea uniforma a stratului de mortar
c) Pentru a accelera procesul de uscare

d) Pentru a economisi material

Ce unelte sunt necesare pentru verificarea verticalitatii unui perete?
a) Ruleta si suruburi

b) Fir cu plumb si nivela cu bula de aer

¢) Creion si dreptar

d) Gletiera si malaxor

In ce situatie se recomandd folosirea sinelor de ghidaj in locul martorilor de tencuiald din mortar?
a) Cand se doreste un proces mai rapid si precis

b) Cand suprafata este deja plana

¢) Cand se aplica tencuiala prin aruncare

d) Cand se folosesc amestecuri uscate

Ce metoda de aplicare a mortarului este utilizatd pentru asigurarea unei aderente mai bune la perete?
a) Aplicarea prin intindere

b) Aplicarea prin aruncare

c) Aplicarea prin turnare

d) Aplicarea prin frecare

I1. Completarea spatiilor libere

Trasarea suprafetei ajuta la mentinerea unei uniforme si previne in aplicarea
tencuielii.

Pentru verificarea verticalitdtii unui perete, se poate utiliza un sau un

Sinele de ghidaj sunt fixate la o distanta de metri intre ele.

Dupa aplicarea mortarului, suprafata se netezeste folosind pentru a obtine un rezultat
uniform.

I11. Identifica adevarat sau fals

() Distanta dintre martorii de tencuiala trebuie sa fie mai mare decat lungimea dreptarului.
() Firul cu plumb este utilizat pentru a verifica daca un perete este drept pe orizontala.

() Pentru nivelarea colturilor interioare si exterioare se pot folosi profiluri metalice de colt.
() Mortarul trebuie aplicat si nivelat imediat, fara a-i permite sa se intdreasca partial.

3. DEFECTELE TENCUIELII SI REMEDIEREA ACESTORA.



~ [ Informeaza-te! ]

Tencuiala din amestecuri uscate pe baza de ipsos si ciment poate prezenta diverse defecte din
cauza nerespectarii tehnologiilor de aplicare, a conditiilor de mediu sau a calitatii materialelor utilizate.

Identificarea si remedierea acestora este esentiald pentru obtinerea unor suprafete durabile si estetice.

Denumirea
defectului

Cauza

Remediere

Crapdturi si
fisuri

- Uscarea prea

- Prepararea incorecta a amestecului, cu

prea multa apa.

- Aplicarea unui strat prea gros de

tencuiala Intr-o singura etapa.

rapidd, din cauza
temperaturilor ridicate sau curentilor
de aer.

- Lipsa plasei de armare pe suprafetele

critice (de exemplu, imbindrile dintre
materiale diferite).

Pentru fisuri mici, suprafata se mareste
usor cu un spaclu, se curata si se aplica
un strat subtire de glet sau chit elastic.
Pentru fisuri mari, se frezeaza fisura, se
curdtd de praf, se aplicd un grund de
aderentd si se umple cu un material de
reparatie armat cu plasd din fibrd de
sticla.

Evitarea aplicarii tencuielii in straturi mai
groase de 10-15 mm fintr-o singura etapa.

Desprinderea
tencuielii de
pe suport

Aderentd insuficientd din cauza
pregatirii  necorespunzitoare  a
suprafetei (praf, murdarie, grasimi).
Aplicarea tencuielii pe suprafete
netratate cu amorsa.

Folosirea unui amestec prea uscat sau
prea fluid.

In cazul zonelor mici, se indeparteazi
portiunea desprinsa, se curata suprafata,
se aplica amorsa si se reaplica tencuiala.
Daca tencuiala se desprinde pe suprafete
mari, se indeparteazd complet stratul
afectat si se reface aplicarea corecta,
respectand etapele tehnologice.

Umflaturi si
basici

Aplicarea tencuielii pe
umede sau murdare.

Strat de tencuiald prea gros aplicat
intr-o singura etapa.
Prezenta aerului in
mortarului.

suprafete

compozitia

Umflaturile mici pot fi perforate, nivelate
si reparate cu un strat subtire de glet.

In cazul zonelor mari, se indeparteazi
stratul afectat, se usucad suprafata si se
reaplica tencuiala in straturi subtiri, cu
timpi corespunzatori de uscare Iintre
aplicari.

Pete si
decolorari

murdare  sau
prepararea

Utilizarea  apei
contaminate n
amestecului.
Existenta unor substante alcaline in
suport (de exemplu, saruri solubile).
Expunerea la umiditate excesivd in
timpul uscarii.

Petele minore pot fi acoperite cu un strat
de vopsea sau glet de finisaj.

In cazul petelor cauzate de saruri solubile
(eflorescente), suprafata se curdtd cu o
solutie speciala si se aplica un grund de
protectie impotriva umiditatii.

Suprafata
asprd si
neuniformad

Aplicarea neuniforma a mortarului.
Uscarea rapida 1nainte de netezire.
Tehnica incorectda de driscuire sau
utilizarea unui dreptar neadecvat.

Dac4d stratul este proaspat, se poate netezi
suplimentar cu drisca metalicd sau cu
burete.

Daca tencuiala s-a intarit, se poate aplica
un strat subtire de glet pentru corectarea
imperfectiunilor.

Prevenirea defectelor tencuielii
- Respectarea proportiilor corecte de amestecare a mortarului.

- Aplicarea unui strat de amorsa Tnainte de tencuire.
- Evitarea stratului prea gros intr-o singura aplicare.




- Asigurarea unor conditii optime de temperatura si umiditate in timpul aplicarii si uscarii.
- Utilizarea unor unelte si tehnici adecvate pentru aplicare si netezire.

Defectele tencuielii pot afecta atat estetica, cat si durabilitatea lucrdrilor de finisare. Identificarea
cauzelor si aplicarea metodelor corecte de remediere sunt esentiale pentru obtinerea unor suprafete
uniforme si rezistente. Respectarea tehnologiilor de aplicare, pregatirea corectd a suprafetelor si
utilizarea unor materiale de calitate pot preveni aparitia problemelor, asigurand o tencuiald durabila si
estetica.
Norme de calitate a tencuielilor

Tencuielile realizate din amestecuri uscate pe baza de ipsos sau ciment trebuie sa respecte
anumite norme de calitate pentru a asigura rezistenta, durabilitatea si estetica suprafetelor. Aceste norme
sunt stabilite in functie de destinatia lucrarii, tipul de suport, tehnologia de aplicare si conditiile de
exploatare.
Cerinte generale pentru tencuieli
Pentru a obtine o tencuiald de calitate, trebuie respectate urmatoarele conditii:
Aderenta optima la suport — tencuiala trebuie s fie bine fixatd si sd nu se desprinda de pe suprafata
suportului.
Suprafata uniforma si neteda — fara denivelari vizibile, fisuri sau imperfectiuni.
Rezistenta mecanica adecvata — stratul de tencuiald trebuie sa fie compact si sd nu se deterioreze la
socuri sau presiuni moderate.
Compatibilitate cu finisajele — trebuie sa permita aplicarea ulterioara de vopsele, tapet, placi ceramice
sau alte materiale de finisaj.
Permeabilitate la vapori — permite un transfer optim de umiditate, evitand acumularea apei in stratul de
tencuiala.
Uscare si priza corespunzatoare — fard uscare prematurd sau Intarziatd, pentru a evita fisurile si
contractiile.
Clasificarea tencuielilor dupa calitate
Normele de calitate stabilesc mai multe categorii de tencuieli, in functie de finisaj si precizie:

Tencuieli de baza
- Aplicate 1n spatii tehnice, pivnite, subsoluri, garaje sau pe peretii ce urmeaza a fi acoperiti cu placi
ceramice.
- Prezintd o rugozitate moderata si pot avea mici imperfectiuni.
- Abaterea admisa pentru planeitate este de 2- 3 mm pe metru liniar.
Tencuieli de calitate (fine)
- Aplicate in zone cu cerinte estetice ridicate, inainte de vopsire sau tapetare.
- Suprafata este foarte neteda, fara denivelari vizibile sau urme de unelte.
- Abaterea admisa pentru planeitate este de 1 mm pe metru liniar.
Cerinte specifice pentru tencuielile pe baza de ipsos si ciment
Tencuieli pe baza de ipsos
- Se folosesc predominant in interior, pentru finisaje netede si fine.
- Trebuie aplicate in straturi subtiri, de maximum 10 mm per aplicare.
- Uscarea trebuie sa fie lentd si uniforma, evitand curentii de aer sau temperaturile ridicate.
- Se recomanda aplicarea unui strat de grund Tnainte de vopsire sau placare.
Tencuieli pe baza de ciment
- Pot fi utilizate atat la interior, cat si la exterior, avand o rezistentd mai mare la umiditate si factori
mecanici.



- Se aplica in straturi de 10-25 mm, iar pentru grosimi mai mari se impune armarea cu plasa de fibra

de sticla.

- Necesitd o amorsare corespunzatoare a suportului pentru a preveni absorbtia excesiva a apei din
amestec.

- Finisarea se face prin driscuire/ neteire, iar pentru o suprafata foarte find se poate aplica un strat de
glet.

Controlul calitatii si verificarea tencuielii
Dupa aplicarea tencuielii, trebuie efectuate verificari pentru a asigura respectarea normelor de calitate:
Verificarea planeitatii si uniformitaitii;
- Se foloseste un dreptar de 2 metri pentru a identifica abaterile de suprafata.
- Se accepta abateri de 1-5 mm, in functie de nivelul de finisare dorit.
Testul de aderenta
Se efectueazd prin ciocanirea usoard a suprafetei cu o mistrie. Sunetele goale indica desprinderea
tencuielii de suport, necesitand refacere.
Controlul umiditatii
Tencuiala trebuie sa fie complet uscata Tnainte de aplicarea vopselei sau a tapetului.
Se utilizeaza un umidometru; umiditatea maxima admisa este de 8-10%.
Testul vizual
Suprafata trebuie sa fie uniforma, fara crapaturi, pete sau desprinderi.

Prevenirea defectelor si asigurarea calitatii

Pentru a obtine o tencuiald conform normelor de calitate, este esential sa se respecte cateva principii:
- Pregatirea corecta a suportului — curatare, desprafuire si aplicare de amorsa.

- Respectarea raportului apa/amestec uscat — evitarea compozitiilor prea lichide sau prea uscate.

- Aplicarea n straturi succesive — fara depasirea grosimii recomandate pe strat.

- Evitarea uscdrii fortate — curentii de aer si temperaturile ridicate pot cauza fisuri.

- Utilizarea sculelor si echipamentelor adecvate — mistrii, gletiere, dreptare si driste de calitate.

Respectarea normelor de calitate pentru tencuielile din amestec uscat pe bazd de ipsos si ciment
asigurd durabilitatea, estetica si rezistenta suprafetelor finisate. Prin aplicarea corectd a materialelor,
verificarea riguroasa a stratului de tencuiala si respectarea conditiilor de uscare, se pot obtine finisaje de
inaltd calitate, gata pentru vopsire sau alte lucrari decorative.

Analizeaza si discuta
1. Care sunt principalele cauze ale aparitiei fisurilor in tencuiala pe baza de ipsos si ciment?

2. Cum se poate remedia desprinderea tencuielii de pe suport?

De ce este importantd aplicarea unei amorse Tnainte de tencuire?

Ce masuri trebuie luate pentru a preveni formarea umflaturilor si a basicilor in tencuiala?
Care sunt diferentele dintre tencuiala pe baza de ipsos si cea pe bazad de ciment?

Ce conditii trebuie respectate pentru ca tencuiala sa aiba o bund aderenta la suport?

Cum se poate verifica planeitatea unei tencuieli aplicate?

Ce tip de tencuiala este recomandata pentru spatiile umede si de ce?

Care sunt etapele corecte pentru aplicarea unei tencuieli de calitate?

10. Ce defecte pot aparea daca tencuiala se usucd prea repede?

2% Evalueaza-te:
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Sarcina 1: ldentificarea erorilor
Citeste urmatoarele afirmatii si indica daca sunt corecte sau gresite. Daca sunt gresite, explicd de ce.

»lencuiala pe baza de ipsos se aplica in straturi groase, de pana la 25 mm intr-o singura etapa.”

,Pentru o suprafatd perfect neteda, tencuiala nu trebuie sa fie compatibila cu vopseaua sau finisajele.”

,» Lestul de aderentd al tencuielii se face prin ciocanirea usoara a suprafetei cu o mistrie.”

»Pentru a evita uscarea prea rapida a tencuielii, este indicatd expunerea directd la curenti de aer.”

Sarcina 2: Studiu de caz

Situatie:

Un constructor a aplicat tencuiald pe baza de ciment intr-un depozit industrial. Dupa cateva saptamani,
pe suprafatd au aparut fisuri si unele portiuni de tencuiala s-au desprins. Constructorul sustine cd a
respectat instructiunile de aplicare, dar totusi au aparut probleme.

Sarcini:
- Identifica posibilele cauze ale defectelor aparute.
- Propune metode de remediere pentru fiecare problema observata.
- Ofera trei recomandari pentru prevenirea unor astfel de probleme in viitor.

UC4- REALIZAREA TENCUIELILOR TN MOD MECANIZAT.

1. STATII DE TENCUIT SI AGREGATE iN PROCESUL DE TENCUIRE iN MOD
MECANIZAT

Tencuirea mecanizata reprezintd o metodd modernd si eficientd de aplicare a tencuielii pe
suprafete mari, utilizand echipamente specializate precum masini de tencuit. Comparativ cu tencuirea
manuala, acest proces permite reducerea timpului de executie, cresterea productivitatii si asigurarea unei
aplicdri uniforme a materialului.

Metoda mecanizata este potrivitd atit pentru tencuielile interioare, cat si pentru cele exterioare,
fiind compatibila cu diverse tipuri de amestecuri uscate pe baza de ipsos sau ciment. In plus, utilizarea
tehnologiei mecanizate contribuie la optimizarea consumului de material si la obtinerea unor finisaje de
inaltd calitate.

Tencuirea mecanizata reprezinta o tehnologie moderna utilizata in industria constructiilor pentru
aplicarea rapida si eficienta a tencuielii pe suprafete mari. Aceasta se realizeaza cu ajutorul statiilor de
tencuit si al diverselor agregate, care asigurd amestecarea, pomparea si aplicarea uniforma a materialului.
Prin utilizarea echipamentelor specializate, se obtine o productivitate sporitd, un consum optimizat de
material si o calitate superioara a finisajului.

Printre componentele esentiale ale sistemului de tencuire mecanizatd se numdra pompa de
mortar, care transportd amestecul cdtre suprafata de aplicare, tipurile de compresoare, care asigura
presiunea necesara pentru pulverizare, si tipurile de injectoare, ce determina modul in care mortarul este
distribuit pe perete. In plus, conductele de mortar joacd un rol crucial in transportul materialului,
asigurand un flux constant si uniform.



Un exemplu de echipament popular utilizat in acest proces este masina PFT-G4 si PFT-G5, care
dispune de un sistem automatizat pentru pregatirea si aplicarea mortarului. Pregatirea corectd a masinii
pentru lucru, Intretinerea acesteia si utilizarea corectd a componentelor sunt esentiale pentru obtinerea
unui rezultat de calitate si pentru eficienta procesului de tencuire mecanizata.

Procesul de tencuire mecanizata include mai multe etape esentiale, precum pregatirea suprafetei,
pregdtirea materialului in masina de tencuit, aplicarea uniforma a mortarului, nivelarea si finisarea finala.

Prin respectarea corecta a fiecarei etape, se obtine o suprafatd neteda si rezistentd, gata pentru
finisajele ulterioare, cum ar fi vopsirea, placarea sau tapetarea.

STATII DE TENCUIT SI AGREGATE.

< [ Informeaza-te! ]

Statiile de tencuit si agregatele sunt echipamente specializate utilizate in procesul de aplicare
mecanizatd a tencuielilor pe diverse suprafete. Aceste sisteme
moderne permit prepararea, transportul si aplicarea uniforma a
amestecurilor uscate pe baza de ciment, ipsos sau alte materiale,
asigurand o eficienta ridicata si o calitate superioara a lucrarilor.
Utilaj si scule necesare — statii de tencuit, agregate de tencuit,
conducte de mortar, pompa de mortar, compresor, injectoare,
dreptar, drisca mare, drisca mica, bidinea.

Componentele principale ale unei statii de tencuit

O statie de tencuit este alcatuitd din mai multe elemente esentiale
care lucreazd Tmpreund pentru a realiza aplicarea uniforma a
mortarului. Statii de tencuit— se utilizeaza la tencuirea suprafetelor
cu aria de peste 2000 m2. Ele au gabarite mari si se instaleaza afara
langa cladire. Dupa modul de deplasare sunt :

- stationare, care se mutd cu ajutorul macaralei si Figura 48. Stafie de tencuit
autocamionului(fig. 48);
- mobile;

In componenta statiei sunt mai multe utilaje care indeplinesc anumite functii:
- 2 buncire sau rezervoare pentru materiale. In unul se pastreaza liantul, iar in al doilea agregatul;
- Dozatoare pentru ingrediente;
- rezervor pentru mortar;
- sitd vibratoare;
- furtuni pentru transportarea mortarului la locul de lucru;
- pompd de mortar sau compresor;
- furtun pentru conectarea la apa.
- injector pentru pulverizarea mortarului;

Agregate de tencuit — indeplinesc aceleasi functii ca si statiile, insa au gabarite mai mici si se
pot instala in interior la parter pentru tencuirea incaperilor mari ai cladirilor industriale

Statiile de tencuit s1 agregatele reprezinta solutii moderne si eficiente pentru aplicarea mecanizata
a tencuielilor pe suprafete extinse. Datoritd componentelor specializate, aceste echipamente permit
prepararea, transportul si aplicarea uniformd a mortarului, reducand efortul manual si timpul necesar
finalizarii lucrdrilor. Alegerea intre statii de tencuit stationare, mobile sau agregate de tencuit depinde



de dimensiunea proiectului si de conditiile de lucru. Utilizarea acestor sisteme contribuie semnificativ
la Tmbunatatirea productivitatii si a calitatii finisajelor in constructii.
Analizeaza si discuta

Ce rol au statiile de tencuit si agregatele in procesul de aplicare mecanizata a tencuielii?

Care sunt principalele avantaje ale utilizarii statiilor de tencuit fatd de aplicarea manuala?

Ce echipamente si scule sunt necesare pentru aplicarea mecanizata a tencuielii?

Care sunt componentele principale ale unei statii de tencuit si ce functii indeplinesc acestea?

In ce situatii se recomanda utilizarea statiilor de tencuit stationare si cand sunt preferate cele mobile?
Ce diferente exista intre statiile de tencuit si agregatele de tencuit?

Cum influenteaza utilizarea statiilor de tencuit productivitatea si calitatea finisajelor?

De ce este importanta dozarea precisa a ingredientelor in procesul de tencuire mecanizata?

Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate in statiile de tencuit?

10 Cum se transporta si se aplica mortarul pe suprafata utilizand aceste echipamente?
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24 Evalueaza-te:

Sarcina 1.: Identifica adevarat sau fals

1. Statiile de tencuit stationare sunt utilizate exclusiv 1n interior. ( )

2. Pompa de mortar este responsabila de pulverizarea materialului pe perete. ()

3. Agregatele de tencuit sunt echipamente de dimensiuni mai mari decat statiile de tencuit. ( )

4. Utilizarea statiilor de tencuit reduce timpul necesar aplicarii mortarului comparativ cu metoda
manuala. ( )

Sarcina 2.: Completeaza spatiile libere

1. Statiile de tencuit permit aplicarea mecanizatd a tencuielii, reducand si imbunatatind
2. Intr-o statie de tencuit, este utilizata pentru a separa impuritatile din amestec.
3. Pentru a asigura o aplicare uniforma a tencuielii, se utilizeaza , care regleaza cantitatea

de mortar transportata catre locul de lucru.

POMPA DE MORTAR
v [ Informeaza-te! ]

In domeniul constructiilor, eficienta si calitatea lucrarilor de tencuire depind in mare masura
de echipamentele utilizate. Pompa de mortar reprezinta un dispozitiv esential pentru transportul si
aplicarea mortarului pe suprafete, facilitand procesele de finisare (fig. 49). Aceasta asigurd un flux
constant de material si reduce efortul manual, contribuind astfel la cresterea productivitatii si
uniformitatea stratului aplicat. Pompa este destinata pentru transportarea mortarului prin conducte la
locul de lucru si aplicarea pe suprafata cu ajutorul injectorului. Pentru tencuire se utilizeaza pompa
cu diafragma. Mortarul se transporta pe verticala pana la 40 m, iar pe orizontala la 200 m. Presiunea



de lucru max. 7 atmosfere (bari). Presiunea este indicatd de manometru. Pompa se conecteaza prin
cot la buncarul cu mortar al statiei de tencuit (agregatului, masinii).

Utilizarea pompei de mortar optimizeaza procesul de tencuire, permitand transportul eficient al

materialului pe distante mari, atat pe verticala, cat si pe orizontald. Datorita presiunii reglabile si a
conectarii directe la buncarul de mortar al statiei de tencuit, aceasta garanteaza o aplicare uniforma si
rapidd, reducand pierderile de material si timpul de executie. Astfel, pompa de mortar reprezintd o solutie
moderna si indispensabild pentru lucrarile de finisaj in constructii.
Compresoare

procesul de tencuire mecanizata, avand rolul de a genera : PR———
aer comprimat necesar pentru transportul mortarului \
prin conducte si aplicarea acestuia pe suprafatd CU | wobinet de converare |
ajutorul injectorului. In functie de constructie, existi
doua tipuri principale de compresoare: Comera de
Compresoare cu rotor — eficiente si fiabile, potrivite —

Compresoarele sunt echipamente esentiale in

Domul de cer J s dinfrogme

| o conductel de mortar |

lorv cu supape

pentru lucrari continue si de mare amploare.
Compresoare cu piston — mai compacte, ideale pentru Figura 49. Pompa de mortar
lucrari de dimensiuni mai mici sau medii.

Productivitatea compresoarelor variaza in functie de tip si capacitate, ceea ce influenteaza alegerea
echipamentului adecvat pentru fiecare proiect. Presiunea maxima de lucru pentru transportul
mortarului este de 10 bari.

Alegerea corecta a compresorului este esentiala pentru eficienta si calitatea lucrarilor de tencuire

mecanizati. In functie de volumul lucririlor si de necesititile specifice, se poate opta pentru un
compresor cu rotor, potrivit pentru sarcini mari, sau un compresor cu piston, ideal pentru lucrari mai
mici. Utilizarea unui compresor adecvat asigurd un flux constant de mortar si un finisaj uniform al
suprafetelor.
Analizeaza si discuta
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Care este functia principala a pompei de mortar?

Ce tip de pompa de mortar se utilizeaza pentru tencuire?

Care este distanta maxima pe orizontald la care pompa de mortar poate transporta materialul?
Ce tip de compresor este potrivit pentru lucrari de mare amploare?

Care este presiunea maxima de lucru a unui compresor utilizat pentru transportul mortarului?
Pompa de mortar poate transporta materialul pe verticala pana la 40 m?

Compresoarele sunt utilizate exclusiv pentru transportul mortarului pe orizontala?

Pompa de mortar trebuie conectata prin cot la buncarul cu mortar al statiei de tencuit?
Compresoarele cu piston sunt recomandate pentru lucrari de mari dimensiuni?

. Cum permite pompa de mortar aplicarea uniforma a materialului?

. Cu ajutorul carui dispozitiv este transportat mortarul prin conducte la locul de aplicare?

. Care este presiunea maxima de lucru a unei pompe de mortar?

. Ce rol joaca compresoarele in procesul de tencuire mecanizata?

. Care sunt avantajele utilizarii pompei de mortar in comparatie cu aplicarea manuala a tencuielii?
. Care sunt diferentele dintre un compresor cu rotor si unul cu piston?

. De ce este importantd alegerea corectd a compresorului pentru fiecare tip de proiect?

24 Evalueaza-te:



Sarcini: intrebiri cu alegere multipli

Care este functia principald a pompei de mortar?

a) Prepararea amestecului de mortar

b) Transportul si aplicarea mortarului pe suprafete

¢) Masurarea grosimii stratului de tencuiala

d) Incalzirea mortarului pentru o aplicare mai rapida

Ce tip de pompa de mortar se utilizeazd pentru tencuire?

a) Cu rotor

b) Cu piston

¢) Cu diafragma

d) Cu vibratii

Care este distanta maxima pe orizontala la care pompa de mortar poate transporta materialul?
a) 50 m

b) 100 m

c) 200 m

d) 500 m

Ce tip de compresor este potrivit pentru lucrari de mare amploare?
a) Cu piston

b) Cu rotor

¢) Cu diafragma

d) Cu aer cald

Care este presiunea maximd de lucru a unui compresor utilizat pentru transportul mortarului?
a) 5 bari

b) 7 bari

c) 10 bari

d) 15 bari

CONDUCTE DE MORTAR
v [ Informeaza-te! ]

Conductele de mortar sunt utilizate pentru transportul mortarului sub presiune de la statia de

tencuit sau agregatul de tencuit catre locul de aplicare. Acestea sunt esentiale pentru eficienta lucrarilor
de finisare, permitand transportul rapid si uniform al materialului. In functie de materialul din care sunt
fabricate, conductele de mortar sunt de doua tipuri:
Conducte din metal — realizate din tevi metalice cu diametrul de 50-100 mm si lungimea de 3 m.
Acestea sunt utilizate ca conducte principale pentru transportul mortarului in cladirile cu mai multe etaje.
Tevile sunt conectate intre ele prin cleme speciale, mufe si garnituri de cauciuc pentru a asigura
etanseitatea. In golul scirilor se monteazi conducta principala, previzuti la fiecare etaj cu un robinet,
prin care se poate racorda un furtun de cauciuc pentru aplicarea mortarului.

Conducte din cauciuc armat cu fibre sau panza — sunt flexibile si permit transportul usor al mortarului
in interiorul cladirilor, facilitind manevrarea in spatii restranse. Cu diametre de 50-100 mm si lungimi
variabile, aceste furtunuri sunt utilizate atit pentru umplerea lazilor cu mortar in cazul aplicarii manuale,



cat si pentru aplicarea mecanizatd a materialului. Racordarea furtunurilor se face prin mufe sau cleme
speciale, iar la capatul furtunului se monteaza injectorul pentru pulverizarea mortarului pe suprafata.

Conductele de mortar sunt componente esentiale in procesul de tencuire mecanizata, asigurand
transportul eficient si continuu al mortarului catre suprafetele de lucru. Conductele metalice sunt ideale
pentru transportul pe distante mari, in special in cladirile cu mai multe etaje, oferind un sistem stabil si
rezistent. Pe de altd parte, furtunurile din cauciuc sunt mai flexibile, usor de manevrat si adaptabile la
spatiile interioare. Alegerea tipului potrivit de conducte contribuie semnificativ la eficienta si calitatea
executiei lucrarilor de tencuire.

Injectoare

Injectoare — accesorii montabile - demontabile cu cap de metal ori cauciuc, care au functia de a refula
(pulveriza) si aplica mortarul pe suprafata in procesul de tencuire mecanizatd. Dupd principiu de
functionare injectoarele sunt:

Pneumatice — functioneaza cu ajutorul aerului comprimat produs de compresor, 1 — corp; 2 — cap de
injector; 3 — piulita; 4 — surub; 5 - robinet de aer; 6 —tub; 7 — teava de aer; 8 —tub cu stut (figura 50).
Exista doua tipuri:

Cu admisie centrald a aerului — aerul comprimat
nimereste direct in duza;

Cu admisie inelara a aerului —aerul comprimat face
un cerc prin canalul inelar apoi nimereste in duza,
Mecanice (fard compresie) — functioneaza cu
ajutorul pompei de mortar si presiunea produsa de ea.

Tencuirea mecanizatd reprezintd o solutie Figura 50. Injectoare pneumatice
modernd, eficientd si rapidd pentru aplicarea
tencuielii pe suprafete mari, asigurand un finisaj uniform si reducerea timpului de executie. Utilizarea
echipamentelor specializate, precum statiile si agregatele de tencuit, pompele de mortar, compresoarele
si injectoarele, contribuie la optimizarea consumului de material si la cresterea productivitatii. Alegerea
corectd a fiecarui component, inclusiv a conductelor de mortar si a tipului de injector, influenteaza in
mod direct calitatea si durabilitatea lucrdrilor. Prin adoptarea tehnologiilor moderne, industria
constructiilor beneficiaza de procese mai eficiente, reducerea efortului manual si imbunatatirea calitatii
finisajelor.
Analizeaza si discuta

Ce avantaje prezinta tencuirea mecanizata in comparatie cu tencuirea manuala?

Care sunt principalele componente ale unei statii de tencuit si ce rol are fiecare?

In functie de modul de deplasare, ce tipuri de statii de tencuit exista?

Care sunt diferentele dintre statiile de tencuit si agregatele de tencuit?

Ce tip de pompa de mortar se utilizeaza pentru tencuire si care sunt capacitdtile sale de transport pe
verticala si orizontala?

Ce rol joaca compresoarele in procesul de tencuire mecanizata si care sunt principalele lor tipuri?
Cum influenteaza productivitatea compresoarelor alegerea echipamentului potrivit pentru un proiect?
Care sunt avantajele utilizarii conductelor de mortar din metal fatd de cele din cauciuc armat?

Cum se realizeaza conectarea conductelor de mortar pentru a asigura un transport eficient al
materialului?

10. Ce functie indeplinesc injectoarele in procesul de tencuire mecanizata si cum diferd modelele
pneumatice de cele mecanice?
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11. Care sunt cele doua tipuri de injectoare pneumatice si cum difera ele in ceea ce priveste admisia
aerului?

12. Cum contribuie utilizarea tehnologiilor moderne la cresterea eficientei si calitdtii lucrarilor de
tencuire?

13. De ce este importanta presiunea maxima de lucru a compresoarelor in transportul mortarului?

14. Ce factori trebuie luati In considerare atunci cand se alege un compresor pentru tencuire
mecanizata?

15. Cum influenteaza alegerea echipamentelor utilizate calitatea finisajului final al suprafetelor
tencuite?

24 Evalueaza-te:
Sarcina: Identificd afirmatia este adevarata sau falsa:

1. Statiile de tencuit stationare sunt folosite doar pentru cladirile mici. (Adevarat / Fals)

no

Compresoarele cu piston sunt mai potrivite pentru lucrarile de dimensiuni mari. (Adevarat / Fals)
3. Conductele de mortar din metal sunt ideale pentru transportul pe distante mari, cum ar fi in
cladirile cu mai multe etaje. (Adevarat / Fals)

2. APLICAREA MORTARULUI TN MOD MECANIZAT.

v [ Informeazi-te! ]

Aplicarea mortarului Tn constructii este un proces esential pentru realizarea finisajelor durabile
si estetice ale peretilor si tavanelor. Tencuirea mecanizata reprezintd o metoda moderna si eficientd, care
utilizeaza echipamente specializate pentru a aplica mortarul rapid si uniform pe suprafetele mari.
Comparativ cu tencuirea manuald, acest proces reduce timpul de executie, asigurd o aplicare uniforma
si optimizeaza consumul de material. In cadrul aplicirii mecanizate a mortarului, un rol important il
joaca utilajele precum pompele de mortar, compresoarele, conductele si injectoarele, care lucreaza
impreuna pentru a asigura un flux constant si precis al materialului. in acest context, aplicarea corecti a
mortarului presupune respectarea unor pasi esentiali care garanteaza atat eficienta, cat si calitatea
finisajelor. Mortarul trebuie sa fie mai fluid decét pentru tencuirea manuala.

Pasii de executare:

- Se verifica toate utilajele cum functioneaza si Tmpamantarea lor. Conductele de mortar din cauciuc
se verifica sa nu fie Indoite, inodate sau cu gauri, racordarile Intre conducte trebuie sa fie rezistente.

- Se monteaza injectorul.

- Se conecteaza la sursa electricd si porneste utilajul. Daca mortarul se aplicd cu ajutorul compresorului,
atunci compresorul se va pune in functiune inaintea deplasarii mortarului spre injector. In caz contrar
injectorul se va dupli.

- Se deschide robinetul injectorului si se verificd cum refuleaza mortarul. La necesitate se regleaza cu
ajutorul robinetului.

- Se aplica mortarul cu miscari liniare orizontale a injectorului Incepand din coltul de sus a peretelui,
iar pe tavan din cel mai indepartat colt de la iesire. Portiunile de mortar se suprapun. Distanta
injectorului de la suprafata este de 60 — 80 cm c&nd se tencuieste cu ajutorul compresorului si 30 —
40 cm la tencuire cu ajutorul pompei de mortar. Unghiul de tencuire — este unghiul la care se tine
injectorul fata de suprafata (fig. 51). Acest unghi este de 800 — 900. Viteza cu care se deplaseaza



mecanizata este o metoda inovativa si eficienta, care

p
p

injectorul depinde de presiune, dar trebuie sa fie aproximativ constanta pe tot procesul de aplicare.

Stratul de mortar este mai subtire ca la tencuirea manuald, iar mortarul mai fluid. Din aceasta cauza

viteza prea micad de deplasare a injectorului, duce la ingrosarea stratului si mortarul va curge de pe

suprafata.

Se niveleaza mortarul prin aceleasi procedee ca la

tencuire manuala;

Se strange mortarul care a cazut si se cerne. Acest

mortar se poate utiliza din nou.

Se spald masina (statia, agregatul) de tencuit. Prin

retea In loc de mortar se transporta apa. Spalarea

continud pana cand din injector curge apa curata.
Aplicarea  mortarului  prin  tencuire

resupune un control precis al materialului si al
rocesului de aplicare. Respectarea pasilor esentiali,

Figura 51. Tencuirea suprafefelor in mod mecanizat,

de la verificarea utilajelor pana la spalarea masinilor
de tencuit, este crucialda pentru obtinerea unui strat uniform si rezistent. Reguli precum unghiul de
aplicare, distanta intre injector si suprafatd, si viteza de deplasare a injectorului influenteaza direct

calitatea lucrdrilor. Prin aplicarea corectd a tehnicii si prin intretinerea adecvatd a echipamentelor, se pot

(0)

btine finisaje de inalta calitate, care sd rdspunda cerintelor estetice si functionale ale proiectului.

Analizeaza si discuta

1.

De ce este important ca mortarul utilizat pentru tencuirea mecanizata sa fie mai fluid decét cel folosit
pentru tencuirea manuala?

Care sunt principalele avantaje ale aplicarii mortarului prin tencuire mecanizatd in comparatie cu
tencuirea manuala?

Explica rolul fiecarui element din sistemul de aplicare mecanizatd a mortarului (pompe de mortar,
compresoare, conducte, injectoare).

Ce se intampla daca viteza de deplasare a injectorului este prea mica?

De ce este necesara spdlarea utilajelor dupa finalizarea procesului de aplicare a mortarului?

7~ Evalueazi-te:

Sarcina: Determinati avantajele si dezavantajele tencuirii suprafetelor in mod mecanizat.

Tencuirea suprafetelor in mod mecanizat

Avantaje Dezavantaje

Concluzie:

3. MASINILE DE TENCUIT CU MORTAR DIN AMESTEC USCAT

[ Informeaza-te! ]




Masinile de tencuit este tehnica cea mai solicitatd. Ele permit ca direct la locul de efectuare a
lucrarilor de finisare s se prepare si sa se aplice amestecul de mortar pe suprafata prelucratd. Masinile
de tencuit utilizeaza amestec uscat gata. In dependenti de tipul lucririlor, masinile se echipeazi cu
mecanisme complementare: transmisie cu melc, furtunuri pentru mortar etc.

Constructiv masina de tencuit este divizatd in doud zone:
- Zzona pentru amestec uscat;
- zona pentru amestec de mortar.

Constructia masinii de tencuit
Printre cele mai utilizate modele se numara PFT G4 si PFT Monojet, care sunt dotate cu sisteme
avansate pentru prepararea si aplicarea amestecurilor de mortar. Aceste masini sunt proiectate pentru a
raspunde cerintelor variate ale santierelor moderne, avand caracteristici precum productivitate ridicata,
adaptabilitate si fiabilitate pe termen lung. In continuare, vom analiza constructia, functionarea si
avantajele acestor echipamente.
Masina este alcatuitd din:
- cadru;
- buncarul de receptie; .
- turnul de amestecare; &
- motorul cu reductor in doua trepte;
- furca de amestecare;
- camera de amestecare;
- cuplul melcat (rotor si stator);
-flansele de absorbtie si injectare (refulare),
destinate pentru fixarea cuplului melcat. La
flansa de injectare se cupleaza manometrul,
care indica presiunea amestecului de

mortar- Figura 52. Constructsa masinil de tencudt PFT G 4 cu amestec uscat
)

. Motor

. Arca (scoaba) de protectie a motorulul
. Buncarul de receptie

. Compresorul

. Flanga de presiune

. Cuplul melcat TWISTER

. Armdturd hidraulica

. Orificiude racord a apei

9. Blocul de comanda

10. Lada cu instrumente

11, Turn de amestecare cu flansa schimbabila
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- armatura hidropneumatica;
- compresor;
- blocul de comanda (fig. 52).

Deosebirea principald dintre PFT G4 si PFT Monojet este in instala- rea tamburului de avansare
in buncdrul de receptie. Acest sistem de avansare a amestecului in camera de amestecare a fost patentat
si este cel mai reusit la moment. Tamburul se aseamand cu o roatd dintatd si este pus in miscare de
motorul, instalat sub buncarul de receptie. Datorita frecventei constante de rotatie (28 rot/min.)
amestecul uscat este propulsat in camera de amestecare in doze egale, fara a forma cantitati mari de praf.

Amestecul uscat poate fi incdrcat:

- din saci;

- din containere cu ajutorul sistemului de transport pneumatic PFT SILOMAT (in acest caz e necesara
instalarea calotei de suflare);

- direct din container cu ajutorul calotei de transbordare. Aceastd metoda se foloseste la executarea
pardoselilor. Pentru aceasta se instaleaza cuplul melcat R7-1,5, care asigura o productivitate de 55 I/min.,
si preamestecatorul Rotomix. Utilajul de transport pneumatic PFT SILOMAT (cu debitul de 20 kg/min.)
nu poate asigura in acest caz productivitatea necesara.

PFT G4 se livreaza cu cdteva variante:



-PFT G4 super, cu cea mai costisitoare completare;
- PFT G4 Prima, PFT G4 light 11 - se deosebesc de PFT G4 printr-o completare mai modesta:
-reductorul motorului (cu exceptia PFT G4 Prima) cuplului melcat intr-o singura treapta (este mai ieftin,
dar se micsoreaza durata de functionare a motorului);
-motorul tamburului de avansare are puterea 0,3 kW (0,75 kW la G4 Standart/Prima) si 12 rot./min. (28
rot./min.);
- pot fi instalate cupluri melcate numai de tipul D;
- compresorul nu are amortizor.
Aceastd masind se foloseste numai pentru lucrarile de tencuire.
Avantajele masinii de tencuit PFT G4:
-productivitatea inalta - pana la 55 1/min.;
- distanta mare de pompare - pana la 50 m;
- este universald (se foloseste la prepararea mortarelor din ipsos si ciment pentru tencuieli, sape,
pardoseli);
- indltimea mica de umplere;
- siguranta si durata mare de functionare datoritd modernizarii continue si perfectiondrii constructiei;
- rezistenta mare la coroziune (masina e vopsita prin pulverizare si coacerea ulterioard),
- gradul Tnalt de securitate;
- deservirea minima;
- simplitatea curatarii.

Masinile de tencuit, precum PFT G4 si PFT Monojet, reprezinta o solutie moderna si eficienta
pentru aplicarea mecanizata a tencuielilor. Datorita constructiei lor avansate, care include sisteme de
amestecare automatizate, transport pneumatic si componente fiabile, aceste echipamente permit
obtinerea unor finisaje de calitate superioara, reducand timpul si efortul necesar in procesul de
tencuire.

Avantajele acestor utilaje, precum productivitatea ridicatd, universalitatea in utilizare, siguranta
crescuta si durata mare de functionare, le fac indispensabile Tn domeniul constructiilor moderne. Prin
utilizarea tehnologiilor inovatoare si a mecanismelor de avansare patentate, tencuirea devine mai
rapidd, mai precisa si mai economica, contribuind astfel la eficientizarea proceselor de constructie si la
imbunatatirea calitatii lucrarilor de finisare.

Analizeaza si discuta
Ce rol au masinile de tencuit in procesul de finisare a constructiilor?

Care sunt principalele componente ale unei masini de tencuit?

Ce diferente exista intre modelele PFT G4 si PFT Monojet?

Cum functioneaza tamburul de avansare din buncarul de receptie al masinii de tencuit?
In ce moduri poate fi incarcat amestecul uscat in masina de tencuit?

Care sunt avantajele utilizarii sistemului de transport pneumatic PFT SILOMAT?

Ce variante ale modelului PFT G4 sunt disponibile pe piata si cum difera intre ele?
Care sunt principalele avantaje ale utilizarii masinii de tencuit PFT G4?

©CooN R LDE

De ce este importanta siguranta si intretinerea regulata a masinilor de tencuit?
10. Cum contribuie tehnologiile moderne la eficientizarea procesului de tencuire?

&4 Evalueazi-te:
Sarcina: Raspunde cu ,,Adevarat” sau ,,Fals” pentru fiecare afirmatie!



1. () PFT G4 si PFT Monojet sunt echipamente utilizate exclusiv pentru aplicarea sapelor.

2. () Tamburul de avansare al masinii PFT G4 este un sistem patentat care asigurd un flux constant al
amestecului uscat.

3. () Amestecul uscat poate fi incdrcat n masina PFT G4 doar din saci.

4. () PFT G4 poate fi utilizata atat pentru tencuieli, cat si pentru executarea pardoselilor.

5. () Motorul tamburului de avansare la modelul PFT G4 Prima are o putere mai mare decat cel de la
G4 Standard.

6. () Compresorul masinii PFT G4 super este echipat cu un amortizor, ceea ce reduce nivelul de
zgomot.

7. () Utilajul de transport pneumatic PFT SILOMAT poate asigura o productivitate de 55 I/min pentru
executarea pardoselilor.

8. () Distanta maxima de pompare a masinii PFT G4 este de 50 m.

9. () PFT G4 este fabricata astfel incat sa aiba o rezistenta ridicata la coroziune.

10. () Masinile de tencuit mecanizate contribuie la reducerea timpului si a efortului necesar pentru
aplicarea tencuielii.
4.  PROCESUL DE TENCUIRE A SUPRAFETELOR CU AMESTECURI USCATE iN

MOD MECANIZAT

< [ Informeazi-te! ]

)

Masina de tencuit PFT G4 este destinata
pentru amestecarea si pomparea in mod continuu
si complet automat a tuturor tipurilor de
amestecuri uscate de mortar (care se pot prelucra
cu masina) cu apa pentru obtinerea unui amestec
de mortar omogen si aplicarea lui la tencuirea
suprafetelor. Poate fi utilizatd si la executarea
pardoselilor

Inainte de inceperea lucrului se stabileste
cantitatea necesard de apa cu ajutorul
debitmetrului, buncarul de receptie se umple cu
amestec uscat. Din buncdrul de receptie amestecul
uscat este propulsat in camera de mixare de toba
malaxorului, unde se amesteca cu apa cu ajutorul furcii de amestecare, apoi amestecul de mortar cu
ajutorul pompei este injectat in furtunul de mortar. La furtunul de mortar este fixat pistolul pentru
tencuire, la capatul ciruia se afli duza de stropit. Inaintea duzei amestecul de mortar este accelerat cu
ajutorul aerului comprimat si este torcretat (stropit) pe suprafata tencuita (fig. 53). Viteza de deplasare a
amestecului de mortar la iesirea din duza este de cca 100 km/h, iar viteza de ciocnire cu peretele -de cca
10 km/h. Aceasta sporeste adeziunea amestecului de mortar cu suportul.

Masina de tencuit poate fi pornitd in orice moment, indiferent de gradul de umplere cu amestecul
uscat. Pentru oprirea sau incarcarea masinii nu trebuie sa se astepte consumarea intregului material.
Pregitirea masinii pentru executarea lucrarilor de tencuieli
- Masina se instaleaza la locul de lucru.

Figura 53. Procesul de tencuire cu masina de tencuit

-Inainte de exploatarea agregatului se blocheazi rola de fixare.
- Se conecteazd apa cu ajutorul furtunului de aer. Se porneste apa pentru a indeparta aerul si noroiul din
furtun. Apa se opreste.



- Se conecteaza furtunul de apa la racord si la pompa de apd. Se inchid robinetele de scurgere ale
armaturii hidraulice.
La presiunea apei mai mica de 2,5 bar poate fi utilizatd pompa integrata pentru marirea presiunii, pentru
aceasta trebuie conectatd pompa externa.
-La pregatirea agregatului pentru lucru si n timpul functionarii nu se permite scoaterea grilei de
protectie.
PFT Monojet 2.13/3.35
Masina este destinatd pentru prepararea si aplicarea amestecurilor de mortar pentru tencuieli pe baza de
ipsos si ciment, precum si la executarea pardoselilor.
Cifrele in denumirea masinii semnificd urmatoarele:
2.13
2- masina lucreaza in retea de 220 V;
1 - curent monofazat;
2 - puterea motorului 3 kW (in prezent se monteaza motoare mai puternice, de exemplu, 4 kW, dar
denumirea nu se modifica).

Masinile cercetate si modificarile lor se modernizeaza permanent, de aceea Inainte de inceperea
lucrului cu noua statie de tencuire trebuie studiat ghidul de exploatare a masinii.
Masina de tencuit PFT G4 a fost elaborata pentru a fi un ajutor sigur in conditii severe de santier.
Agregatul este alcatuit din module separate portabile si usor transportabile datoritd dimensiunilor mici
si greutatii reduse ale acestor module.

Analizeaza si discuta

Care este scopul principal al masinii de tencuit PFT G4?

Cum functioneaza procesul de amestecare si pompare al mortarului in PFT G4?

Ce rol are debitmetrul in functionarea masinii de tencuit?

Cum este accelerat amestecul de mortar inainte de a fi aplicat pe suprafata?

Care este viteza de deplasare a amestecului de mortar la iesirea din duza?

De ce nu este necesar sa se astepte consumarea intregului material pentru a opri sau incarca masina?

Ce pasi trebuie urmati pentru pregatirea masinii de tencuit inainte de executia lucrarilor?

Ce masuri de siguranta trebuie respectate in timpul functionarii masinii de tencuit?

Ce Inseamna cifrele din denumirea PFT Monojet 2.13/3.35?
. Cum sunt modernizate masinile de tencuit si de ce este important sa se studieze ghidul de exploatare?
. Care sunt avantajele utilizarii modulelor portabile si transportabile in cazul PFT G4?
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. In ce conditii se poate utiliza pompa integrata pentru cresterea presiunii apei?

. Ce tipuri de materiale pot fi utilizate cu masina de tencuit PFT Monojet?

. Cum ajuta designul compact al PFT G4 la utilizarea eficienta pe santier?

. Care sunt principalele diferente dintre PFT G4 si PFT Monojet in ceea ce priveste caracteristicile
tehnice?

I =
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2% Evalueazi-te:

Sarcina: Test Grila

1. Alegerea raspunsului corect

Care este functia principala a masinii de tencuit PFT G4?
a) Transportul materialelor de constructie

b) Amestecarea si pomparea automata a mortarului



¢) Compactarea betonului

d) Uscarea suprafetelor

Ce componenta ajuta la stabilirea cantitatii de apa necesare in PFT G4?
a) Furtunul de mortar

b) Compresorul

c¢) Debitmetrul

d) Pompa de apa

Ce viteza de ciocnire are amestecul de mortar cu peretele la aplicare?
a) 100 km/h

b) 50 km/h

¢) 10 km/h

d) 5 km/h

Ce nu este permis in timpul functionarii masinii de tencuit?

a) Reglarea debitului de apa

b) Scoaterea grilei de protectie

c¢) Pornirea masinii in orice moment

d) Aplicarea tencuielii cu ajutorul pistolului

Ce inseamna cifra ,,2” in denumirea masinii PF'T Monojet 2.13?
a) Puterea motorului

b) Tipul de curent utilizat

c¢) Alimentarea la reteaua de 220V

d) Viteza de pompare a mortarului

11. Completarea Spatiilor Libere

Masina de tencuit PFT G4 permite amestecarea si amestecurilor de mortar.

Inainte de utilizare, se verifica presiunea apei care trebuie sa fie de minimum bar.
Procesul de tencuire este realizat cu ajutorul unui fixat la furtunul de mortar.

Masina PFT G4 poate fi utilizatd si pentru executarea .

Pentru o functionare sigurd, este interzisa scoaterea in timpul exploatarii agregatului.
I11. Adevarat sau Fals

() Masina de tencuit PFT G4 poate fi utilizata doar pentru tencuieli pe baza de ipsos.

() Inainte de pornire, furtunul de api trebuie verificat pentru eliminarea aerului si a impuritatilor.

() PFT G4 necesita consumarea intregului amestec uscat inainte de a fi reincarcata.

() Pompa integrata a masinii poate fi utilizatd pentru cresterea presiunii apei, dacd aceasta este sub 2,5
bar.

() PFT Monojet functioneaza doar cu motor trifazat.

5. SLEFUIREA MECANIZATA A SUPRAFETELOR TENCUITE CU MORTAR DIN
AMESTECURI USCATE

v [ Informeazi-te! ]

Slefuirea mecanizata este un proces esential in finisarea suprafetelor tencuite, asigurand o textura
uniforma si pregatind suprafata pentru vopsire, placare sau alte tratamente. Utilizarea echipamentelor
specializate reduce timpul de executie si imbunatateste calitatea lucrarii.



Echipamente si unelte utilizate

Magini de slefuit mecanizate — pot fi electrice sau pneumatice, echipate cu discuri abrazive.
Discuri abrazive — de diferite granulatii, in functie de nivelul de finisare dorit.

Aspirator industrial — pentru colectarea prafului rezultat in timpul slefuirii.

Echipament de protectie — masca de praf, ochelari de protectie, manusi.

Etapele procesului de slefuire mecanizata
Verificarea suprafetei
- Se inspecteaza stratul de tencuiald pentru eventuale imperfectiuni.
- Se asigura ca tencuiala este complet uscata inainte de Inceperea slefuirii.
- Alegerea granulatiei discului abraziv:
- pentru indepartarea denivelarilor mari, se utilizeaza un disc cu granulatie mare (40-60);
- pentru finisaj fin, se foloseste un disc cu granulatie mai mica (80-120) (fig. 54).
Slefuirea initiald
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- Se aplica presiune uniforma la masina de slefuit.

- Se utilizeaza miscari circulare sau in directia stratului de
tencuiala pentru un rezultat uniform.

- Se colecteaza praful cu aspiratorul industrial pentru a
mentine un mediu curat.

Corectarea imperfectiunilor

- Se verifica suprafata si, dacd este necesar, se aplica
retusuri cu mortar fin.

- Dupd uscarea retusurilor, se reia slefuirea pe zonele
respective.

Slefuirea de finisare Figura 54. Magina de glefuit
Se utilizeaza un disc abraziv mai fin pentru o suprafata
neteda.

Se indeparteaza ultimele asperitati si se asigura o textura uniforma.
Curdtarea suprafetei

Se indeparteaza praful rezultat cu un aspirator sau cu o perie moale.

Suprafetele sunt pregatite pentru aplicarea ulterioard a grundului, vopselei sau altor finisaje.
Avantajele slefuirii mecanizate
Eficienta ridicata — reduce timpul necesar pentru finisare.
Calitate superioara — asigurd o suprafata neteda si uniforma.
Efort fizic redus — comparativ cu slefuirea manuala.
Reducerea prafului — prin utilizarea unui sistem de aspirare integrat.

Prin aplicarea acestei metode, se obtine o suprafata perfect pregatita pentru finisare, contribuind

la durabilitatea si estetica lucrarii finale.

Analizeaza si discuta

Ce echipamente sunt utilizate pentru slefuirea mecanizata a suprafetelor tencuite?
De ce este importanta verificarea suprafetei inainte de slefuire?

Cum se alege granulatia discului abraziv in functie de tipul de finisare dorit?
Care sunt pasii principali ai procesului de slefuire mecanizata?

e A



Ce tehnici sunt recomandate pentru aplicarea uniforma a presiunii in timpul slefuirii?
Cum se corecteaza imperfectiunile dupa prima etapa de slefuire?

De ce este necesara curdtarea suprafetei dupa slefuire?

Care sunt avantajele utilizarii slefuirii mecanizate in comparatie cu cea manuala?

©oNo O

Cum contribuie utilizarea unui aspirator industrial la procesul de slefuire?
10 Ce tipuri de finisaje pot fi aplicate pe o suprafata slefuita?

2~ Evalueazi-te:

Sarcina 1.: Exercitiu de analiza

Explica, in 3-5 fraze, de ce slefuirea mecanizata este mai eficienta decat slefuirea manuala si ce avantaje
oferd in procesul de finisare a suprafetelor tencuite. Identifica dezavantajele acestui proces si incheie cu
o concluzie.

Sarcina 2.: Exercitiu de calcul

Daca o masind de slefuit acopera 10 m? intr-o ora, calculeaza cat timp este necesar pentru a slefui o
suprafata de 75 m>.

Sarcina 3.: Exercitii de asociere

Potriveste termenii din coloana A cu definitiile corespunzatoare din coloana B:

A B
1. Masina de slefuit a) Colecteaza praful rezultat in urma slefuirii
2. Aspirator industrial b) Utilizat pentru netezirea suprafetei tencuite
3. Discuri abrazive c) Se aleg in functie de gradul de finisare dorit

6. REGULILE PRINCIPALE DE EXPLOATARE A MASINILOR DE TENCUIT

< [ Informeaza-te! ]

Exploatarea corectd a masinilor de tencuit este esentiald pentru asigurarea eficientei, sigurantei
st durabilitdtii acestora. Respectarea regulilor de utilizare contribuie la prevenirea accidentelor,
reducerea uzurii premature si mentinerea performantei optime a echipamentului. Pentru a evita
incidentele neprevdzute, este important ca personalul s fie bine instruit si sa respecte procedurile de
verificare, intretinere si operare a agregatelor. In continuare, sunt prezentate principalele reguli de
exploatare a masinilor de tencuit, care asigura atat protectia utilizatorilor, cat si functionarea optima a
echipamentului.

- Cel putin o data Intr-un schimb de lucru sa se verifice prezenta deteriorarilor si defectelor agregatului.
Daca apar modificari ale regimului de lucru al agregatului, ce afecteaza securitatea, e necesara oprirea
agregatului si sd se comunice despre defectiune

- persoanei responsabile.

- Nu incercati sd intreprindeti modificdri ale constructiei agregatului, ce ar afecta securitatea, fara a
informa furnizorul. Aceasta se refera si la montarea ,,instalatiilor de securitate" neverificate. Piesele
de schimb trebuie sd corespunda cerintelor producatorului.



Agregatul trebuie sa fie deservit numai de personalul special instruit. Trebuie strict delimitate

responsabilitatile personalului pentru deservirea, pregatirea, Intretinerea si mentinerea in stare de

functionare a agregatului.

Stagiarii, studentii, ucenicii, in scopul instruirii, trebuie sa lucreze cu agregatul numai sub

supravegherea unei persoane experimentate.

Sa se respecte consecutivitatea actiunilor la conectarea si deconectarea agregatului, sd se urmareasca

indicatiile aparatelor de control conform regulilor de exploatare.

Inainte de curatarea agregatului cu un jet de apa se vor acoperi toate orificiile, in care din motive de

securitate si functionare nu trebuie sd patrunda apa (electromotoare si cutiile de distributie). Dupa

curdtare orificiile trebuie descoperite.

Agregatul se va instala intr-o pozitie stabila si se vor intreprinde masuri pentru a evita miscarile

nedorite.

Furtunurile pentru mortar trebuie asezate Intr-un mod sigur fard a le indoi la colturile ascutite.

Persoana care destupa furtunul pentru mortar trebuie s ocupe o pozitie in care ar fi protejat de jetul

de mortar. In afard de aceasta, se vor purta ochelari de protectie. Alte persoane in acest timp nu trebuie

sa se afle in preajma agregatului.

Daca nivelul permanent de zgomot al presiunii depaseste 85 dB (A), e necesara utilizarea mijloacelor

de protectie contra zgomotului.

Daca e necesar sau cel putin o datd In an agregatul trebuie verificat de o persoana competenta.
Respectarea regulilor de exploatare a masinilor de tencuit este o conditie fundamentala pentru

siguranta muncii si eficienta procesului de tencuire. Inspectiile regulate, utilizarea corectd a

echipamentului de protectie si respectarea procedurilor tehnice contribuie la prevenirea defectiunilor si

la prelungirea duratei de viata a utilajelor.

Implementarea acestor masuri nu doar cd asigurd un mediu de lucru sigur, dar si imbunatateste

productivitatea si calitatea finisajelor. Prin urmare, exploatarea responsabila si intretinerea periodicd a
masinilor de tencuit trebuie sa fie o prioritate pentru toti operatorii din domeniu.

Analizeaza si discuta

e
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10.
11.
12.

De ce este important sa se verifice regulat prezenta deteriorarilor si defectelor agregatului?

Ce trebuie sa facd operatorul dacd observd modificari ale regimului de lucru al agregatului care
afecteaza securitatea?

Care este riscul de a intreprinde modificari ale constructiei agregatului fara a informa furnizorul?
Cine este responsabil pentru deservirea agregatului si ce rol au persoanele special instruite in acest
proces?

Care este regula referitoare la utilizarea agregatului de catre stagiari, studenti si ucenici?

Ce trebuie sa respecte operatorul la conectarea si deconectarea agregatului?

Ce masuri de protectie trebuie luate inainte de curdtarea agregatului cu jet de apa?

De ce trebuie instalat agregatul intr-o pozitie stabila si care sunt masurile ce trebuie luate pentru a
evita miscdrile nedorite?

Cum trebuie asezate furtunurile pentru mortar pentru a evita accidentele?

Ce masuri de protectie trebuie sa ia persoana care destupa furtunul pentru mortar?

Ce trebuie facut in cazul in care nivelul permanent de zgomot depaseste 85 dB (A)?

Cat de des trebuie verificat agregatul de catre o persoand competentd si de ce este important acest
lucru?



24 Evalueazi-te:
Studiu de caz: Citeste descrierea si identifica greseala din proces.

Situatie: Echipa de muncitori a unei firme de finisaje lucreaza la aplicarea tencuielii pe o cladire de
birouri de dimensiuni mari. Utilizarea unei masini de tencuit PFT G4 a fost planificatd pentru a accelera
procesul si a obtine un finisaj uniform de calitate. Intr-o dimineati, un membru al echipei a observat o
schimbare bruscd in modul de functionare al masinii: zgomotul s-a intensificat si s-au observat vibratii
neobisnuite. De asemenea, la nivelul furtunului de mortar s-a simtit o presiune mai mare decat in mod

normal, iar la capatul acestuia au aparut picaturi de apa.

Intrebari pentru evaluare: (Raspunde in detalii la aceste Intrebari pentru a gasi solutia rezolvare a cazului)

1.
2.

Ce ar trebui sa faca operatorul imediat dupa observarea modificarilor de regim de lucru ale masinii?
Care sunt posibilele cauze ale zgomotului intensificat si ale vibratiilor neobisnuite? Cum ar trebui
investigate aceste probleme?

De ce este important ca furtunul pentru mortar sa fie asezat corect, fara a fi indoit la colturi ascutite?
Ce ar fi trebuit sd facd echipa inainte de a incepe lucrul pentru a preveni aceasta situatie? Care sunt
pasii esentiali de verificare a agregatului Tnainte de utilizare?

Ce masuri de protectie ar trebui sa ia operatorii pentru a preveni accidentele legate de zgomot?
Daca nivelul de presiune din furtun este mai mare decat in mod normal, care ar putea fi efectele asupra
procesului de tencuire si asupra masinii de tencuit?

Cum ar trebui gestionata situatia in care exista o defectiune in timpul operarii? Cine ar trebui sa fie
informat si ce pasi ar trebui sd urmeze echipa?
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